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TEXHUKA BA TEXHOJIOTUSA
COXACUIOATU NHHOBALUSAJIAP

“GO’SHT MAHSULOTLARINING OZUQAVIY QIYMATI, AHAMIYATI, TURLARI,
ULARNING SIFATIGA BO'LGAN TALABLAR” MAVZUSINI O'QITISHDA
INTERFAOL METODLARDAN FOYDALANISH

Sattarova Madina Abdurasulovna
Urganch shahar 14-sonli maktab
texnologiya fani o‘qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada ,, Go‘sht (mol, qo‘y, tovuq va baliq) mahsulotlarining
oziqaviy qiymati, ahamiyati, turlari, ularning sifatiga bo‘lgan talablar “ haqida o‘quvchilarga
texnologiya fanida chuqurroq kengroq yoritish maqsadida yangi interfaol metodlardan foydalanish
ko‘zda tutilgan.

Kalit so‘zlar: interfaol metodlar,innavatsiya, go‘sht mahsulotlari,ozuqaviy qiymat, aqliy
hujm, vitaminlar metodlari.

Innovatsiya inglizcha “innovation” — so‘zidan olingan bo‘lib, “yangilik kiritish™, “yangilik”
ma’nolarini anglatadi. Hozirgi davr ta’lim taraqqiyoti yangi yo‘nalish — innovatsion pedagogikani
yuzaga keltirdi. Bu tadqiqotlarda innovatsion faoliyat amaliyoti va ilg’or pedagogik tajribalarni
keng yoyish nuqtai nazaridan yoritilgan. X.Barnet, Dj.Basset, D.Gamilton ishlarida innovatsion
jarayonlarni boshqarish, tahlimdagi o‘zgarishlarni tashkil etish, innovatsiyalarning “hayot va
faoliyat” uchun zarur shart-sharoit masalalari tahlil gilingan. [2]

Yangilik kiritishning sotsial-psixologik aspekti amerikalik E.Rodjers tomonidan ishlab
chiqilgan. Pedagogik yangilik o‘z mohiyatiga ko‘ra ommaviy tajribalar mulki bo‘lib qolishi
lozim. Pedagogika yangilikni dastlab ayrim o‘qituvchilarning faoliyatiga olib kiradi. Keyingi
bosqgichda — sinalgandan va obyektiv baho olgandan so‘ng pedagogik yangilik sifatida ommaviy
tadbiq etishga tavsiya etiladi.

O‘qituvchining innovatsion faoliyati o‘z ichiga yangilikni tahlil qilish va unga baho berish,
kelgusidagi harakatlarning maqsadi va konsepsiyasini shakllantirish, ushbu rejani amalga oshirish
va tahrir qilish, samaradorlikka baho berish kabilarni gamrab oladi.

Go‘sht mahsulotlarini ozugaviy qiymati haqida o‘quvchilarga yaxshi yetkazib berishimiz
uchun har xil interfaol metodlardan foydalana olishimiz mumkin. Masalan: “Aqliy hujum”,
Savol-javob, jamoa va yakka tartibda ishlash, Amaliy mashg‘ulot. Bu interfaol metodlar
orqali o‘quvchilarning fanga bo‘lgan qiziqishi ortadi. O‘quvchilar o‘rtasida do‘stona muhitni
yaratadi. O‘z oldiga qo‘ygan maqsadlariga erishadi. O‘quvchilarni mustagqillikka va ijodkorlikka
o‘rgatadi. Past o‘zlashtiruvchi o‘quvchilarning fikrlash qobilyatini o‘stiradi. Interfaol metodlardan
foydalanganimizda o‘quvchilar mustaqil va erkin fikrlaydi. Guruhlar bilan ishlashni va o‘z
ustida ishlashni o‘rganadilar, eslab qolish, ayta olish, ko‘rsata olish ko‘nikma va malakalarga
ega bo‘ladilar. Go‘sht — bu so‘yilgan mollarning tanasi va uning qismi. Go‘sht mahsulotlariga
goramol, cho‘chga, qo‘y va echki, uy parrandalari va ovlanadigan parrandalar, quyon, bug‘u
go‘shtlari kiradi. Go‘sht -muskul to‘qimalaridan, yog* to‘qimalaridan, biriktiruvchi to‘qimalardan
va suyak to‘qimalaridan iborat.

Go‘shtning oziqaviy qiymati. Go‘shtning oziqaviy qiymati uning kimyoviy tarkibiga, ya’ni
ushbu to‘qimalardagi ogsil, yog‘, uglevodlar, mineral moddalar va vitaminlar (A, B, D) ning
miqdori va sifatiga bog‘liq bo‘ladi. Ogsillar eng to‘yimli modda hisoblanadi. Mol go‘shti-
da o‘rtacha 16-18% oqsil moddasi bo‘ladi. Go‘shtdagi juda qimmatli ogsilning ko‘pi muskul
to‘qimasida, pastroq qiymatli ogsillar esa biriktiruvchi va suyak to‘qimalarida joylashgan bo‘la-
di. Go‘shtning kaloriyasini oshiruvchi yog‘ ham to‘yimli qiymatga ega. Go‘shtda uglevodlar
nihoyatda kam (0,5% ga yaqin). Ammo ular go‘shtning yetilishida muhim rol o‘ynaydi. Chunki
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fermentlar ta’siri ostida uglevodlar sut kislotasiga aylanib achiydi, natijada go‘shtning mazalilik
xususiyatlari yaxshilanadi. Go‘shtda mineral moddalardan kalsiy, natriy, fosfor, temir birikma-
lari mavjud bo‘lib, ularning miqdori 0,7% dan 1,2% gacha o‘zgarib turadi. Go‘shtning tarkibini
60—73% suv tashkil etadi, shuning uchun u tez buziluvchan mahsulotlarga kiradi. Demak, go‘sht
tarkibida: ogsil 16-21%, yog‘ 0,5-37%, uglevod 0,4-0,8%, azotli va azotsiz ekstraktiv moddalar
2,5-3%, suv 52—78%, mineral moddalar, lipoidlar, fermentlar 0,7—-1,3% bo‘ladi. Go‘sht — asosiy
ozig-ovqat mahsulotlaridan biri bo‘lib, mazasi jihatidan turli xil ozig-ovqat mahsulotlari bilan
yaxshi qo‘shiladi, shuning uchun undan ko‘p miqdordagi har xil taomlar tayyorlash mumkin.
Go‘shtli taomlar organizm uchun g‘oyat foydalidir. Go‘shtni gaynatib,qovurib, dimlab, ochiq
olovda pishirish mumkin . O‘quvchilar har kuni iste’mol qilayotgan go‘sht mahsulotlarida qa-
nday vitaminlar borligini bilishi uchun ,,vitaminlar metodi”’dan foydalana olamiz. Bu metod
orgali boshga vitaminlarni organizmga bo‘lgan foydasini ham ko‘rishlari mumkin bo‘ladi. Vi-
taminlar metodida o‘quvchilar o°zi bilgan vitaminlar haqida aytishadilar va go‘sht mahsulotlari
ichida kim aytgan vitamin borligini topishadilar. Shu orqali mavzu mustahkamlanadi. Biz bu
metodlardan foydalanib o‘quvchilarning fikrlash qobilyatini, esda qolish qobilyatini oshirib bo-
rilishini taminlay olamiz.

Foydanilgan adabiyotlar:

1. Texnologiya: umumiy o‘rta ta’lim maktablari 7-sinfi uchun darslik, Sh. Sharipov, O.
Qo‘ysinov, Q. Abdullayeva. 2017-yil 3-nashr.

2. Ta’limning interfaol metodlari vositasida dars o‘tish bo‘yicha o‘qituvchilar uchun metodik
tavsiyalar. Muallif: M. Meligo‘zieva Hammuallif: H. Mamajonova Nashr yili: 2014Y
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texHonorusapu, LMS, onnaiin, macodaBuii Kypc, Maco(aBHii TabJIAM.

_ byrynru KkyHna WMKTHCOIMETHMHI pPaKamiM CEKTOPUHU PUBOXJIAHTHPHUIN — Macajacu
VY30ekucToH1a JaBiar cuécaT Aapaxacura Kyrapuirad 6yiau0, Oy Oopaga KeHT KyJIaMiu 4opa-
TaaOupliap aMaira OUMpUIMOKAa. XyCycaH, dJEKTPOH XYyKKaT ailIaHUIIN TU3UMIIApU >KOpUN
STWIMOK/IA, 3JIEKTPOH TYJIOBJIAp PUBOKIAHTUPUIMOK/IA Ba AIEKTPOH THKOPAT COXACHU]IA SpaThIl-
raH HOPMATUB-XYKyKHil 6a3a TakomuutamrupwiMokaa. 2020 immau [Ipe3naeHTuMu3 TOMOHU-
naH “Wnm, mabpudar Ba paKaMId UKTUCOIUETHH PUBOKIAHTHPHUIN Wt 160 HOMIIAHUIIIHA XaM
Makcajra MyBopuK 0yiaau. MamiakaTuMu3aa MaxaJljiuil Ba XaJIKapo MHTEPHET KaHaJUITAPUHUHT
axOOpOTHHU YTKa3yBYAHJIMK Japakacl om0 OopaéTraHu axOOpOT Ba KOMMYHHUKAIIHS TEXHOJIO-
rusuiapu acocuaa MacodaBuil TabJIMM TH3UMUHU JKOPUN KWIMILITA XaM 3aMuH sipatMokaa. Hly-
HUHIZIEK, )KOPUI TU3KUM STHTY OWJIMM Ba TaKpUOaJlapHU TE3KOp €TKA3UII, OOIIKa YHUBEPCUTETIIAP
OWslaH YJIaHWII Ba TaKpHOa aaMallWIl, TAhJIMMHUHT HUKTUCOAMA caMapaJOpiIUTMHU OIIWPHIIL,
YKyB kapa€Hua ayaHo-BHI€0, aHUMAIHs, TpaduKanapaan KeHr (oiigaaaHni, Ha3apusHU ama-
au€T OuyaH TakKocjall Xama UXTUCOCIUKIAp OVilMua KUCKa KypclapHHM TAIIKWI KUIIUII HM-
KOHUHU Oepaju.

V36eKnCTOHAA IEKTPOH THKOPAT HYHATHIIAAATH KOHYHJIapHUHT KaOyn kumunuiu 2004
finnra O6opub Takanmamu. «DJIEKTPOH THKOpar Tyrpucuaa»ru[l] VYsbekucton Pecnybnukacu
KonyHuHM amanra KMpUTHII Xakuaa Y36ekucton Pecnyonukacu Onuit Maxmucununr Kapopu
614-I1-con 6unan 29.04.2004 canacuna um3onanrat. Kelinnuanuk 2004 iinwnga kaOyn KWJIMHTaH
KOHYHI'a Y3rapTUPHIILIAP KUPUTHIITAH. “«DJIEKTPOH TUIKOPAT TYFPUCHIANTH V36ekucron Pecny-
onmukacu Konynura y3raptuin Ba Kymumdanap Kuputuin Xakuaa”[2] Y30ekucton PecmyOnuka-
cunvHr KoHyHH KaOyll KUJIMHIN.

PecniyOnukammuzna Y30ekucton PecnmyOnukacMHUHT «ONEKTPOH THXKOpAaT TYFpPUCHIA» THU
KOHYHMHU amalra OLIMPHII MaKcaJuga 3aMOHAaBUU axOOpOT-KOMMYHHUKAIlMs TEXHOJIOTHsIIA-
puznaH keHr ¢oijganaHral Xoyijga 3J€KTPOH THXKOPATHU SHA/a PUBOXKIAHTUPUII OYinda KEeHT
KYJIaMJIM 4opa-Taj0upiap aMaira OIUPHUILIH.

MabiiyMKH, 3J€KTPOH THXKOPAT COXAcHAard JAaBiaT cuécaTd ymoOy COXaHM PUBOKIAHTHU-
pUII Y4yH XYKYKUH, UKTUCOIUH, TAIIKWUINM, TEXHUK Ba OOIIKa IIAapT-IIApOUTIApHU SpaTHII-
ra Kaparwirad. by epaa acocuil 3bTHOOp AMEKTPOH THXKOPAT OpPKaJd amMajira OIIWpHIaIUraH
TaAOUPKOPIMK (AOTUATHHH KYJI1a0-KyBBaTiall Ba parOaTIaHTUPUII YUYH IIAPT-IIAPOUTIAPHU
spaThilra, ymoy coxara WHBECTUIUSIIAp, 3aMOHABUN TEXHOJOTHSIAP Ba YCKYHAJapHHU >Kajd
KWINILTa KapaTuiiaau.

MacodaBuii TabIMM TH3UMHU OpKaJIHM Kajapiap Tailépnam cudaTHHMA OIIMPHUIN, THHIIOBYH-
Jap yuyyH MacodaBuil Majaka OIIMPUII UMKOHUSITUHU SPATHUI, TABJIUMHUHT TYpJIM UHTEPAKTUB
HIaKUIAapUHU Oup-Oupura SKMHJIAIITUPUILTA SPUIIMII MYMKHH. ByryHru KyHaa Xopukiaa ma-
codaBuil TabIMMIaH HIAXCHM peka acocuaa yilnaH TypuO OWJIMM OJIUII, YHUBEPCUTET TOMO-
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HUJIaH TaiépiaHrad BUaeojapciapian ¢oigananuil, nnuad YuKapuiiaH axpaiMaral XoJjaa
TabJIUM OJIMII, ITYHUHIZIEK OMp BaKTHUHT y3HUaa KyIIMM4Ya Tap3jaa OoIlKa HyHanumiapaa Tab-
JUM OJIMII Ba HIAXCUHM KM3UKMIUIApU OYHMYa CaJOXMSTHUHU OLIMPUII TaXpUOacu KEHI TaTOMK
KUJIMHMOKAA. FOpTHMU3 TabiiuM Myaccacajlapuia KOpui KWIMHAETTaH ax00pOoT-KOMMYHHUKAIUs
TEXHOJIOTUsIIapU MHpaATy3WIMacu XaM KeJakakjaa Oy KaOu MMKOHHMSATIApAaH QoiiiamaHuIra
XU3MarT KUJIadu.

Perucrtparus KunuHrad qoMeH Ba XocTHHT opkaiu Tailép CMS (Content Management System)
napaan ¢oiinananum mymkuH. Xycycan Wordpress mardopmacuia WooCommerce miiaruHu-
naH (oiinamaHuiaraH XoJjaa 3NEKTPOH OJJIM COTAW HILIAPUHHM aMajra OUIMPHIL, MaBXyH TYJIOB
TU3UMIIAPUHU Ym0y ruiardopmara MHTETpanys KWW, YHUHT (QYHIaMEHTAN yCy/UIapu TaaOuK
STHUII OPKAJK KYIIad IOTyKJapra SpUIIUII MyMKUH OYiaau.

Tanmanran yHanumaa Oup Karop usnaHunuiap oaud 6opumra Tyrpu kenau. H.M.bananosa
(Bonrarex (IToBomkckoro) gaBiaT TEXHOJIOTMK YHUBEPCUTETH KaTTa YKUTYBUMCH) HUHT “DIek-
TpoH TabauMaa LMS nan ¢oiigananumr’” (“UcnonszoBanue CJO (LMS) B a1mekTpoHHOM 00-
yuenun”)[3] makonacuga Oup Kartop mMacoaBuil TabIUM KypCIapHHM caHad YTraH. YiapHH
TaKKoCJIaraH Ba MMKOHUSITIIAPUHM KypcaTHIlra Xapakar Kuwirad. AMepukaHuHr Canvas.MOOC
(Massive open online courses — OMMaBUil OYMK OHJIAH Kypciap) ruiaropmacu acocan Oe-
MyJ KypclapHU TakauM Kuiaiu. JIeKMH 0ab3u XaMKOPIUK MPOEKTIapH My/UIMK XUCOOMaHAIH.
Acocuil ypry MHGOpPMAIIMOH TEXHOJIOTUSJIAPHU aMaduEéTura HyHantupuiarad. Ymoly Tuumiap-
HU Ku€cnamaa OynmyTiIu TeXHOJOTHsapaaH QoiganaHnud WIUIOBYM TU3MMIIAPHH XaM aXpaTuo
kypcarrad. bynra moodle nunr moodlecloud TexHonoruscunau Mucon cudaruna onud KypcarraH.
VYmly TH3UM acocaH MHIIM3 TWiIKMAa uiuiaiian. Tusuman Oemyn cuHal® Kypui MyMKuH. JlekuH
acocuil Tapuduapu MyUIMK acocra Kypuira.

LMS (Learning Management System) — VKkuTumHu Oowmkapuil TtusuMmuaup. bab3una
E-Lerning TymyH4acu xam KyJlaHWiIaad. YOy YKATHII TU3UMHU Maco(aBuil amaira ONIUpH-
naau. YHUHT ad3auTHKIapu:

— YKYBUMHUHT MCTaJraH NalTAa Ba MCTalraH »koija HyHanum 6yinya TabJuM OJIHUIIN MyM-
KHH.

- kam MaOnar capuaHMIM, XycycaH, KaTHAIl y4yH, aJa0uétimap COTHO ONHIN ydyH Ba
Oomkanap.

- YKUIIHUHT KyJaiiurd. TabiauM >kapa€HU BaKTH YKyBYM Ba YKUTYBUMHHMHI KEJIWIIYBU aco-
CHJIa UCTAJTaH MalTaa YTKa3WINIIA MYMKUH. YOy TH3UM acocaH 3aMOHABHI TEXHOJIOTHsIAP
acocuna onub 6opunaau. Kamumnuru cudaruga sca ymly TU3UMIa YKUTYBUM YKYBUM OHIIaH
MHJIMBHUyall, SbHH SKMH aJoKaaa OyaManiu.

VY30eKkucToOHIa KapaHTUH MaiTHaa aHbaHABUN TabJIUM TU3UMHU YpHUTA MAacO(paBHi TabIUM
TU3UMH Kymanwian. Onuil YKyB opTiapuaa, KoJiekiapaa, Makrabimapaa Ba OOIIKa TabiIuM
HyHanuuuiapuaa MacodaBuil TabiauM TU3UMIApU KyulaHwiad. UyHM Tabkuiamn JIO3UMKH,
yly yHanum ad3amivkiapy YKUTYBUMra XaM, YKyBUMIra xam OupJexk mMabiayMm Oynnu. Aco-
caH onuii YKyB ropmiapuaa Moodle tuszumu KyimaHuaau. Ym0y TH3UM MacOBHH KypcliapHU
OOIIKAPHII THIUMUAUP.

Xo3upaa xyna kyminad macohaBuil YKUTUIIT TH3UMIIAPU MaBXKyd. TagkukoT qoupacuaa angla.
Uz JIOMEHHU OpKaiu Maco(aBuUil TabIUM Ba DJICKTPOH THKOPAT KapaHIapu CUHAO KYPHIIIH.
Wordpress CMS na WooCommerce miardHu OpKajdd 3JEKTPOH TIKOpar kapaéHW Hazopar
KwmHau. MacodaBuii Kypcinapau Oomkapuin Ba Hazopar Kwmil yayH Tutor LMS nnarunam-
naH dornananwiad. Aciauaa Oy kKaOW TUTarMHJIApHU TaHJAll UMKOHMSTH JKymasMm Kym. Yoy
IUIATMHHUHT UMKOHUATIAPU TAAKUKOT MaKCaaura aH4a SKHHIUTH MabiayMm OVnau. XKymmnanas:

- Kypcnapuu cotumr makcaguna WooCommerce opKajiu y3apo ajloKka MaBxKyx,

- Kypcnap maB3ymapu ro3acujaH BHICOPOJIMKIAP MAIIXyp BUICO XOCTHUHIVIApJaH Oupura
KOMIAITHPHIINIIA MyMKUH Ba JKOPHUid KypC MaB3ycura OOFJIIaHHIIM MYMKHH;

- YKyBUM y4yH XaM, YKHTYBYH yUyH XaM aJIOX{Aa OOMIKapyB MaHEIH MaBXKYUIUTH;

- Jlapcmapuu GomkapuIiil OCOHIIUTH;

- Kypc Tanabnapu Ba MHCTpyKUMIapU MaBKYyUIUTH;

- KypcHunr ymymuil y3namTupuiraiiuk UHIUKaTOPH;

- Typnu KypuHUIIAATH TECTIAIl TU3UMU;

- KypcHuHT KMIMHIWINK Japa)KacuHU TaHJAIl MyMKUHIIUTH;

- Ymby Ttm3umaa Hadakar Oup YKUTYBUM OallkM TIDKOPHUH Makcaana dYeKIaHMaraH
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YKUTYBUMJIADHU TABIUM OCpUII YUyH a0 KWIMHUII MYMKUHJIWTH UMKOHMATIAPUHU CaHaO
YTUII MyMKHH.

Y0y riariHHUHT KaMYHJIUTY cUQaTuaa 3ca YHUHT (DakaT MHIIM3 THIUAaH OOMIKa THiIapaa
TapKUMacu MYKIUTMHU KypcaTull MyMKUH. JIEKUH HMKOHUSTIAPUHUHT IOKOPWINTMHHU XHCOOTa
OJIMHCA FOKOPH HaTrkajiap Oepuid MyMKHH. ['apuu CYHITH maiTiapaa y30ek Tunmma macoda-
BUI YKUTHUILI TU3UMJIApHU, TYpJIM OHJAWH Kypciap, BUAEO POJUKIAp sipaTuiaérran Oyncana, je-
KUH YJIapHUHT TYIIYHApIWINK Japa)xacyu, OMMaOOIIUTH, COAJIAIUTH, KEHT ayTMTOPUSHU KaMpai
OJIMACJIMIU KaOW KaMYMJIMKIApH JappoB Ky3ra TanuiaHaau. /lemak, TaHimaHraH MaBiy Oyihnua
SApaTWIyBUYM KOHTEHTTa KyHUAaru tagabiapHu KyHMIUIIN Makcaara MyBo(hUK Oymaau: maB3y-
HUHT EpUTWITAHJIMK JapakacH, cojjJa Ba TYLIyHapiad OYJMILIM, TaHJIAHTaH MaB3yHMHI Kalcu
ayIUTOpHsl YUYH MYJDKAJUIAHTaHJIMTMHU aHUKJIWTH, KOHTEHTHUHI T'paMMAaTHK JKMXATJIaH XaTo-
Jap/aH X0y OYIuIm KaOuIapHu KYpcaTHIll MyMKHH.
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IQTISODIY TARAQQIYOTNI RIVOJLANTIRISHDA ELEKTRON
XARIDLARNING O‘RNI

Toirov Bahriddin Bahtiyorovich
O°‘zbekiston Respublikasi Prezidenti
huzuridagi DBA tinglovchisi
Telefon: +998 90 5120071

Anotatsiya: butun jahonda avj olib borayotgan pandemiya sharoyitida ham faoliyatni uzluksiz
davom ettirish mumkin. Buning uchun esa elektron savdo va elaktron faoliyatni tez suratda
shakllantirish, hamda mavjud tizimlardan yuqori darajada foydalanish zarur. Ushbu tezisda
sohaga doir amalga oshirilgan ishlar va mavjud muommolar gisman o‘rganilgan.

Kalit so‘zlar: elektron tizim, marketing axborot tizimi (MAT), bank-moliya tizimi, tashqi
bozor, xususiy tadbirkorlik.

Iqtisodsiyotimizni rivojlantirish va kichik biznes, xususiy tadbirkorlikni rivojlantirishda
elektron savdodan foydalanish o‘rni va ahamiyati beqiyosdir.

Shunga asoslanib, ijtimoiy soha korxonalari tashqi iqtisodiy faoliyatida xalqaro elektron
savdodan foydalanish korxonalar muammolari yetarlicha tadqiq etilmagan. Davlatning tashqi savdo
siyosatini shakllantirish, unda ijtimoiy soha korxonalari tashqi igtisodiy faoliyatini shakllantirish,
ularning xalgaro marketingni boshqaruvini tashkil etish mexanizmining muammolari ko‘p sohali
ekanligini e’tiborga olib, tashqi savdo siyosatini shakllantirish masalalari turli maktab hamda
yo‘nalishlarga mansub bo‘lgan xorijdagi va mamlakatimizdagi ko‘pgina olimlar tomonidan
o‘rganib kelinmoqda. Tashqi savdoni tartibga solish jarayonini tadqiq etish uchun A.V.Daysi,
J.Keyns, V.V.Leontev, P.Lindert, A.Marshall, B.Olin, M.Pebro, D.Rikardo, A.Smit, J-B.Sey,
R.Samuelson, E.Xeksherning fundamental asarlari juda muhim ahamiyatga egadir.

Respublikada ulgurji va birja savdosi korxonalari faoliyati uchun zarur huquqiy asos
yaratilgan, zamonaviy axborot texnologiyalari joriy etilgan holda chakana savdo tarmogqlari
jadal rivojlanmoqda, tadbirkorlik subyektlarining moddiy-texnik resurslardan foydalanishi
kengaymoqda.!

Marketing axboroti tizimi - dolzarb, oz vaktida va aniq axborotlarni yigish, turkumlashtirish,
taxlil etish, baxolash va tarqgatish uchun mo‘ljallangan, insonlar, uskunalar va uslubiy yo‘llar
o‘zaro aloqasining doimiy faoliyat yurituvchi tizimidir. Ushbu axborot, marketing soxasi
boshqgaruvi tomonidan, rejalashtirishni takomillashtirish, marketing tadbirlarini hayotga tatbiq
etish va ulardan foydalanish ustidan nazorat o‘rnatish maqgsadida foydalaniladi.

Marketing axborot tizimi (MAT) marketingni rejalshtirishni takomillashtirish, marketing
tadbirlarini amalga oshirish tadbirlar ijrosi ustidan nazorat maqsadlaridan foydalanishi yuzasidan
aniq qarorlar qabul qilish uchun zamon va makonda axborotlarni yig‘ish, qayta ishlash, taxlil
qilish, baxolash va tarqatish yuzasidan uzluksiz va o‘zaro bogliq kishilar, asbob-uskunalar va
jarayonlar yig‘indisidir.

Marketing tatqiqotlari - bozorda o‘z tovarlarini yaxshiroq o‘tkazish maqsadida tovar va
xizmatlar bozori, talab va taklif, iste’molchilar xulqi, bozor kon’yunkturasi va narxlar dinamikasini
o‘rganishdir. Marketing tatqiqotlarida statistik taxlil, o‘xshatishlar usuli va prognozlashdan
foydalaniladi.

Korxona import yoki eksport uchun maxsulot qidirish bilan shugullanayotganda narx darajasi
muhim rol o‘ynaydi. Masalan, agar korxona ishchi kuchi mahsulotni gabul giluvchi mamlakatga
nisbatan gqimmatroq bo‘lgan mamlakatdan mahsulotlarni eksport giladigan bo‘lsa, bu holda
maxsulot narxi gimmatroq bo‘lishi mumkin. Demak, maxsulot uni narxi yuqori bo‘lishiga
qaramay oson sotish uchun boshqa tavsifnomalarga ega bo‘lishi lozim.

Xalgaro marketingning o°‘ziga xos xususiyatlari:

-Tashqi bozorda muvaffaqiyatli faoliyat ko‘rsatish uchun juda katta va maqsadli yo‘naltirilgan
xatti-harakatlarni amalga oshirish, marketing usullari va tamoyillariga ichki bozorga nisbatan
ketma-ketlikda rioya qilish lozim.

' O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining “Tovar bozorlarida savdoni yanada erkinlashtirish va raqobatni rivo-
jlantirish chora-tadbirlari to‘g‘risida”gi farmoni
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-Tashqi bozor, uning imkoniyatlari va talablari xalqaro marketing faoliyatida ichki bozorni
o‘rganishga nisbatan murakkab va ko‘p mexnat talab giluvchan jarayondir. U tashqi iqtisodiy
aloqalar ishtirokchilari tomonidan mos keluvchi bo‘linmalar tuzish hamda mamlakatdagi yoki
xorijily maslahatchi firmalarning axborot imkoniyatlaridan foydalanishni talab qiladi.

Biz bo’sh turgan davlat mulki ob’ektlarini o’zaro sheriklik asosida xususiy sektorga o’tkazish
bo’yicha ishlarni davom ettiramiz. Internet tarmog’ida elektron savdolar va auktsionlar orgali
yer uchastkalarini, jumladan, tadbirkorlar uchun ajratishning yagona tartibini o’rnatish zarur.
Shu magsadda 2018 yildan boshlab elektron savdo maydonlari orqali davlat aktivlarini sotish
bo’yicha elektron tizim tashkil etiladi.

Igtisodiyotni rivojlantirishda puxta va barqaror bank-moliya tizimi ulkan ahamiyatga ega. Biz
aholi va tadbirkorlik sub’ektlarining bank tizimiga ishonchini kuchaytirmasdan turib, “yashirin
igtisodiyot”dan to’liq xalos bo’la olmaymiz.'

Mamlakatimizda investitsiya iqlimini yaxshilash, eksport salohiyatini oshirish, biznesni jadal
rivojlantirish uchun asos sifatida investitsiya va tashqi savdo faoliyatini samarali tartibga solish
bo‘yicha salmoqli ishlar amalga oshirilmoqda.

Shu bilan birga, investitsiya jarayonining mahsulotni tashqi bozorlarda ilgari surish yakuniy
ko‘rsatkichlari bilan sust bog‘langanligi saqglanib qolmoqda. Davlat boshqaruvining amaldagi
tizimi investitsiya va savdo masalalarini alohida tartibga solishga asoslangan, bu esa mazkur
sohalarda tashkiliy-huquqiy mexanizmlarni qayta ko‘rib chiqishni taqozo etmoqda.?

1 O’zbekiston Respublikasi Prezidenti Shavkat Mirziyoevning Oliy Majlisga
Murojaatnomasi - 2017 yil

2 O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining “Investitsiya va tashqi savdo sohasida
boshgaruv tizimini takomillashtirish chora-tadbirlari to‘g‘risida”gi farmoni
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TEXNOLOGIYA FANINI O'TISHDA ZAMONAVIY METODLARDAN
FOYDALANISH

Axmedova Muhabbat Mirzayevna

Buxoro shahar skolioz bilan kasallangan

bolalar uchun ixtisoslashgan sanatoriy turidagi
23-son maktab-internati texnologiya fani o ‘qituvchisi

Annotatsiya: ushbu maqolada maktab o'quvchilariga texnologiya fani qanchalar ahamiyatli
ekani, shu bilan birga, ushbu fanni o'tishda zamonaviy metodlardan foydalanish ta’lim sifatini
yanada oshirishi to'g'risida so’z boradi.

Kalit so’zlar: texnologiya, mustaqil ishlar, ish turlari, amaliy yasash usullari.

Maktabda o'quvchilar nazariy bilimlar olib kelajakdagi sohasi yuzasidan tayyorlanishadi.
Fanni o'rganish davomida aqliy toligish jarayoni yuzaga keladi va ularni chalg’itish uchun
amaliy mashg ulotlardan foydalanish o'rinli. Shu sababdan ham texnologiya fani o' quvchilarning
vaqtini samarali tashkil etishda yordam beradi. Nafagat o'quv jarayoni vaqtida, balki darsdan
tashqari aqliy zo'riqish paydo bo'layotgan vaqtlarda chalg'ish uchun darsda o'rgatilgan amaliy
mashg ulotlardan foydalanishlari mumkin.

Texnologiya va uni o‘qitish metodikasi pedagogika, psixologiya, tasviriy san’at, tabiatshunoslik
fanlari bilan o'zaro bog‘lanadi.Texnologiya fani asosiy ilmiy izlanishlari natijalariga tayangan holda,
ilg’or o' qituvchilarning ish tajribasi bilan boyitilgan materiallar asosida yoritib beraladi. O"quvchilari
amaliy ishga tayyorlash va ularni mehnat malaka va ko‘nikmalarini egallashlarini ta’minlaydi.
Texnologiya fanining tarbiyaviy ahamiyati o‘quvchilarda mehnatsevarlik, mas’uliyat, intizomlilik,
burch hissi, jamoatchilik hissini tarbiyalashda, o’quvchilaming aqliy o’sishida eng muhim iroda va
ahloqiy sifatlarning rivojianishiga yordam beradi. O'quvchilar o‘rtasida yo‘lga qo‘yilgan o‘zaro
yordam esa, ularda do‘stlik, birodarlik, umumlashish, jamoatchilik kabi fazilatlarni tarbiyalaydi.

O’qituvchilar fanni o'qitish jarayonida zamonaviy axborot texnologiyalaridan foydalanishi,
interfaol usullarini, ta’limiy vositalarini va ta’limiy o‘yinlarni ta’lim jarayoniga tadbiq etishi
o quvchilarning fanga bo'lgan qiziqishini oshirishda yordam beradi.

Amaliy mashgulotlarda o’quvchilar quyidagi ish turlaridan namunalar yasashni o'rganishlari
mumkin. Amaliy mashg‘ulotlarning tahminiy tavsiya etiladigan mavzulari:

1. Qog'oz bilan ishlash: Qog‘ozga ishlov berish usullari; Qog‘ozni buklash usullari;
Qog‘ozni ketma-ket usulda buklab maketlar yasash; Qog‘ozni oddiy usullarda buklab maket-
lar yasash; Qog’ozni murakkab usullarda buklab maketlar yasash. “Sanoq sonlari” ko‘rgazmali
qurolini tayyorlash

2. Chiqindi materiallaridan buyumlar yasash: Chiqindi matcrillaridan choynak tagligini
yasash;

3. Geometrik figuralardan predmetli applikatsiya yasash.

4. Rangli qog’ozlardan bayram tabriknomasi tayyorlash.

5. Applikatsiya usulida barglardan qurish-yasash; Barglardan guldasta tayyorlash.

6. Urug’lardan applikatsiya yasash; Xona o'simliklarini parvarish qilish usullari.

7.  Ish fartugini tikish va dars ishlanmasini tuzish; Tugma qadash texnologiyasi va boshqalar.

Dars mashg ulotlarida yuqoridagi materiallardan foydalangan holda o'quvchilarni turli
ko'rinishdagi buyumlar, applekatsiyalar va kerakli jihozlar yasashga o'rgatish mumkin. Aynigsa,
kundalik hayotimizda ko'p uchraydigan materiallardan foydalanish o'quvchilarni mustaqil
ishlashga ham o'rgatadi. Fanga qiziqishi ortgan o'quvchi albatta izlanadi. Va unda yangi fikrlar
tug'ilishi mumkin. Yangi kashfiyotlarni amalgam oshirishi ham hech gap emas.

Texnologiya fani o' quvchining dunyoqarashi, fikrlash doirasini kengaytira oladigan franlardan
biridir.

Foydalanilgan adabiyotlar ro'yxati:

1. Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Satbayeva «Mehnat va uni o‘qitish metodikasi». Darslik.
T. TDPU.2015-yil.

2. Mavlonova R. A., Sanaqulov X.R., Xodiyeva D.P. Mehnat va uni o‘qitish metodikasi.
O‘quv go‘llanma. T.; TDPU. 2007-yil.
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TPAHCHOPT TYFPUCHUJIATA KOHYHHUHI JTOJ3APBJIUTHA

Aboypaxmanos Avzam Aodynxaiieeuu
Towkenm oasram mpancnopm yHugepcumemu,
MYCMaKu1 u3namyeuu.

Tenegpon: +998(99) 857 08 82
Azam4579494@mail.ru

AHHOTAUMsA: ByryHr¥ KyHIa TPaHCHOPT (GaoNUATHHH TapTUOra COMYyBYM ANOXHMAA KOHYH
Xy}XoKaTiapu Mapxky 0ynu0, Oymapaan Y30ekucton PecrnyOnukacHHUHT «ABTOMOOHIIb TpaHC-
noptu Tyrpucuganru, «Temup iyn tpancnoptu Tyrpucuaa»ru KonyHnapu, XaBo KOJAEKCH Ba
Oomka Kymnad KOHYH XyXKKariapu MaBkyaaup. bupok, 6apua Typaaru TpaHCIOPTIAPHUHT OII-
THMaJl, MyBO3aHATJIAILTaH Ba YUFYHJIAIITaH y3apo aJlOKAaCMHU TabMUHJIANWIUTAH yIapHU camapa-
JIY JIOTUCTHUKA, apajall HyHaJIuIuIap COHUHU KEHMaUTUPUI OPKAJIA ATOHA TPAHCIIOPT TapMOFUTa
MHTErpanus KWIUI WYJUIApUHU aHUKJIAWIUraH sroHa KOHyH HYK. by miMuii Makosnaaa sroHa
TajabiapHu OeNTuiIaml Makcaania KOHYH HILIa0 YuKapuin Takiudu Oepuiras.

Kaaut cy3aap: Tpancrnopt, aBTOMOOWIb, XaBO, CyB, TEMHP HYJ Ba IIaxap WYJIOBYM TpaHC-
HOPTH.

TpancnopT TYfpucuaaru KOHYHHHHT WITA0 YMKHIIIAH aCOCHHM Makcaj - aBTOMOOUIIb, XaBo,
CyB, TeMHp HYJ Ba IIaxap HyJIOBUYM TPAHCHOPTH (HAONHUATH Ba XAMKOPIMTHHHUHT XYyKYKHIA,
WKTUCOJIMI Ba TAIIKWINK acoclapuHM Oenrmiamaad nbopar. TpaHCIOPTHUHT TYpJId TypiiapH -
aBHAIMSI, TEMHUP HYJI, aBTOMOOWIIb, CYyB TPAHCIIOPTH - OMP-OMpPHUIaH aJOXUaa, ¥3 COXacura oWl
Makcajajgapra MHTWINO PUBOXKJIAHTaH. Acinia, TPaHCIOPT Hysulapuja TPAaHCHOPTHUHI TYpIid
TypJapu ypracujia y3apo MyBOMHMKIALITHPHUII MaBXKyJL SMaC.

«HopmatuB-XyKyKuil Xyxokariaap TyFpucuganru Y30ekuctoH PecrnyOnukacu KonyHMHUHT
16-monnacura MmyBouK Kypub umkminaérran «TpaHCIOPT TYFPUCHIA»TH KOHYH JIOMMXAcH Ba
TapMOK KOHYH XYXCKaTIapy TEHT IOpUIuK Kyura sra. Canad ytunran Oapuya KOHYH XyKkKaTiaapu
Oup-Oupura 3uj OyiamaraH, OMp BaKTHUHI Y3HJa ULUIAWIUTraH, Oup-OMpHUHU TYIIMpaaurad Ba
TYFPUIAH-TYFPU amajl KWiIaJuraH HopMajapHU Oelruiaiiu.

«TpaHcnopT TYFpUcHIa»TH KOHYH JIOWMXACHHU MILIA0 YMKMIA acocuil acoc cudaruaa Ta-
IIMII [TApPTHOMACHHU TY3HIl, KMpa XaKy, TAIIMII HIAPTHOMACUAAH KeJnO YMKaJuTraH MaxOypu-
smiap Oyinya xaBoOrap/MK Ba OOmIKanap acocu/a amaira OMMPUIAUTaH THKOPAT TPAHCIIOPT
(haonmusATHHYU Ha3ap/aa TyTyBUH «Y30ekucToH PecmyonukacuHuHT DyKapoinuk Kojaekcu» 39-600u
«ynoBun, Garax Ba IOK TAIIMID HHOGATTa ONMHUIIH 3apyp.

[ynunraex, MJIXra ab3o maBnatiap nmapiaameHTiapapo AccamonescuHuHr « Tpancnopt da-
onuATH Tyrpucuga»tu Mozgens KoHyHM Tmkopar acocuzaa amaira OIIMpHIaJWraH Xap KaHuan
TPAHCTIOPT (hAOTMATHHM aMalira OIIMPHIIIA K03ara KeJlaJuran MyHOcabaTIapHi TapTiora cou-
M XaM axaMUSITIUAUp. XyIA4 IMIyHAai mapTaap Y30eKucToHn PecmyOonukacuHUHT « ABTOMOOHITH
TpaHcnoptu Tyrpucuaa»ru Ba «lllaxap iynoBumnap TpaHcnoptu tyrpucuaa»ru KonyHmapuna
XaM Hazapzaa TyTHJITaH.

MamakaTiMu3 TPAaHCHIOPT KOMIUIEKCH PUBOXKH YUYH MyXUMJIUTH OUPUHYH Japaxaa Oyiaran
OMWJIIApAAH OUPH TPAaH3UT CUECATH, XAJIKAPO TPAHCHOPT KOPUIOPIAPUHHU PUBOXKIAHTHPHIIAA
KUJJIMH MyaMMosap WAFUIHO KOJTaH.

KonyH niuiad 4nkuiamMimaa KOHyH Ma3Kyp MyaMMOJIapHH Xajil KWIMII YYyH MYJDKaJIJIaHUIIH
Kepax.

VYly KOHYH JIOMMXaCHHUHT KaOysl KMJIMHWIIN HATHKacHIa KyHHIaru UMKOHUSTIAp sSpaTH-
Taau: .

amMajgard KOHyH XyXxoKarjaapu HopMmanapuHu Y30ekucton PecmyOmukacu Ilpe3umeHTHHUHT
TPAHCHOPT COXACUIAru XyAOKaTIapuaaH Kelaub YMKaaurad tanadaapra MyBO(QUKIAITHPULL, LTy
KyMIlaJlaH KOHYHUYMJIMKAArH MaBxyl KaMUMJIUKIapHU OapTapad 3THIL;

TpaHCHOPT (PAONUATHHH, IIy )KYMJIQJaH apajall TallUIUIApHUA aMalira OMIMPHIIAA TPAHCIIOPT
TAIIKWJIOTIIAPU Ba ylap Xu3MamiapuaaH (oiganaHyBYMIAPHUHT ¥3ap0 XaMKOPJIHUTH XyKyKHH
ACOCJIAPUHHU SPATHILL

MWUIMHA TPAaHCIOPT TU3UMHUHUHI XaJKapo TPaHCIOPT-JIOTUCTUKA TU3MMHUIA HMHTErpalus-
Jaml sKapa€HIapUHU YyKypJIAWITHPUII Y4YyH IIApT-IIAPOWTIAP SAPATHULI MAKCAAWIa TPAHCIIOPT
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coxacunarn VY3bekucton Pecry6mmkacu KOHYH XyxoKaTTapHHHHT ymby COXaJard XajKapo-
XYKyKuil 0a3za OuilaH yHFyHJIAIITHPHIL;

TPAHCHOPTJA TAIIWIIHUHT Oapya TyplapuHu OapKapop pPHBOXKJIAHTUPHIN, YIAPHUHT
XaMMaOOIUIUTH Ba cU(aTUHU OLIMPUII YUyH LIAPT-IIAPOUTIAp SPATHUILL,

WYIOBYM Ba OK TallMIl  Xadkapo 0030puaa MWUIMA  TPAHCIOPT TH3WMHUHHHT
pako0aTéapAONUITUTMHU OIIMPUII YUyH LIapT-LIIAPOUTIIAP SPATHIL;

TPAHCHOPT TU3UMHHHU JaBJIaT TOMOHHJIAH OOLIKAPHII caMapaJOpIUTriHU OLIHMPHIL;

pecnyOnuka xynyau Oyinad Oapua TypJard TalIWIIapHU aMajira OLIMpHUINIa pakoodaT
MYXUTUHU PUBOKJIAHTHPUII YUyH ILIAPOUT SIPATHILL.

KoHyH n0iuXacHHUHT KaOyl KWIMHUIIN YOy (GaoIHSATHUHT Oap4a MINTHPOKIHIApHU (TpaHC-
MOPT TAIKWJIOTIAPH, TALIUIII ONlEpaToOpiIapH, TallyBUnUIap Ba OOMIKanap) TOMOHUAH TPAHCIIOPT
(GaonMATHHYU TAIIKWJI STHII Ba aMmajra OIIMpPHIN *apaéHHJa to3ara KelaguraH MyHocabariap-
HUHI PUBOXJIAHUIINUTA, UIYHUHIACK, TYPJId TPAHCIOPT BOCUTAJIAPUHHUHI y3ap0O XAMKOPIUIMIa
MKOOUHM TabCUp KypcaTaju.

dolinanaHuiran aaaduéTiap pynxaru:

1. HLM.Mwupsuéesnunr 2020 iun 24 siHBapIard MypoxaaTHOMACH.

2. “Temmp iyn Tyrpucuna’ru Y306ekucton Pecyonukacu 1999 #iun 15 anpengaru 766-I-con
Konynu. .

3.  «ABTOMOOWJIb TPAaHCHOPTU TYFpUcHAa»TU Y30ekucTtoH PecrmyOnukacu 1998 iun 29 as-
ryctaaru 674-I-con Konynu.

4.  «HopmaruB-xyKyKuil XyxoKariap TYFpUCHIanTH V36exucron Pecrybmukacu 2012 fiun
24 nexabpnaru YPK-342-con Konynu.

1. Wurepuer manbGanmapu: www.lex.uz.
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TYKJHU TPUKOTAXK TYKUMAJAPUHUHI CUDAT KYPCATKUYJIAPUHHA
KOMIIVIEKC BAXOJIAII

Ymaposa Maenyoaxon Ha3zupoena

AHOUMCOH MAWIUHACO3TUK UHCIMUmMymu npgheccopu
Tenegpon: +998 (93) 429 25 26

e-mail: umavludakhonl970@mail.ru

Cucdaran Oaxomamn MaTepuaiHM Kyiamra €Ki KeMMHIM KalTa MIulamra sSpoKJIWINTHHU
anukad Oepamgu. CudarHu OenruinoBYH XyCyCHSATIAp, MCTEHMOTUMIApP TanalliapuuaH Keiauo
YUKKaH X0J1/1a, CTaHAapTiapaa OelruiaHraH.

bu3 MammHaHUHT TYKYB CUCTeMajapura naxra Ba MMrMpUIraH uiak UIJIapuHu Typiinda TaxT-
JaHUIIKAA TYKWITAH TYKJIU TPUKOTaX TYKUMaJapUHUHI TaxJIMUIapu acocuaa cudartv HKopu
OynraH BapMaHTIApHU aHUKJIAII MaKcaauaa u3IaHunuiap oaud 6opunau. byHnail Bapuaniapau
aHMKJIANI YYyH TYKJIM TPUKOT@X TYKUMAaJapUHU TY3WIMIIM Ba XOCCAJApUHH INAKIUIAHTHPYB-
Yy KYNTMHAa OMUJUIApHU XucoOra onuil 3apyp. LlyHUHr ydyH, CTaTUCTHK MabJiyMOTJIapra uii-
J0B OepHIll yuyH OM3 TOMOHJAH cU]aT KYypcaTKUWIApUHU KOMIUIEKC Oaxonaul JuarpaMMacuHU
Kypuul ycyau Kymnanuirad [1]. By ycyn Kypuiran kynOypyakiapHd yMyMHUH MaiiloHHIaH HT
cudaTiay BapuaHTHU aHUKJIAIl UMKOHMHU OepajiH.

Tyxnn TpUKOTaX TYKMMaJTapUHUHT CU(ATUHHU KOMILJIEKC 0axoJIoBUM KYmnOypyakiap paiauyc-
BEKTOpJIap/a KOMIaIral HyKTaJlapHd KeTMa-KeT OMPIAIITUPUIIIAH XOCUI KHJIUHA M.

Panuyc-Bekroprnap, TYKMMalapHUHT XyCycHUsITIapuaH Keaud 4yukuo, mxoOuil Xycycustiapu
yarpaMma  MapkasuJaH HyHanTupwica, cajaOuil XyCyCHSATIapu JuarpaMMa MapKasura
HyHanTupuiIrad 0ynamau.

KynOypuaknapuu maiiionu yuOypyakiapHu WUFMHIUCU OWIaH XMCOOJIaHaaW, S’bHU paguyc-
BEKTOpJIap KynOypuakiapra OyauHaau.

Xap Oup yuOypuakHHHT 103acu Kyiuaaru popmyna 0yiinda XucoOimaHu.

S=Y2*a*b* sina ; (1)

OyHza a, b —yuOypuak XOCWJI KWITYBYU PaJIMyCH —BEKTOpIIap, mm;

a - 22,5° ra TeHr OyJraH paauyc BEKTOpiiap opacuaary sina Oypuax.

JuarpammanapHd Kypull Ba KymnOypyakJIapHU MaiIOHMHU XUCOOJAIl Y4YyH TPUKOTAXK
TYKMMaJapuHU TEXHOJOTMK KypcaTKMwiapy Ba (U3MK-MEXaHMK XyCyCUSTIApUAaH OJIMHIaH
HaTKaJap KyulaHuinau [2].

[MaxTa-unakian TYKIM TPUKOTAX TYKMMAJIAPHHUHT CHU(ATIN BapHaHTIAPUHU aHUKJIANl YUyH
cudar KypcaTKn4jIapuHU KOMIIEKC Oaxonaiml avarpammacuiad QoiganaHuaau. [luarpammana
TPUKOTAX TYKUMAJIAPUHUHT CU(ATUHU TaXJIUJ HaTWXalapy rpaduk KYpUHUIINIA KEITHPUIITaH.
Kommnekc nuarpamMma rpaguru Kylujgarnya Kypuiral: YHU TalllKyd KOHTYPH TYKWITaH TPUKOTAXK
MaToJIApUHUHT IOKOPH cH(]AT KYpcaTKUUura sra 3KaHJIMTUHU KypcaTagu. SIbHU, KOHTYp KaH4a
TaIIKapura sKUH OyJca TPUKOTaX TYKUMaJapuHHU cudaTH I0KOpH Ba ynap KyWnirad Tanadiaapra
nryH4a sSikuH Oynanu (1- pacm).
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1- pacm. Ilaxma-unakiau mykiu mpukomaxc myKumMaiapuHune cugam KypcamkuiiapuHu
KOMneKc daxonauwt ouazpammacu.

Kommuieke nuarpaMMaHMHT Xap OMp YKHMJa HaxTa-uOakid TYKJIW TPHUKOTAX TYKUMajdapuHH
TEXHOJOTMK KYpcaTKUWwiapu Ba (HU3UK-MEXaHUK XyCYCHATIapUAard HaTWXAJIAPHUHT COH
KYpCaTKA4Iapy KOMIAIITUPWIraH. byH/ia, TalllKy KOHTypra yJIapHUHT 9HT XN KYypCaTKA4YIapy
YU3WITaH: MKOOUH KYpcaTKUuiIap YUyH - 9HI KarTa Ba callOMil KypcaTKuujap y4yH SHI KMUUK.

Taxnaun KuiMHra" KypcaTkuwiapia (QU3MK-MEXaHWK Ba TUTHEHUK XYCYyCHUSTIapH, ILIAKI
OapKapopiIMra Ba XOM all€ TeKaJIUIINra TabCUp KWIyBUYM OMUIIAp MHOOATra onuHraH. bynnai
KypcaTKuuiapra y3WInil Ky4H, Y3UIUILJard 4y3WIAIIY, XaBO YTKa3yBUYaHIUTH, KUPHUILYBUaHIIH-
I'M, MATOHUHT XXM 3UWINTH, Ae(opMaiusara YnAaMiInINryd Ba X.K. Jap KHUpaau.

OnuHran HaTwKajapAaH MabiyM OVIIMKH, TYKMMa TapKUOMJAru acoc WIHMHUHHT YITyIId
KaMainO, TYKJIM UITHUHT YTy OMKO OOPHUIIM TYKMMAHHUHT 1032 3UWINTH, KATMHIUTUHU OIIUO
OopuIlInra, XaBo YTKa3yBUAHIUK KYPCATKUWIAPH Ba XAKMUN 3UWIMKHU KaMaluIIMra oinud Kei-
M.

Qdoligananunran agabuériap:
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SOME FEATURES OF THE PRINCIPLES OF OPERATION OF AEROTANKS

Abdiganieva Gulshad Kewlimjaevna
Karakalpak State University assistant-teacher
+998913873372

abdiganieval 972@mail.ru

Externally, the device is a reservoir through which drains pass. At the same time, they are
moved with biomass - activated sludge. These can be mechanical aeration devices, as well as
pneumatic ones.

The aeration tank is one of the most advanced devices capable of high-quality biochemical
water purification. Waste water in the tank is constantly mixed with sludge, while oxygen is
injected into the tank. This ensures aeration of the mixture, maintaining the activated sludge in
suspension, as well as the vital activity of microorganisms in mineralizers. It is they who collect
on their surface all the organic matter of wastewater, and then oxidize it.

Modern aerotanks can have different designs, although the principle of operation in them is
the same. Differences can be in the number of chambers, since when using a multi-chamber
aeration tank, there are special sedimentation tanks for collecting sludge. Such models are more
advanced, they carry out high-quality wastewater treatment.

The main parts of the design are:

- compressor (pumps oxygen into the tank, runs on electricity);

- airlift (with the help of this device it is possible to pump waste water through the
compartments);

There are various models of aeration tanks, which differ in the specificity of purification
technological schemes. Criteria can be selected:

hydrodynamic regime;

sewage input mode;

the number of stages of cleaning the unit;

volume of load on activated sludge;

sludge recovery technology.

What determines the efficiency of the aeration tank? One of the most important conditions for
the functioning of the device is the presence of activated sludge. It is biomass, which includes
wastewater pollutants

and various microorganisms. The sludge quality is determined using a special sludge index.

The quality and viability of this biomass depends on:

- acidity of the environment;

-volume of incoming toxic oxygen concentration;

- the volume of a normal nutrient medium.

The aeration tank will operate efficiently only if the ratio between the amount of sludge
in the tank and the degree of contamination of wastewater is observed, as well as with constant
aeration.
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Aeration tanks have become widespread, since they are quite effective devices for purifying
wastewater.

Advantages of aerotanks:

- small size;

-possibility of installation on various objects;

-the ability to work without insulation of the device;

-lack of unpleasant odors;

-high quality wastewater treatment.

Disadvantages of aerotanks:

-the device is volatile;

- since the unit is equipped with rather complex equipment, it is necessary to constantly
monitor its operation;

-high price for aerotanks;

- regular use of the device is necessary, since long breaks can lead to the death of
microorganisms.

All these points should be taken into account, and if there are any difficulties or problems in
the operation of the equipment, be sure to invite qualified specialists.
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ZARDO*‘ZLIK VA UNDA ISHLATILADIGAN ASBOB-USKUNALAR

Axmedova Saboxat Yuldashevna
Xorazm viloyati Urganch tumani
44-son umumta’lim maktabi
texnologiya fani o ‘qituvchisi

Tel: +998999452485

Annotatsiya: Mazkur maqolada o‘zbek kashtachiligining zardo‘zlik san’ati va zardo‘zlikda
ishlatiladigan asbob-uskunalar hagida malumot berilgan.

Kalit so‘zlar: zardo‘zlik, zambarak, korcho‘p, naqsh, chok, rasm, zar, patila, qaychi, ip,
angishvona.

Qadimda ham, hozir ham zardo‘zlik bilan shug’ullanadigan hunarmandlarni “zardo‘z”
deb atashadi. O‘zbekiston kashtachiligini zardo‘zlik san’atisiz to‘la tasavvur qilib bo‘lmaydi.
Zardo‘zlik, odatda, erkaklarga mansub bo‘lgan va ular o‘z hunarini bolalariga meros qilib
goldirishgan. Zardo‘zlik san’ati o‘zining uzoq tarixiga ega bo‘lib, deyarli barcha Sharq
mamlakatlari uning vatani hisoblanadi.

Zardo‘zlik — qiziqarli va ijodiy ish bo‘lib, u insonga ko‘p quvonch keltirishi, bo‘sh vaqtida ermak
bo‘lishi, insonni nafosat olamiga olib kirishi mumkin. Zar tikish usullarini o‘zlashtirayotganda
hamma narsa birdaniga yaxshi chigmasligi mumkin, chunki zardo‘zlik sabr-toqatli, e’tiborli,
tartibli bo‘lishni talab etadi. Chidamli bo‘lish lozim. Kerakli malakalar egallangan sayin ish
asta-sekin osonlasha boradi.

Mohir zardo‘z bo‘lishni xohlagan har bir hunarmand quyidagi uch hunarni bilishi zarur
bo‘lgan: rasm solish va naqgsh chizish; naqgshlarni tushirish va qirqish; qirqilgan naqshlarni zar
ip bilan tikish va bezatish.

Uy-ro‘zg’orda ishlatiladigan zardo‘zi buyumlar insonga estetik zavq bag’ishlashga xizmat
qilgan. Uy-ro‘zg’orda ishlatiladigan zardo‘zi buyumlarni bichish usullari hamda bichimining
tuzilishiga qarab uch turga ajratish mumkin:

1. Bichimi to‘g’ri chizigdan iborat bo‘lgan kichik hajmli zardo‘zi uy ro‘zg’or buyumlari.

2. Bichimi ma’lum shaklga ega bo‘lgan kichik hajmli uy-ro‘zg’or buyumlari.

3. Bichimi to‘g’ri chiziqdan iborat bo‘lgan katta hajmli uy-ro‘zg’or buyumlari.

Zardo‘zlikda ishlatiladigan asbob-uskunalar unchalik ko‘p bo‘lmasada, ular o‘ziga xos tu-
zilishga ega. Zardo‘zlikda ishlatiladigan asosiy asbob korcho‘p bo‘lib, u ikki gismdan iborat:
chambarak va xorak. “Korcho‘p” forscha so‘z bo‘lib, “kor” — ish, “cho‘p” — taxta, yog’och
ma’nolarini anglatadi.

Chambarak uzunligi 320 sm gacha bo‘lgan ikkita teng yonli yog’och dasta va ularning max-
sus qismida harakatlanuvchi silliq taxta, ya’ni shamshirakdan iborat. Shamshirakdagi ovalsimon
o‘yiqchalar yog’och dastalarga mato tortilganda ularni tarang ushlab turishga xizmat qiladi.

Korcho‘pning ikkinchi qismi xoraklardir. Xoraklar yog’och poylar bo‘lib, ishlagan vaqtda
chambarak ular ustiga qo‘yilgan, chunki qadimda zardo‘zlar ko‘rpacha ustida o‘tirib, ish tikish-
gan.

Hozirgi zamonaviy sexlarda metalldan tayyorlangan zardo‘zlik dastgohlari ishlatiladi. Bu zar-
do‘zlik dastgohlarini ikki turga bo‘lish mumkin:

1. Kichik o‘lchamli uy-ro‘zg’or buyumlari va zardo‘zlik kiyim-kechaklarni tikish uchun
mo‘ljallangan dastgohlar;

2. Katta o‘lchamdagi buyumlarni, masalan, zardo‘zi gilam, so‘zana va hokazolarni tikishga
mo‘ljallangan dastgohlar. Ular tuzilishi bilan emas, balki chambarak qismining o‘lchamlari
bilangina farq qiladi, xolos.

Zardo‘zlikda korcho‘pdan so‘ng turadigan asbobdan biri — patila hisoblanadi. Patila — to‘rt
qirrali va nafis qilib tarashlangan, ichi kovlanib, qo‘rg’oshin quyib vazminlashtirilgan, uzunligi
18-20 sm li oddiy yog’och tayoqcha. Patila zar iplarni zich va bir tekis qilib o‘rashda ishlatilgan,
bu tikilayotgan zardo‘zning bir tekis chiqishiga yordam bergan, zar ipning chalishib, isrof
bo‘lishiga yo‘l qo‘ymagan.

Zardo‘zlikda angishvona ham zarur. Chunki zardo‘zlik naqshlari faqat qo‘lda tikiladi.
Angishvona igna qo‘lga kirib ketmasligi uchun ishlatiladigan metall g’ilofdir. Uning ustki va
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yon tomonlarida igna toyib ketmasligi uchun chuqurchalar o‘yilgan.

Zardo‘zlikda barcha jarayonlar qo‘lda bajariladigan choklar orqali amalga oshiriladi, shuning
uchun ignalar va ularni tanlay bilish muhim ahamiyatga ega.

Zardo‘zlikda, asosan, uch xil turdagi ignalar ishlatiladi:

1. Tikish ishlari uchun 2-sonli ignalar ishlatiladi.

2. Bezatish ishlari uchun esa 1-sonli ignalarning ikki turi ishlatiladi.

Zardo‘zlikda to‘rt turdagi qaychilardan foydalaniladi.

1. Nagshlar, gullarni qirqishda o‘rdakburun qaychi va tuyabo‘yin qaychi ishlatiladi. Bu
qaychilar faqat gullarni qirqishda kerak bo‘ladi.

2. Pardozlashda kerak bo‘ladigan qaychilar. Bu qaychilar kichikroq bo‘lib, dastgoh ustida
ishlashda qulay.

3. Andaza bichishda kerak bo‘ladigan qaychilar. Bunday gaychilar kattaroq va o‘tkirroq
bo‘lishi zarur.

Zardo‘zlikda ishlatiladigan asbob-uskunalar o‘tkir uchli asboblar bo‘lib, ular bilan ishlaganda
ehtiyot bo‘lish va texnika xavfsizligi qoidalariga qat’iy rioya qilish zarur. Avvalo, ularni
saqlash uchun alohida moslama bo‘lishi darkor. Ignalar bilan ishlayotganda, albatta, ularni
igna qadagichlarga qadab qo‘yiladi. Ulardan foydalanganda angishvona kiyib olinadi. Ignaga
ip o‘tkazganda hech gachon ularni lab orasida ushlab turmaslik lozim. Nafas olayotganda yoki
gapirmoqchi bo‘lganda ular bexosdan ichga ketib qolishi mumkin. Qaychilar ham uchi o‘tkir
asboblardan biri bo‘lib, ulardan noto‘g’ri foydalanish o‘zigagina emas, balki atrofdagilarga ham
zarar keltirishi, ish sifatining buzilishiga, ishning to‘xtab qolishiga olib kelishi mumkin.

Foydalanilgan adabiyotlar

1. Abdullayeva Q.M., Gaipova N,S. va Gafurova M.A. Tikuv buyumlarini loyihalash,
modellash va badiiy bezash

2. Tolipov O’.Q., Sharipov Sh.S., Islamov [.N. O’quvchilar dizaynerlik ijodkorligi

3. Sh. Sharipov va boshqalar 6-sinf Texnologiya darsligi.

OKTa0pb [ 2020 16-KuCcM TomkenT
22



V3BEKMCTOHIA WIMHAN-AMAJINI TAJIKMKOTJIAP" MAB3YCH/IATH PECIHYBJIMKA %@
21-KVII TAPMOKJIA WIMHH MACO®ABUM OHJIAH KOH®EPEHIIUS MATEPHAJLIAPH C]

TA’LIMDA INNOVATSION TEXNOLOGIYALAR VA ULARDAN FOYDALANISH

Fayziyeva Manzura Rustamovna
Navoiy viloyati Karmana tumani
17-umumiy o’rta ta'lim maktabi
texnologiya fani o qituvchisi
Telefon:+998(90) 7319005
fayziyevamanzura28 0l@mail.ru

Fayziyeva Oliya Rustamovna
Navoiy viloyati Karmana tumani
17-umumiy o’rta ta’lim maktabi
texnologiya fani o qituvchisi
Telefon:+998(90) 7171922
oliyafayz67@mail.ru

Annotatsiya : Ta’limda innovatsion texnologiyalar va ulardan foydalanish mavzusidagi
magqgoladainnovatsion yangiliklar to’g'risida hamda undan ta'lim jarayonida samarali foydalanish
bo'yicha tavsiyalar o'rin olgan.

Kalit so’zlar: Innovatsiya,texnologiya, AKT, PISA,TIMSS va shu kabi mavzuga oid
so'zlarning ma'no —mazmumini,qo llanilish jarayoni.

O’zbekistonda ta’lim kun sayin yangi bosqichga ko‘tarilib bormoqda, o‘quvchilar fikr darajasi
kengaymoqda, axborot olish osonlashmoqda, bunday o‘sish jarayonida o‘qitishda innovatsion
texnologiyalardan foydalanmaslik darsning samaradorligini pasaytirib yuboradi.

Ta'limdagi yangilik - bu ta'limni rivojlantirish va tizimni optimallashtirish uchun yangi
magsad, tarkibiy qism va o'quv jarayonini tashkil etish.

Zamonaviy ta'limda innovatsiyalar keng tarqalmoqda. Bugungi kunda bu ta'lim jarayonidagi
munosabatlarni uyg unlashtirish, uning natijalarini jamiyat talablariga va insonning shaxsiy
ehtiyojlariga moslashtirish, ijtimoiy foydali va muvaffaqiyatli shaxsni shakllantirish muammolarini
hal qilishga qaratilgan innovatsiyalardir.

Darhaqiqat bugungi kun talabi shunday ekan o‘qituvchi o‘z kasbiga puxta yondoshgan holda
darslarni tashkil etsa bir umr hurmat-e’tiborda bo‘ladi.Bugungi kunda axborot ko‘lami juda
kengayib ketdi. Agar o‘qituvchi o‘z ustida ishlamasa avvalgi o‘rgangan bilimlari yetarli bo‘lmay
goladi. Dars mavzularini kundalik hayotdagi keskin vogealar bilan bo‘g’lab o‘tilsa, turli innovatsion
texnologiyalardan foydalanilsa dars esda qolishiga erishilishi mumkin. O*qituvchi o‘quvchilarga
innovatsion usullardan foydalanib, fanlararo bog’langan holda huquqiy,ilmiy,ekologik-gigiyenik
bilimlar bilan darsni to‘ldirishi zarur.

Innovatsiya — (inglizcha) yangilik kiritish, yangilik degan ma’noni ifodalaydi, texnologiya esa
yunoncha “texnos” — san’at, mahorat va “logos” — fan so‘zlaridan olinib, innovatsion texnologiya
ta’lim-tarbiya shakllari, metodlari va usullariga yangicha yondoshish degan ma’noni bildiradi.
Innovatsion texnologiyalar pedagogik jarayon hamda o’ qituvchi va o’ quvchi faoliyatiga yangilik,
o‘zgarishlar kiritishdir. Innovatsion texnologiyalardan foydalanishda o‘qituvchiga quyidagi
bilimlarni bilish taqazo etiladi:

- AKT bo‘yicha bilim, ko‘nikma va malakaga ega bo‘lish;

- yangipedagogik texnologiya bo‘yicha xorijiy tajribalardan boxabar bo‘lish (PISA, TIMSS);

- ta’lim jarayonini tashkil etishda didaktik o‘yinlardan, interfaol usullardan foydalanish
mahorati;

- 1ilg’or pedagogic texnologiya bo‘yicha bilimlarni o‘zlashtirib borish;
bilimlarni ko‘nikma va malakalarga aylantirish texnologiyasi shakllangan bo‘lishi;
dars jarayonida harakatli o‘yinlardan unumli foydalana bilishi;
imkoni bo‘lsa darsni internet tarmog’iga bog’lab o‘ta bilishi;

o‘z ustida tinmay ishlashi, har sohaga oid yangiliklarni kuzatib borishi va boshqalar.

O‘qituvchi innovatsion texnologiyalarga asoslanib darsni tashkil etar ekan, turli texnik
vositalardan ham (kompyuter, proyektor, elektron doska va hokazo) foydalanishi mumkin.
O‘qituvchining faoliyatida innovatsiyalar ganchalik ko‘p bo‘lsa, mazmun shunchalik oshadi.
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Ta’limda innovatsion texnologiyalar va interfaol metodlar haqidagi tasavvurlar barqaror va
mukammal shaklga ega emasligini ham e’tirof etish kerak. Har bir o‘qituvchi ta’limga individual
tarzda yangilik kiritishi mumkin. Innovatsion texnologiyalar o‘qituvchi o‘z faoliyatidan
qonigmaslikdan kelib chiqadi.

“Faoliyatni yangilash 3 bosqichda, ya’'ni tayyorgarlik, rejalashtirish va joriy etish bosqichlarida
amalga oshiriladi.”— degan edi mashhur pedagog A. Nikolskaya. Innovatsion texnologiyalardan
asosly magsad o‘qituvchi va o‘quvchi mushtarakligiga erishish, o‘quvchilarni fanga qiziqtirish,
ta’limga bo‘lgan munosabatni o‘zgartirish, o‘rganilgan bilimlarni ijtimoiy sharoitlarda qo‘llay
olish ko‘nikmasiga ega bo‘lish, AKT va didaktik materiallarni mavzu bilan uyg’unlashtirish
kabilarni keltirish mumkin.

Darslarni tashkil etishda interfaol metodlardan foydalanishga doir ushbu maqola bilan, darslarni
samarali tashkil etish uchun foydalaniladagan metod va o‘yinlardan har bir fan o"qituvchisi dars
jarayonida foydalanishi imkoniga ega.

O’qituvchi izlanuvchan, ijodkor, fanini puxta biladigan va shu fani orqali o'quvchilarga
bugungi kun davr talabi asosida innovatsion g'oyalarga tayanib bilim bersa, bu o'sha
o'qituvchining o"quvchilar hamda ota-onalarning e tiborini qozonishiga sabab bo'ladi. Yuqorida
ko'rsatib o tilgan fikrlar asosida texnologiya darslarida ham o’ quvchilarga ko plab ma'lumotlarni
singdirish orqali ularni kasb-hunarga bo'lgan qiziqishlarini ham orttirish mumkin.Buning
uchun albatta o'quvchilarga fanga oid zamonaviy texnika va texnologiyalar haqida ko'proq
tushunchalarni uyg unlashtirish,singdirish lozim. O"qituvchi qanchalik mahoratli bo'lsa,kelajakda
o'quvchilarining yutuqlaridan shunchalik ko'p faxrlanib yuradi.

Xulosa qilib aytganda, innovatsion texnologiya — bu ilmiy izlanishlar, ishlanmalar yaratish,
tajriba — sinov ishlari olib borish yoki boshqa fan-texnika yutuglaridan foydalangan holda
o‘quvchilarga yangi bilim berishdan iboratdir.

Foydalanilgan adabiyotlar ro"yxati:
1. Alekseeva L.N. Innovatsion texnologiyalar tajriba manbai sifatida.
2. Internet materiallari .Yangi metodlar — 2019
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JUN VA IPAK TOLALI GAZLAMALAR, ULARNING OLINISHI VA XOSSALARI

Jumaniyazova Gulora

Xorazm viloyati Urganch tumani
6-son umumta’lim maktabi
texnologiya fani o‘qituvchisi

Annotatsiya: Mazkur maqolada jun va ipak tolali gazlamalar, ularning olinish usullari va
xossalari haqida malumotlar berilgan.
Kalit so‘zlar: jun, ipak, gazlama, tola, dastgoh, pilla, dazmollash, xossalari.

Jun gazlamalar. Qo‘y, echki, tuya va boshqa turdagi hayvonlar sirtini qoplab turuvchi tola
jun deb ataladi. Jun gazlama hayvonlardan olinadigan jun tolalaridan to‘qiladi. Hayvonlarning
juni maxsus qaychi yoki mashina bilan bir yilda ikki marta olinadi. Olingan jun tozalanadi, ya’'ni
unga birinchi ishlov beriladi, navlarga ajratiladi, sovunli va sodali issiq suvda yuviladi, maxsus
mashinalarda quritiladi.

Ipak gazlamalar. Ipak tolalari ipak qurtlari o‘ragan pilladan olinadi. Ipak qurtlarining
urug‘larini bahorda bir oy mobaynida tut daraxtining bargi bilan boqib parvarishlanadi. Ipak
qurti kapalak qo‘ygan urug‘lardan yetiladi. Ipak qurti 30-35 kun tut bargi bilan oziglanib,
o‘zining yaxshi rivojlangan bezlarida yopishqoq suyugqlik to‘playdi. O‘sib yetilgan ipak qurti bu
suyuqlikni pastki labidagi teshikchadan tashqariga ikki qavat tola ko‘rinishida chiqaradi. Mazkur
ip havoda tez qotadi. Ipak qurti ana shu ipdan pilla o‘rab, o‘zi ichkarida qoladi. U pilla ichida
oldin g‘umbakka, keyinchalik kapalakka aylanadi. Kapalak pillaning bir uchini maxsus suyuqlik
bilan ho‘llab yumshatadi. So‘ngra tashqariga teshib chiqadi. Bunda pilla buziladi. Shuning uchun,
pilla tayyor bo‘lgandan keyin tezlik bilan pilla zavodlariga topshiriladi. G‘umbakni o‘ldirish
uchun pilla bug‘lanadi. Pillalarni suvga solib, uchlarini topib, 3—4 tasini birlashtirib, bobinalarga
o‘raladi, bu ishlarni katta-katta dastgohlarda bajariladi. Bir necha, odatda, 5-7 ta pilladan bir
yo‘la tortilgan, birga qo‘shilgan tolalar xom ipak deb ataladi. Bitta pilladan uzunligi 700-800 m
ipak olinadi. Tayyorlangan ipaklarni gazlama to‘qiladigan korxonalarga yuboriladi. Ipaklardan
tola va gazlama tayyorlovchi avtomat, yarimavtomat dastgoh va mashinalarda tekislovchi,
ajratuvchi, aylantiruvchi, o‘rovchi, to‘quvchi kabi ishchilar ishlaydi.

Jun va ipak tolalarning xossalari. Tolalar olinishiga qarab turli navlarga bo‘linadi. Uzun
va ingichka tolalardan eng yaxshi sifatli gazlamalar to‘qiladi. Jun tolasi juda egiluvchan bo‘lib,
ortigcha g‘ijimlanmaydi, namni sekin tortadi va sekin bug‘lantiradi, nam va issiqlik ta’sirida
cho‘ziladi va yana oz holiga qaytib keladi. Jun tolasi rangi oq, qora, jigarrang va sariq bo‘ladi.
Jun gazlama chiroyli va chidamli. U o‘zida issiqni saqlash xususiyati bilan boshqalardan farq
giladi. Jun gazlama yaxshi dazmollanadi, lekin unga chang ko‘p o‘tiradi, uni tez tez tozalab
turish kerak. Jun gazlama sidirg‘a, katak, yo‘l-yo‘l va gulli bo‘ladi.

Gazlamalarning Gazlamalar

xossalari Ip-gazlama Zigir Jun Ipak
Fizik-mexanik xossasi
Chidamliligi o‘rtacha yugori kamrog yugor
G ijimlanishi o‘rtacha ko'p kam kam
Tovlanishi kam kam o‘rtacha yugori

Gigivenik xossasi
Havo o‘tkazishi ko'p kop ko'p ko'p
Chang olislu o‘rtacha kam ko'p ko*proq
Issiqni saqlashi o‘rtacha bo‘sh yugori ko‘proq
Texnik xossasi
Kirishuvchanligi ko‘p kop ko‘p ko‘p
Sitiluvchanligl bo*sh o‘rtacha o‘rtacha ko'p
Sirg*aluvchanligi kam o‘rtacha o‘rtacha ko'p
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Ipak tolasi oq, uzunligi 700800 m ingichka bo‘ladi. Ipak tolasi juda silliq bo‘lib, tez g‘ijim-
lanadi, mayin, suvda pishigligini yo‘qotmaydi, suvni yaxshi shimadi va tez quriydi, yaxshi
bo‘yaladi, tabiiy ipak maxsus kukunda yuviladi. So‘ngra uksus qo‘shilgan suvga chayiladi. Ta-
biiy ipak o‘zidan havoni yaxshi o‘tkazadi. Ipak bo‘yoqni o°ziga yaxshi oladi. Ipak gazlama yum-
shoq, silliq, yaltiroq, juda chidamli, yengil, kam g‘ijimlanadigan bo‘lib, yaxshi dazmollanadi,
chiroyli ko‘rinadi. Ipak gazlama sidirg‘a gulli, o‘zidan chiqqan gulli va boshqa turlarda ishlab
chiqariladi. Ipakning uzilishi paxtanikidan ortiqroqdir. Jun singari ipak ham ishqorlar ta’siriga
chidamsiz, uning kislotaga chidamliligi jundan pastroqdir.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Abdullayeva Q.M., Maksumova M.A., Rahimjonova M. Gazlamaga badiiy ishlov berish.
2. Sh. Sharipov va boshqgalar 6-sinf Texnologiya darsligi.
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ZAMONAVIY MAKTABDA INFORMATIKA OQITISH.

Matkarimova Bibimuslima Olimjon qizi
Namangan viloyati Namangan shahri
S-umumiy o‘rta ta’lim maktabining
informatika fani o‘qituvchisi.

e-mail: article.20@mail.ru

Annotatsiya: Magqola jamiyatni axborotlashtirish sharoitida maktab informatika kursini
o‘rganishning ustuvor muammolari va axborot makonida yo‘naltirishga qo‘yiladigan yangi
talablarni o‘rganib chigadi hamda maktab o‘quvchilarining axborot madaniyatini oshirish
magsadida informatika fanini ta’lim sohasi sifatida rivojlantirish istigbollariga bag’ishlangan.

Kalit so‘zlar: informatika, axborot madaniyati, informatikaning tizimli tabiati.

Avtomatlashtirilgan axborot jamiyatini shakllantirishning global jarayonlari inson rivojlanishi
va ko‘plab iqtisodiy va ijtimoily muammolarni samarali hal etish imkoniyatlarini yaratmoqda.
Biroq, bunday axborot makonida kerakli bilim va yo‘nalish ko‘nikmalariga ega bo‘lgan jamiyat
a’zolarigina ushbu imkoniyatlardan to‘liq foydalana oladilar. Shu sababli, yosh avlodga axborot
madaniyatini va uning dunyoqarash darajasini har tomonlama takomillashtirish imkoniyatini
yaratish o‘rta ta’limning markaziy vazifalaridan biridir. Ushbu muammoni hal qilishda muhim
rol maktab informatika kursiga tegishli. Shu sababli, informatika kursining ustuvor muammolari
va uning istigbollarini o‘rganish va tahlil qilish dolzarbdir.

O‘rta maktabda informatika fanini o‘qitishning muammolari va istigbollari to‘g’risida
gapirishdan oldin, asosiy muammoni muhokama qilish kerak - bu maktab o‘quvchilarining
informatika fanining akademik fan sifatida ahamiyati to‘g’risida xabardorligi, shuningdek, soha va
uning magqsadlarini aniq tavsiflashdir. Internet, ijtimoiy tarmoqlar, bloglar, elektron kutubxonalar,
elektron kitoblar va ragamli audio-video fotosuratlar, mobil telefonlar, tezkor xabar almashish,
[P-telefoniya, qo‘l kompyuterlari va kommunikatorlar zamonaviy maktab o‘quvchisi uchun bor
. Biz bundan 20 yil oldin boshga hech narsa bo‘lmagan mutlago axborot vakuum bo‘lganmiz,
to‘siglardan tashgari (ijtimoiy, geografik, siyosiy).

Informatika umumta’lim fanidir va unga o‘rta umumiy ta’limning o‘ziga xos xususiyatlari
va vazifalari bilan belgilanadigan tizimli pozitsiyalardan yondoshish zarur . Uni idrok etishning
qiyinligi shundaki, dars maqsadi bilimlarning boshqa fanlari - fizika, matematika, astronomiya
va boshgqalar bilan bog’liq bo‘lib, shu tufayli kompyuter fanlarini o‘rganish fanlararo xarakterga
ega. Shu munosabat bilan, yana bir muammo paydo bo‘ladi, bu mavzu ichidagi aloqalar asosida
mazmun jihatidan optimallashtirilgan o‘quv bloklarini o‘rganish ketma-ketligining yo‘qligida
namoyon bo‘ladi. Bu cheklangan vaqt resurslaridan oqilona foydalanishga olib keladi.

Bundan tashqari, informatika fanini o‘rganish predmeti butun tsivilizatsiya - axborotdir. Hozirgi
kunda bolalar nafagat kompyuter mavjudligi haqida bilishlari, balki u haqida tasavvurga ega
bo‘lishlari, balki ularda ishlashlari, ushbu texnikadan foydalana olishlari kerak. Informatika bu
predmetlar yoki jarayonlar haqida emas, balki ularni avtomatlashtirish, yaratish va ishlash usullari,
vositalari va texnologiyalari haqida. Informatika fanining tub mohiyatiga ta’sir ko‘rsatadigan
muhim nuqta shundaki, uni o‘rganish ob’ekti magsadlar emas, balki nagshlardir. Ushbu fan
nafagat uni chuqur o‘rganishni, balki o‘z bilimlarini modernizatsiya qilish, shuningdek o‘quv
yuklamasini optimallashtirish uchun bilim, ko‘nikma va malakalarni amalda qo‘llashni ham
ta’minlaydi.

Bolalar uchun o‘qitishning asosiy muammolaridan biri, shuningdek, o‘yindan ta’limga (aynigsa
yosh o‘quvchilar uchun) etakchi faoliyatning keskin o‘zgarishi. Ta’lim faoliyatining shakllanishi
ko‘pincha bolaning o‘yin ehtiyojlariga to‘g’ri kelmaydi va u uchun juda og’rigli bo‘ladi. Ushbu
bosqichda, asosan, o‘ynaydigan didaktik kompyuter texnologiyalaridan foydalangan holda,
asosan o‘yin o‘ynaydigan faoliyatdan ta’limga silliq o‘tishni tashkil etish zarur.

Axborot faoliyatining zamonaviy ko‘rinishi ijodiy faoliyat turi sifatida rivojlangan mantiqiy
va tizimli fikrlashdan tashqari, zukko va samarali fikrlash qobiliyatini talab giladi, informatika
o‘qituvchisini o‘quvchilarning fantaziyasi va ijodiy tasavvurlarini rivojlantirishga yo‘naltiradi.

Informatika darslarida dunyoni tizimli idrok etish shakllanadi, turli xil tabiiy va ijtimoiy
hodisalar, tizim tafakkurining birlashtirilgan axborot alogalari hagida tushuncha rivojlanadi, uning
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darajasi asosan ma’lumotni tez qayta ishlash va unga asoslanib qarorlar qabul qilish qobiliyati
bilan belgilanadi, bu maktab o‘quvchilari va o‘qgituvchilardan qo‘shimcha imkoniyatlarni talab
qiladi. - barcha yangi uslublar va o‘quv qo‘llanmalarini qo‘llash.

Maktab informatika kursining mazmuni ma’lum darajada fanning hozirgi rivojlanish darajasi
va jamiyat talablariga javob berishi kerak. Kompyuter texnologiyalari, birinchi navbatda, shaxsiy
kompyuterlar va ularning dasturiy ta’minotining rivojlanishi shunchalik tez ro‘y beradiki, uning
inson faoliyatining barcha sohalarida kengayishi shu qadar qamrab oladiki, yangi informatsion
texnologiyalardan foydalangan holda bolalarga informatika fanini sifatli o‘qitishi mumkin
bo‘lgan mutaxassislarni tayyorlash va gayta tayyorlash zarur. , shuningdek bolalarni zamonaviy
kompyuter fanining murakkab dunyosi bilan tanishtirish.

Yangi kompyuter texnologiyalarining paydo bo‘lishi informatika fanini o‘qitish doirasida
o‘quv mavzularining kengayishiga ham sezilarli ta’sir ko‘rsatmogda. Kompyuter texnologiyalari
shunchalik tez rivojlanadiki, ta’lim ushbu texnologiyalarga qanchalik intilmasin, ulardan hech
bo‘lmaganda bir gadam orqada qoladi.

Informatika jamiyatning keyingi rivojlanish jarayonlariga tobora ko‘proq ta’sir ko‘rsatmoqda.
Bu jamiyatning umumiy salohiyati va uning rivojlanish istigbollarini belgilaydigan dominant
omilga aylanadi. Jamiyatni axborotlashtirish zamonaviy sivilizatsiyaning eng muhim tarkibiy
qismi bo‘lib, u yuqori darajadagi axborot-kommunikatsiya texnologiyalari va rivojlangan axborot
tuzilmalari bilan ajralib turadi. Informatika mohiyatan texnikadan tabiat va jamiyatdagi axborot
va axborot jarayonlari haqidagi fundamental fanga aylanmoqda.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati

1. TI'ynGoeB. Tabnum >xapaéHuna TasHY OWIMMIIAPHU PHUBOXKIAHTUPUIIHUHT TUIAKTHUK
acocnapu. T. ®an, 1998

2. KoporkoB H. Mudopmarnka B mikosne: Hactosmee u Oymymiee / H. K Koporkos // Ha-
ponHoe obpazoBanue, 2008

3. B.X. XomxaeB. VHHOBallMOH TabiMM TEXHOJOTHSUIApU MOAYIUAAH Mabpy3a
MatHiaapu.-1.:2015
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UMUMIY O‘RTA TA’LIM MUASSASALARIDA XALQ AMALIY BEZAKLARDAN
ZAMONAVIY TA’LIM TEXNOLOGIYASI SIFATIDA FOYDALANISH.

Qo ‘shaqova Odina

Jalaquduq tumanidagi 17-DIUM
Texnoligiya fani o ‘qituvchisi
Telefon: +998901702505

Annotatsiya: Ushbu ilmiy maqola umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida zamonaviy ta’lim
texnologiyalarini joriy etishga bag’ishlangan bo‘lib, umumiy o‘rta ta’lim muassasalarida
texnologiya fanini o‘qitadigan texnologiya fani o‘qituvchilariga , to‘garak rahbarlariga ,
tikuvchilik,to‘quvchilik va dizaynerlik kasbi bilan shug’ullanuvchilarga tavsiya etiladi.

Bu ilmiy maqola orqali o‘quvchilarni izlanishga, mehnat qilishga, murakkab san’at turlari
bilan shug’ullanishga bo‘lgan qiziqishlariga keng yo‘l ochib bergan bo‘lamiz. O‘quvchilarni
fikrlash doirasi va ijodkorlik qobiliyatlari yana bir pog’ona o‘sadi. Har qanday holatda ham ijod
qilish mumkin ekanligiga yana bir bor ishonishadi.

Kalit so‘z: izonit, tikuvchilik, to‘quvchilik, dizaynerlik, servis, girix, islimiy, geometrik
shakllar.

Izonit haqida ma’lumot

Izonit san’ati (iplar grafikasi) —bu qattiq buyumga iplar grafikasi yordamida biror tasvirni
yaratishdir. [zonit so‘zining ma’nosiga kelsak, Angliyada XVII-asrda to‘quvchilar tomonidan
yaratilgan bo‘lib, iplar grafikasi degan ma’noni anglatadi. To‘quvchilar dastlab yog’och taxtalarga
mixlarni qoqib, iplarni ma’lum bir yo‘nalishlarga tortib, turli grafik nagshlar hosil gilingan. Bu
usul keyinchalik iplar grafikasi, ip dizayni deb nomlangan. Ingliz tilida bu usul “embroidery
on paper’- qog’ozdan kashta tikish, nemis tilida “pickpoints”-nuqtali rasm ma’nosini bildiradi.
Hozirda bu usul rivojlanib uni qog’ozlarga tikish usuli ham mavjud. Biz hozir qog’ozdagi usuli
bilan shug’ullanamiz.

Izonit usulida tikishni turli yo‘nalishlarda taxlil qilib ko‘raylik.

Naqqoshlik san’ati taxlili.

Izonit usuli badiiy bezak hisoblanib, biz undan naqqoshlikning girix, islimiy, murakkab girix
va ramziy usullarda tikishda foydalansak bo‘ladi. Chunki barcha naqsh turlari o‘zgacha badiiy
did beradi. Girix usuli geometrik shakllarni birikishidan tashkil topgan bo‘lib o‘lchovlari deyarli
bir xil bo‘ladi. Bu usullar bilan naqqoshlik san’atiga qizigqan o‘quvchilarni yanada estetik didini
oshiramiz, ijodkorlik darajasi yuqori bo‘lishiga hissa qo‘shamiz.

Matematik taxlili

Izonit tikayotgan o‘quvchida matematik hisoblash ishlari rivojlanadi. Har bir ignani o‘rnini
sm da mm da hisoblab chiqadi, ikki qarama-qarshi yoki yon tomonlar teng kelishi uchun
matematik hisoblashlarni olib boradi. Karra yodlashi yoki qo‘shish, ayrish kabi misollarni qiyin
o‘zlashtirayotgan o‘quvchi shu usul bilan o‘zlashtirib oladi. Iplar to‘qilishi geometrik shakllarni
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hosil qiladi. Iplar kesishishi esa to‘g’ri to‘rtburchak , uchburchak, parallelepiped, romb, oval kabi
shakllarni keltirib chiqaradi. Masalan: oval shaklini olaylik. Oval yoki barg shaklini chizamiz, keyin
iplar yordamida tikamiz, chetki qismi oval yoki barg ichki tomoni ham hech qanday qo‘shimcha
chiziglarsiz ovalsimon shakl hosil bo‘ladi. Bu bilan biz geometriyani qiyin o‘zlashtirayotgan
o‘quvchini geometriyaga va figuralarni nomini doimiy yodda saqlashiga erishamiz.

Tasviriy san’at bo‘yicha taxlili

Tasviriy san’at fani bo‘yicha yondashadigan bo‘lsak, bunda har bir elementlar rangli iplar bilan
to‘ldiriladi. Bunda o‘quvchilarning ranglar bilan alogasi rivojlanadi. Ranglarni uyg’unlashtirish
kerakligini tushunib yetadi. Agarda ranglar uyg’unlashmasa chizgan rasmi chiroyli bo‘lmaydi.
Ranglar ajratishi qiyin bo‘lgan bola esa 0°‘zi qiziqib shu yo‘nalish orqali ranglar bilan muloqot qila
oladi. Rangli iplar jilosi esa ikki yoki uch xil tovlanadi. Bu ranglar o‘quvchining qiziqishini yanada
oshiradi. Rangli iplar bilan ishlash saloxiyati oshadi. Rangni iplarni bir-biri bilan uyg’unlashtira
oladi.

Ushbuilmiymagoladanxulosaqilibaytishimmumkinki, izonitusulidan foydalanish o‘zlashtirishi
qiyin bo‘lgan o‘quvchilar, ayrim o‘g’il bolalar va qiz bolalar guruxlariga bo‘linmaydigan umumiy
o‘rta ta’lim maktablarida texnologiya darslarida o‘g’il bolalarga ham o‘rgatishda yaxshi samara
beradi.
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Izonitning afzalligi mato bilan ishlagan o‘quvchilar chambarak, gardishsiz ishlasa kashtalari
sifatli chiqishi qiyin bo‘ladi. Bunda esa sifati ancha yuqorilashadi. O‘quvchilarda ham qiziqish
oshadi. Men buni 8-sinf o‘g’il bolalarida sinab ko‘rdim va yaxshi natijalarga erishdilar. O‘zlari
ham turli elementlar qo‘shish mumkinligi haqida o‘z fikrlarini berishdi. Men bu usul bilan
o‘g’il bolalarni ham badiiy bezak san’atiga bo‘lgan dastlabki qizigishlarini uyg’ota oldim degan
fikrdaman.

Foydalangan adabiyotlar

1. TEXNALOGIYA.Umumiy o‘rta ta’lim maktablarining 8-sinf darslik O° TOXIROV.
Toshkent “ILM ZIYO”

2. Texnalogiya fanini o‘qitish metodikasi moduli bo‘yicha o‘quv uslubiy majmua.O*.o.Toxirov

3. "Mexnat eng yaxshi tarbiyachi”’N.GUSHKIN,V.R.Xiltunin.Toshkent
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O‘QUVCHILARNING BILIMLARINI BAHOLASH TURLARI VA UNING AFZALLIK
HAMDA KAMCHILIKLARI

Saitmetova Laylo

Xorazm viloyati Urganch shahar
22-son umumiy o ‘rta ta’lim maktabi
texnologiya fani o ‘qituvchisi
TELEFON: +998914363772

Annotatsiya Ushbu maqola o‘quvchilarning bilimlarini baholash turlari va ularning afzallik
hamda kamchiliklarini o‘rganish va o‘quv jarayoniga o‘quvchilarni qiziqtirish masalalari haqida

muloxazalar yurutilgan.

Kalit so‘zlar Baholash, ta’lim tarbiya, o‘qituvchi, o‘quvchi, o‘quv vaziyati

Baholash — ta’lim jarayonining ma’lum bosqichida, o'quv maqsadlariga erishganlik darajasini
oldindan belgilab qo'yilgan mezonlar asosida belgilash, o'lchash, tahlil qilish jarayonidir.

Besh ballik baholash

Afzalligi
v' ta’lim oluvchi rag batlantiriladi;

v' ta’lim oluvchining faoliyatini tezkor
nazorat qilish imkoniyatini beradi;

v' ta’lim beruvchini vaqti tejaladi;

v' ta’lim oluvchining yakuniy bilimi
baholarning soniga qarab emas, sifatiga

qarab baholanadi;

Baholashning reyting tizimi

Afzalligi
v hagqoniy baxolanishi;
v yozma nutqning o'sishi;
v yozma nutqda xato va kamchiliklarni

aniqlash; imkoniyatlarining mavjudligi;

v ta’lim oluvchining bilimga bo'lgan
ishtiyoqining sezilarli darajada oshishi;

v ta’lim oluvchini muntazam

shug'ullanishga undashi

Kamchiligi

v baholashning nisbiyligi;

v yozma nutqda xatolarni to"g'rilash
imkoniyatining kamayishi;

v baholashning subektivligi.

Kamchiligi
v ta’lim beruvchi ta’lim oluvchi bilan

ishlanganda ko'p vaqt sarf qiladi,

v ballarni hisoblash ko'p vaqtni talab
qiluvchi murakkab jarayonligi;

v baxolash usullariga qarab ta’lim, oluvchi
og'zaki nutqining pasayishi;

v ajratilgan vaqtning yetarli emasligi;

v ta’lim oluvchini baholash nazoratining

murakkabligi va noqulayligi
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Me’yoriy (normaga asoslangan) baholash

Afzalligi Kamchiligi

v' 0o'qituvchi ortigcha vaqt sarflamaydi; v baholashda bilim bilan xulqni baholash
v' turli shart-sharoitga oson moslashtirish  aralashtirib yuboriladi;

mumkin; v bahzan xulgni baxolash bilimn

v" baho bo'yicha ko'rsatkichlar umumiy baholashni cheklab qo’yadi;

tarzda olinadi; v baholar o"qituvchi tomonidan subektiv
v muayyan baholanuvchilar guruhi ichida belgilanishi mumkin;

ularni o'zlashtirish imkonini beradi; v ta’lim oluvchiga nisbatan simpatiya xam

baxoni yuqori qo'yib yuborishga olib keladji;

Shuni qayd etish lozimki, o'qituvchining guruhlar ishini ijodiy baholashi asosli xarakterga
ega bo'lishi lozim. U o'quv jarayonida tashabbusni 0’z qo'lida ushlab turolmaydi. O quvchilar
vaziyatga oid masalalarni yechishda nafagat ish qoidasini, eng asosiysi — ularning o qituvchi
tomonidan baholanishi tizimini ham yaxshi tushunishlari kerak. Shu bois, ishni boshlaguncha
baholash qoidalarini albatta tushuntirish talab etiladi. O'qituvchi bahoning tarbiyaviy tahsiri
haqida ham unutmasligi kerak. O quvchilar uchun baholash tizimi nafaqat ochiq, tushunarli,
balki adolatli bo'lishi lozim.

Vaziyatga oid masalalar vositasida ta’lim berishning kamchiligi

Asos qilib olingan obekt bilan taqqoslanganda pedagogik vaziyatlar modelining mugqarrar
ravishda soddalashtirilganligi. Vaziyat tahlilida faqat «ishlanadigan» muammo (muammolar)
uchun eng muhim bo’'lgan axborotdan foydalaniladi. Ikkinchi darajali aspektlarning jalb etilishi,
muallif fikriga ko'ra, vaziyatni «tumanlashtirish» uchun xizmat qiladi, xolos. Amaliy faoliyat
jarayonida pedagogning muhim ijodiy masalalaridan biri masalani yechish uchun ganday axborot
zarurligini va uni qayerdan topish mumkinligini mustaqil aniqlash hisoblanadi.

Vaziyatlar tahlilida, odatda, tahlil etilayotgan obektning fagat bir jihati, bir yo'nalishi, yo
gandaydir ichki yoki tashqi o'zaro bog'likligi qarab o'tiladi. Binobarin, ta’lim oluvchilarda
pedagogik masalani qo yish bo'yicha malaka shakllanmaydi.

Pedagogik kuzatishlar o’quvchilarning vaziyatga oid masalalarga qiziqishlari nisbatan past
ekanligini ko'rsatdi. Quyidagi bog'ligliklar kuzatiladi: auditoriyaning amaliy tajribasi qanchalik
katta bo'lsa, vaziyatga oid masalalarni tahlil qilish shaklidagi mashg ulotlarga shunchalik kam
qiziqish uyg onadi. SHuning uchun, o'qituvchilardan o'quvchilarning o'quv vaziyatlariga oid
masalalarga nisbatan ishonchsizlik bilan qarashlari borasida tez-tez shikoyatlar eshitish mumkin.
Shu bois, ular muhokama jarayonida ko'proq kasbiy jihatdan qiziqish uyg otadigan vaziyatni
tanlashga e’tibor qaratishga urinadilar.

Foydalangan adabiyotlar

1. O°.Q. Tolipov. Talimda o‘rgatuvchi va o‘rganuvchi faoliyatlari uyg‘unlashuvi. T., «Xalq
talimi», 2000 y. Ne3.

2. Tolipova J., Pedagogik Kvalimetriya moduli bo‘yicha ma’ruza matnlari va amaliy
mashg‘ulotlar. T.: 2015
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DURADGORLIKDA ISHLATILADIGAN YELIMLAR

Tanyaqov Muxit

Xorazm viloyati Urganch tumani
27-son umumta’lim maktabi
texnologiya fani o‘qituvchisi

Annotatsiya: Ushbu maqolada duradgorlikda ishlatiladigan yelimlar va ularning olinish
texnologiyasi hagida malumotlar berilgan.
Kalit so‘zlar: duradgorlik, yelim, birikma, mustahkamlik, yog’och, taxta, sifat.

Duradgorlikda yasaladigan buyumlarning barcha tirnoqli birikmalari yelim bilan birlashtiriladi.
Yelim yog’och to‘qimalari orasidagi bo‘shliglarga kirib qotadl va shu tariga yelimlanayotgan
sirtlar son-sanogsiz iplar bilan tikilgandek bo‘ladi. Bunda o‘zaro biriktirilayotgan sirtlar orasida
yupga yelim plyonkasi vujudga keladi. Duradgorlik buyumining mustahkamligi ana shu
plyonkaning qattigligiga bog’liqdir. Shuningdek, yelimlashning mustahkamligi yopishtirilgan
sirtlarga yelim eritmasining bir xil singishi, ana shu sirtlarning zichlashib turishiga ham bog’liq
bo‘ladi. Taxta yelimi va kazein yelimi duradgorlikda eng ko‘p ishlatiladi.

Taxta (duradgorlik) yelimi hayvonlarning suyagi, tuyog’i, shoxi, tog’aylari va terisidan
jigarrang plitkalar shaklida tayyorlanadi. Yelimning sifatini uning shaffofligiga qarab aniqlash
mumkin. U qanchalik tiniq bo‘lsa, shunchalik sifatli bo‘ladi. Taxta yelimini ishlatishga tayyorlash
uchun uni suvda bo‘kkunicha 10-12 soat ivitiladi, so‘ngra yelim qaynatkichda qaynatiladi. Yelim
qaynatkich bir birining ichiga qo‘yiladigan ikkita metall idishdan iborat bo‘lib, yelim kuyib
ketmasligi uchun katta (tashqi) idishga suv quyiladi, kichik (ichki) idishga yelim solinadi. Yelim
qaynatkich taxminan 70-80°C gacha qizdiriladi. Ana shu darajadagi haroratda yelim eriydi.
Yelim qaynatkichni elektr plitada, kerogaz va hokazolarda qizdirish mumkin. Yelim qaynatishda
qattiq gaynab ketmasligini va uzoq vaqt qizimasligini kuzatib turish kerak. Chunki ana shunday
hollarda uning sifati yomonlashadi. Odatda, yelim bir-ikki kunlik ishga yetarli qilib tayyorlanadi.
Negaki, u qayta qizdirilsa, buziladi. Juda quyuq yoki juda suyuq yelim buyumlarni yelimlashga
yaramaydi. Yelimning ishga yaroqliligini aniqlash uchun unga bitta payrahani tiqib olib, uning
tomishiga qaraladi. Agar yelim payrahadan uzluksiz oqib tushsa, sifatli bo‘ladi, tomchilab tushsa
(yoki butunlay oqib tushmasa) ishlatishga yaramaydi.

Qattiq (dub, buk va boshga) yog’och buyumlarni yelimlash uchun suyuq va yumshoq yog’och
buyumlarni yopishtirish uchun quyuq yelim ishlatiladi.

Yelimlangan buyumlarni namgarchilikdan saqlash zarur.

Kazein yelimi tarkibining asosiy qismi yog’i olingan quruq tvorog — kazeindan iborat
bo‘ladi. U yog’siz sutdan tayyorlanadi. Yelimning tarkibida kazeindan tashqari kerosin va
yelim buzilmasligi uchun qo‘shiladigan maxsus antiseptik modda ham bo‘ladi. Kazein yelimi
quyidagicha tayyorlanadi:emallangan toza idishga xona haroratidagi suv quyiladi va uning ustiga
yelim kukuni (ikki hissa suvga bir hissa qilib) sepiladi, keyin bir jinsli massaga aylangunicha
yaxshilab aralashtiriladi. Suvni yoki yelim aralashmasini isitmaslik kerak. Chunki bunda yelim
buziladi. Kazein yelimi o‘zining yopishtirish qobiliyatini 3—4 soatgacha saqlaydi. Shunga ko‘ra,
uni faqat ish uchun yetarli miqdorda tayyorlash kerak. Qotib qolgan kazein yelimi aralashmasini
ikkinchi marta suvda eritish yoki yangi yelimga qo‘shish mumkin emas.

Yog’och detallarni yelimlashning mustahkamligi faqat tayyorlangan yelim eritmasining
sifatiga emas, balki biriktirilgan detallar orasida hosil gilingan yelim gatlamining galinligiga ham
bog’ligdir. Mazkur detallar yog’och orasida 0,1-0,15 mm 1i gqatlam hosil qilib, ularni mustahkam
biriktiradi.

Detallarni mustahkam biriktirish uchun ularning orasida tirqish qoldirmay moslashtirish
lozim. Detallarning o‘zaro birikadigan sirtlarini changdan yaxshilab tozalash, keyin ularga qo‘l
bilan tegmaslik kerak, chunki changlar yelimlashning mustahkamligiga putur yetkazadi. Yelim
biriktiriladigan sirtiga cho‘tka bilan bir tekis gatlam qilib surtiladi, shundan keyin yog’och
yelimni shimib olishi uchun biroz kutib turiladi, shunda yelim aralashmasidagi namlik ham
bug’lanadi. Lekin yelim qurib qolmasidan oldin detallarni biriktirish kerak.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. Zohidov N.M. Yog‘ochsozlik va metall bilan ishlash.
2. Sh. Sharipov va boshqgalar 6-sinf Texnologiya darsligi.
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TOLALARNING TURLARI VA XOSSALARI

Xasanova Vasila Ergashovna
Shayxontoxur tumani 186-son
umumta’lim maktabi
texnologiya fani o ‘qituvchisi

Annotatsiya: Mazkur maqolada tolalar, ularning turlari, xossalari, to‘qimachilik sanoatida
ishlatilish sohalari haqida malumotlar berilgan.
Kalit so‘zlar: tola, ip, gazlama, to‘qimachilik, jun, ipak, sun’iy, sintetik, tabiiy.

Uzunligi ko‘ndalang kesimidan ancha katta egiluvchan, ingichka va pishiq jismlarga tola
deyiladi. Tola- ip, ip gazlama to‘qilmaydigan materiallar va hokazolar tayyorlash uchun ishlatiladi.
Mayda gismlarga ajralmaydigan yakka tola (paxta, jun) elementar, o‘zaro pektin moddalar bilan
birikkan tolalar (zig‘ir, kanop, jut va hokazo) texnik tola deyiladi. Tola ikki katta guruhga: tabily
va kimyoviy tolalar gruhiga bo‘linadi. Kimyoviy tolalarning sun’iy va sintetik xillari bo‘ladi.

Tabiiy tolalar — To‘qimachilik ishlab chiqarishning asosiy xom-ashyosi hisoblanadi. Tabiiy
to‘qimachilik tolalari o‘simliklar (paxta, zig‘ir va boshqalar) dan, jonivorlardan olinadigan (jun,
ipak) va mineral (asbest) xillari bor. Kimyoviy to‘qimachilik tolalari sun’iy (masalan sellyuloza)
va sintetik (masalan, poliamid polimeridan olinadigan) tolalarga bo‘linadi.

Lub tolalaridan biri zig‘ir poyasidan olinadigan tola juda ingichka, pishiq, kam cho‘ziladi,
gigroskopik bo‘ladi. Uning ipidan qop-qanor, kiyim-kechak, texnik va boshqa gazlamalar
tayyorlanadi.

Dag‘al poya tolasi — penkadan arqonlar, dag‘al gazlamalar tayyorlanadi. Jut dag‘al poya
tolasi bo‘lib, u ko‘p tarqalgan va namni o°ziga yaxshi tortadi, xossasi kanopnikiga yaqin. Undan
ko‘proq shakar qoplari va boshqalar tayyorlanadi. Tabiiy tolalardan jun va ipak kiyim-kechak va
boshgqalar tayyorlashda qimmatli xom — ashyo hisoblanadi.

Asbyest mineral to‘qimachilik tolalardan bo‘lib, texnik gazlamalar tayyorlash uchun va
ko‘pchilik sanoat sohalarida ishlatiladi. Tabiiy to‘qimachilik tolalar. Sof va aralash (mas, jun-
paxta) holda, ko‘pincha, shtapyel tolalari bilan birikkan holda ishlatiladi. Aralash holdagisi
gazlama sifatini yaxshilaydi, ishlab chiqarish tannarxini kamaytiradi.

Gazlamalar tayyorlanadigan tolalarning asosiy xossalari. Tolalarning asosiy xossalari
jumlasiga uzunligi, yo‘g‘onligi, mustahkamligi, cho‘zilishdagi uzayishi, gigiyenik xossalari
kiradi.

Tolalar uzunligi — tekislangan tolaning ikki uchi orasidagi masofani bildiradi. U millimetr,
santimetr yoki metr birliklarida ifodalaniladi.

Tolalar yo‘g‘onligi - uni ifodalash uchun bir qancha ko‘rsatkichlar ishlatiladi. Bulardan biri -
tolalarning diametrini o‘Ichash, ikkinchisi esa, ularning ko‘ndalang kesimining yuzasini aniqlash
va boshqalar. Lekin, tolalar juda ingichka jism bo‘lganligi sababli bu ko‘rsatkichlarni aniqlash
uchun ko‘p vaqt sarf qilish va maxsus hozirlik ko‘rish kerak. Shu tufayli tolalarning yo‘g‘onligini
ifodalash uchun chiziqiy zichlik kabi bevosita ko‘rsatkichlar qo‘llaniladi.

Tolalarning mustahkamligi — tolalarning mustahkamligi uzish kuchi ko‘rsatkichi orqali
tavsiflanadi. Uzish kuchi deb tolalarni cho‘zganda uzish uchun sarf qilingan kuchga aytiladi. Bu
kuchning o‘lchov birligi Nyuton (N) dir. Uzish kuchi P harfi bilan ifodalaniladi va maxsus uzish
mashinalari yordamida aniqlanadi

Tolalarning cho‘zilishdagi uzayishi — tolalarning uzilish paytidagi uzayishi uzilishdagi
uzayishi (cho‘zilishi) deb ataladi. Bu ko‘rsatkich uzish kuchini aniqlagan bir paytda uzish
mashinalarida aniqlanadi. U millimetr yoki foiz birliklarida ifodalaniladi. To‘liq uzayish asosan
qayishqoq, elastik va plastik uzayishlardan iborat.

Tolalarning gigiyenik xossalari kishilarning sog‘ligini saglashga yordam beradi. Bularga
tolalarning gigroskopligi, havo o‘tkazuvchanligi, issigni saqlash xossalari va hokazolar kiradi.

Foydalanilgan adabiyotlar
1. E.Olimboyev, Ya.Ahmedov va boshqalar “Gazlamalarning tuzilishi va tahlili.
2. Abdullayeva Q.M., Maksumova M.A., Rahimjonova M. Gazlamaga badiiy ishlov berish.
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3AMOHABWH EHJIAIIIYB BA HHHOBATIIUAJIAP ACOCUJIA YKUTHII
METOJIJIAPHA

Jlamunoea /{unopom Fogypoena

Towkenm Bunoamu bycmonnux mymanu,

20-con maxmabd mycuka maoanuamu anu yKUmyeuucu,
Tenegpon: +998973471142

gulim_1969@mail.ru

AHHOTanusi: Ym0y Makoiaga TabiuM/a 3aMOHABUI EHIAITyBIAp, MYIBTHMEINA pecypcia-
pura tanmabinap Ba yiapra OyiraH 3XTUEXKIApHH TOOOpa OpTHUO OOpHIM Xamja axOopoT KOMY-
HUKallMs TeXHONoTUsapaan doiinananub YKyB skapaéHiapura TagouK dTHII KaOW MeToIjiapu
KEJITHPHUIITaH.

Kanur cy3nap: ayamo, BUACO, TEIEKOMMYHHKAIUS, METOJ, IMEJaroruka, WIMHAN, TaJIKHKOT,
WHHOBAIIHSI, FOSI, MyJIBTUMEINA-PECYPCIIAPH, TEXHUK YHKOIUET, JICKTPOH TPEeHAKEPIap, XalKapo
TaJKUKOTIIAp, TIPOCKTOPIAp Ba MOHUTOPIIAP.

ByryHru kyHzna tabiuMm coxacuja (paH Ba TEXHMKAHUHI CYHITH IOTYKJIapu acocuja HIuiad
YUKHWITAH ayJluo0, BUJEO, TEJIEKOMMYHHUKAIM Ba HMHPOPMALMOH TEXHUKA Ba TEXHOJOTHSIIAPHUHT
KYJJTAaHWJIMIIY KaTTa axaMusT kacO 3tMokna. IIlyHuHr yuyH ynmapHMHT TUAAKTUK UMKOHUSTIIA-
pu OWJaH TaHWIIMO YMKHIN Ba MAIIFYJIOTIApAa YIapHH KYJUIAIIHMA YPraHWOl Teaaroriap ydyH
YIIAPHUHT KeJakak (GaonuaTuaa Karra €paaMm Oepau.

3amoHaBuH €HANTYB Ba HHHOBAIUSIIAP aCOCH/IA YKUTHII TU3UMUHUHT Bazudacyu YKyBUNHUHT
MHMBUAYa)l KOOWINATUHM XHUCOOra OJMII Ba PUBOXJIAHMIUTHPUILJAH MOOpaT OYIUIIM Kepak.
Tabiumaa MynbTUMEIMa pecypciapura tajadnap TU3UMHU YKUTYBUMIIAPHUHI MHIUBUAyall Ha-
30par MIUIAPUHU TEKIIUPUILJArd MallakKamid UIUIApUHM €HTMUIAITHPAAu. buaumiiapHUHT
Kyn MapoTaba KailTa Ha3oparu, *KyMiazlaH, y3-Y3UMHU Ha30par, YKyB MaTepHaMHU MYyCTaxKaM
V3NMalmTUupHIna paroaTIaHTUPYBYM OMUMJI XUCOOJIaHAAU. DJIEKTPOH TpeHaxEpiap amanuil Ou-
JIUM Ba MajakajJapHM KalTa MIUIalra MypKaiaHrad. byHaal MmyiasTuMenna-pecypeiapu yKyB
*Kapa€HMJa TypiaM HOKyJIal Iapoumiapa Mypakkad amasuiapHu Oaxkapuuiia (oianaHuinmm
MYMKHH.

Bynnan tamkapu, 371€KTpoH TpeHaképiapaH Typiau BazudanrapHu OakapHIa KYHHUKMa Ba
MaJlakaJapHU Kaiita unuiamnya Qoiasanuianm.

Xo3upru KyHjAa TabJIUM TU3UMUJA MYJIBTUMEAMATU MPOEKTOpJap Ba MOHUTOpJAp Xamja
MEKTPOH JOCKajmapaaH Qoimanannd Mamrynomiap onubd OopwiMokna. by Kypuiamanap
TAaCBUPHM KaTTajJalllaH KYpuUIl UMKOHMHMU Oepaau Ba OMp BakTAa MYIbTUMEIUAIN IPOEKTOP
Ba MOHMTOpJIApra 04U KOMIIBIOTEP MOHUTOPUHM YJIAIIMMHU3 MYMKHH.

ABTOMATIAIITUPWITaH TABJIUM TU3UMIIApU HUCOATaH UXYaM XaKMJIM TAbJIUMHMA MyJIbTUMETUa-
pecypciaapuHu HaMOEH 3Taau. ByHpalh MyneTuMeana-pecypciiapu Hazapuil Marepuaiiap ouian
TaHWUIINII, OMIMMIIAPHU MAIIK KWJIWII Ba HA30PATUHU TabMHUHIANIU. DIEKTPOH MYJIBTUMEIUA-
JapciauKiIap Karopujaa MyIbTUMEANA-SHIUKIIONEUSIAp acoCUl TabJIMMUN MyJIbTUMEINA-
pecypciapu xucoOnaHaau. DIeKTPOH-IapcluKiap IOKOPH Japakaja WIMHM Ba METOIUK acocaa
ApaTWIMIIN Kepak XamJa (aH coxacujJa TablIMM CTaHJapmiapura MyBO(QHUK OYIMIIM MIApT.
bynnan Tamkapu, MyJapTUMeIua-I1apCluKiIapy MHTEPAKTUB KalTa ajloKa IIapoMTIapuaa YKHII
Kapa€HU JUAAKTUK LUKIMHUHT Y3JIyKCU3JIMIW, TYJUKIUTMHA TabMUHJIAIIM LIapT. Tabium
XKapa€HHa aHbAHABUM «KOFO3WJIHM NAPCIUK YpHHUTra 3JIEKTPOH HycxaaaH (oiJalaHuIl aMauéTH
TabJIMM CaMapaJOpPJIMTHHN OIIMPHIIY OujiaH, 0ab3aH OINN KOFO3JIH NAapCIUK ad3aTuKIapuHH
xam sikkos kypcarmokaa. Iy cababnu mynsTuMena-aapciarKiiapura acocuii Tanadnapaan oupu
cudpatuaa YKyB okapaéHugard Tajgad Ba SXTUEKIa Kypa TabiIuM kapaéHU Tanadura acocaH
WIrapu CypWIyBUH, JAPCIUMKHUHI «KOFO3» BapHMAHTUHMHI (Ma3MyHMHMHI) OyHAall Japciiuk
TaXpUpH MYJIBTUMEINA-IaPCIUKIAPH TUIAKTUK XYCYCUSTIapura ImyTyp €TULIA MyMKHH.

VYKyB kapa€Hura MyJIbTHUMEAMA-PEeCYpCIApUHUHT KUPUO OOopHIIM OWiIaH MyJIbTUMEIua-
pPECYpCIapUHHMHT HIIUTa TAaUIyKIH CcUATIN XyXoKaTaallTHpHUINTra Tamnad ycud Oopmoknia.
MynbsTuMeIna-pecypCelapuHuHr  TYFPUIINTH, METOJIWK KypcaTMalapHUHT OaTadcumuru Ba
TYJIUKJIMTUHYA Xamaa Goijaanuiira iypuKHOMa acoCaOBYM XY#OKATIApHU paCMUNIAILITHPUILTA
Tajabiap ro3ara Keaaiu.
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MynbsTumMena-pecypcliapiiy spaTUlll Ba ynapaaH ¢oigananum OyropTMaduiaap, Mmeaaror
Ba TabIUM ONYBUWIAp Yypracuaa HHTEP-PEHCHHU, NIYHUHTNEK, MYJIbTHMEIua-pecypciapu
GYHKIUSHY  Y3JTAMTUPUIT XaMJla TAaKOMWJUIAIITHPUIT WMKOHUSTHHH TabMHHJIAII MaKCaJIHuja
MYJIBTUMEINA-PECYPCIAPUHUHT MaBIyMOTIApH KyJai 0ynu0, ymapjaaH Ba KUCMIIapUIaH KaiTa-
KaiTa QoiiamaHuI IMKOHUHU Oepajiu.

Xynoca Kunu0 aiiTranaa, TabJIuM/Ia MyJIbTUMEIUANIN aXx00poT-pecypeiapuian Gpongananumnia
yAQpHUHT SHT CaMapaid BOCUTA Ba TabJINM Ma3MYHUHU OOWUTYBYM OMWJI SKAHIUTU SKKOI
HamMoOE&H Oynub 60pMoKaa.

Tamab napaxkacuja TYFpHU WIUIA0 YUKWITAH MYJIBTUMEINA MaTepuaiapy MaTHJIA ax0opoTra
Kaparanjga OWpMyHYa WIFOp ycyn OYnu0O, YKyBUMJapAa aHUK Ba caMapaji MEHTal MOJEIN
(TacaBByp) maK/UTaHUIINATA EpaaM Oepaim.

MyneTuMenna JacTypiiapu OpKalyd YKATHII YKYB MAT€PUAIMHUHT Ma3MyHHUM KOMITOHEHT-
JApYHU KEeHT KyJam/a TU3UMTIa KeNTUPUILITa KyMaK-JIalaan, TabJIUM OyBYMIApTa TAbIUMHUHT
TYNUK €KUM KUCKApTUPWITaH BapUAHTIAPUHU SPKUH TaHJAII Ba YTHUII UMKOHUHU Oepaiu.

3aMoHaBUH axOOpPOT TEXHOJOTHSIAPUHUHT YKYB JKapaCHUAAa KYJUTAaHWIUIIN HaTHO)KacHaa
ANEKTPOH YKYB KyJUTaHMajap, BUPTyall CTEHIJIAp OPKATH Mypakkad TeXHOJOTHSJIapHU KHCKA
BaKT/Ja MyKaMmaJl y3aamTupuO, macodagad Typud YKUTHUIITA UMKOHUSIT SIpaTUIIN.

DNEKTPOH AApCiWK Ba KYJUTaHMaJapHU Macodain YKUTHIIA KYJJam y4dyyH foKopu (aod-
JIMKKa 3ra Oynui jo3uM. Xap Oup daHra MyspKallJlaHTaH AIEKTPOH YKYB KYyJUIaHMa SHT KaMuaa
ydTra: TabJIMMUN, MAIIKIU Ba Ha30paT KWJIUII KaOu acoCUil KUCMIIapra sra Oymuim 3apyp.

Anabuérnap:

1. V36ekucron Pecnybnukacu Basupnap Maxkamacuuunr 2017 ¥inn 15 mapraarn Ymymuii
ypTa TabiauM TYFpUcCHIa HU30MHM Tacaukiam Tyrpucuna’tu 140-connu Kapopu. Y36exkucton
PecniyGnukacu KoHYH Xysxokatiapu Tymiamu, 2017 i., 11-con, 167-mom1a.

2. HNmmyxameno PK., FOnnames M. Tabaum Ba TapOusiia HHHOBAIMOH TEIAaroruk TeX-
Hosnorusnap.- T.: “Huxon™ nampuéru, 2013, 2016.-279 6.

3. TI'b AbaueBa. baguwii mxoaKopiauK Ba nu3aitH. Meronuk kymnanma-2020., 37 6.
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OCOBEHHOCTH PACXOJA SHEPTOHOCHUTEJIEA B MTPOIIECCE ILJIABKH
BA3AJIBTA

Xaiioapoe Axmaoanu Kamoapoesuu,

oouyenm Hamanzanckozo uHicenepHo-cmpoumenbHo20 UHCIMUmMYma
men.: +99893-490-42-88, E-mail: ahaydarovl96 1 @mail.ru

Mamawaee Myzagpgpap A6dymanukosuu

accucmenm Hamanzanckozo uniicenepHo-cmpoumenbHo20 UHCMumyma
men.: +99893-945-69-89, E-mail: mmamashayev89@gmail.com

AHHOTanus1. B 1aHHOI cTaThe paccMaTpUBACTCS MYTH CHUXKEHUS PAacXojia YHEPTOHOCUTEIICH
B TpoIeccax IUIABKU M JIUThS 0a3aJbTOBBIX M3MEIHUNA. A TaKKe MPEATIOKEHBI CIOCOOBI COKpa-
IICHHE BPEMEHH IJIaBKH, YBEIMYCHUE TIPOU3BOAUTEIHLHOCTH TIEUH, COKpAIICHNUE pacxo/a rasa u
CHIDKEHHS HKCIUTYyaTallMOHHBIX PAacXOl0B MpH repepaboTke Oa3anbra.

KiroueBble cjioBa: 6a3aibT, SIIEKTPONLYTOBas TUTABKA, YHEPTOHOCUTENh, (PHITbEpa, TETIIOTBOP-
HOCTb.

CoBpeMeHHbIE TEXHOJIOTUU MU3MEHEHUS COCTOSHHS 0a3aibTra U3 TBEPAOTrO B KUAKOE MCIIOINb-
3yIOT JIEKTPOAYIOBYIO IUIABKM WM CXUTAHHUEM IPHUPOJIHOIO raza B CMeCH ¢ Bo3ayxoM. M B
TOM M B JIPYTOM CJyd4ae MpOIEecC IUIABICHUS M B MOCIEAYIOUIEM JUThs 0a3anbTa SIBISETCS J10-
CTaTOYHO SHEPrOEMKHM, a 3HAUUT JTOPOTHM.

Kak mokasbiBaeT mpakTuKa 3JIeKTPOAYyroBas IUlaBka BechMa 3(pQexTrBHa IS mpoliecca Moji-
nepkaHue 0a3albTa B KHUJAKOM COCTOSHMM B Tpolleccax pasjiuBa ero B (OPMBI, CKaXKeM s
MT'HOBEHHOTO TOBBIIIEHHS SHEPTeTUUYECKOr0 MOTEHIMala PacIljIaBIeHHON Macchl, U COBCEM HeE
5(QPEKTUBHO €r0 HCHOIb30BAHUE B MEYH.

VYnenbHblE 3aTparhl MU AEKTpoAyroBoil muaBke Ha 20-30 % Bbllle yeMm B Ipoleccax Hc-
MOJIB3YIOLINX MPUPOJHBIN ra3 B cMecu ¢ BO3AyXoM. OTMETHM, YTO €CIU CUUTaThb YHEPrOHOCH-
Tenu (BKJIIOYAsl BO3/yX) KaK MHCTPYMEHT B TEXHOJIOTMH TepepaboTKu 0a3anbra, TO JOJS UX B
MIPOM3BOJICTBEHHOM OCHOBHOM (poHze cocrtaBiser 55-70 %, a xoaddunuent sdpdextuBHOCTH
ocHOBHOTO (onaa nocturaet 40-45 % [2].

OTcrona BBITEKAET, YTO JJIs PEIICHUs BOIPOCOB 00ECIEUEHUS ITMPOKO PACHIPOCTPOCHUS OIbI-
Ta paboThl ¢ 6a3aJBTOM KaK CHIPbEM JUIsl CTPOUTEIBHOM, MAIIMHOCTPOUTENIbHONW, MECTHOM TPO-
MBIIUIEHHOCTH HEOOXOIMMO HAaWTH IMyTH CHUIKEHHUS pacxojia SHEproHocuTeNedl B mpoleccax
IJIABKHA U JIUThSI 0a3aJIbTOBBIX M3aeauid [1].

B cBoux nmyOnukanusax mo M3y4eHHIO MPOLECCOB U YCTPOWCTB mepepaloTku 0azaibra, Mbl
MOKa3ajy, YTO MOXKHO 3aMEHMTbH Japorocrosiiue (Guiabepbl HAa 3HAYUTEIBHO JIEIIEBbIC, BHIMOJI-
HEHHbIE Ha OCHOBE JIETUPOBAHHBIX CTalied, MPEIOKUIN CTPOUTH Malible MPEAUPHUSATHUS HEMO-
CPEICTBEHHO B MecTaxX AOOBMU M ApoOieHusi 0azanbra, 4TOOBI MCKIIOYUTH JOPOTOCTAsIINE
TPAHCIOPTHBIE, TAMOXKEHHbIE U MPOYMUE PACXO/bl, OPraHMU30BATh BBIMYCK MPOAYKIMU COKpa-
IIEHHOTO aCCOPTHMEHTA, HAlpUMEp, MPOU3BOAUTH (e, WK pyOepoua, UiIH YEepenully, U T.1.
OpHako HalM MPEJIOKEHUS] HEOCTAaTOYHO YOEOUTENbHBl B CBETE€ POJIM HSHEPrOHOCHUTENS Ha
MpoLecchl TUIaBieHusT 0a3anbra, CKaXXeM TakK, YTO Mbl PallMOHAIN30BaJIN UX, HO HE JIOBEIHU IO
YpOBHS OoNTUMalbHbIX. [l03TOMY 3a/1aua 5KOHOMUU SHEPTOHOCUTENEH SBISIETCSI MOXKETH OBITH, C
y4eTOM PELIEHHBIX HAMH BOIPOCOB, TEMEPh aKTyaJbHOW U OCTPOHA.

W3BecTHO, 4TO /1 MOBBIIIEHUS 3(P(PEKTUBHOCTH TUIAMEHH CKUTAaeMOro rasa, B Hero 100aBJisi-
eTcsl KUCIOPOI, IIPpU 3TOM Temrieparypa dakena nogaumaercs 1o 2500-3000°C. Umento ¢ 3Toi
LIeJIbI0 MO/IaeTCsl BO3IyX B IJIaBWiIbHBIE eur. Ho Bo3myx comepxut Becero 19-20 % xucnopona,
OCTAJIBHOE a30T, U JIpyrve MPUMECH.

JUia onpeneneHusl BIMSHUS KOHLUEHTPALMU KUCIOPOAA B BO3AyXE HAa MHTEHCUBHOCTH IIPO-
1ecca IIaBKu 0a3asibTa Mbl UCIOJIB30BAIM METOAMKY, BKIIIOUAOILYIO B C€0€ AJIEMEHThI Peryiu-
pOBaHMs HOAA4YM BO3AYyXa B MOTOK COKUIAeMOIO ra3a M yCTPOMCTBO IMOBBIIIAIOLIEE KOHILIEHTpa-
LUI0 KUCIOopoAa B Bo3ayxe. Mcronb3yst 3I€MEHTBl PETyIHpPOBaHMs MOJAYU BO3IyXa B MOTOK
CKMTaeMOT0 Ta3a Mbl OMPEEIUIN MOTPEOHOCTh B BO3AYIITHOM IMOTOKE CHKMTaeMOTo rasa Jio €ro
MOJIHOTO CTOpaHus, 3a OJHO MOJYYMJIA MOKA3aTeIM KOHLUEHTPALUUU KUCIOPOJa, HAllpUMeEp, Npu
okuranuu 1 M® rasa u «TEIIOTBOPHOCTHY cMecH. Jlajiee B MOJYYCHHBIH paliMOHaIbHBIA 00b-
€M Bo31yxa 100aBIsUIM 3a/laHHBIM 00BEM YHCTOTO KUCIOPOAA U U3MEPSENH «TEIIOTBOPHOCTDH)
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ra3oBO3YILHON Cpeabl [2].

[IpakTuka TpebyeT KOHKPETHOW MH(POPMAIIUN O BOZMOXXHOCTSIX IUIaBUIBHON YCTaHOBKH, I1O-
3TOMY MpeAaraéMae HaMu «TEIIOTBOPHOCTBY 3TO HE KJIACCUUECKOE OIPEIEICHUE BbIAEIEHHOIO
Teruia (Kkaji/dac), a paboTa ra3oBO3IyIIHON CMECH IO MPEeBpaleHUI0, HanpuMep, | Kr 6a3aibra
TBEPOTO B KUJKOE COCTOSHHUE 3a OMpeeIeHHOE BpeMs (4ac).

Tak, mpu c’)KUTaHUM raza ¢ MUHUMAaJIbHOM Mojaueil Bo3ayxa I0CTaTOUHOTO JAJIs MOAepKaHUS
TOpeHHs IJIaMEeHH, BpeMsi HeoOXoAauMmoe AJis TuiaBlieHus: 1 Kr 6aszanbTa MpaKTUYECKH IO B
0eCKOHEUHOCTh (rpenu oOpaselnl B TeueHUM 24 4acoB W HUKAKUX MU3MEeHEHu#). JloOaBmim BO3-
nyx 1o ooséma 0,7 M* Ha 1 M° rasza, BpeMs IuiaBieHusi coctaBuio 4,8 yaca, npu ooveme 1,3 m°
Bo3ayxa Ha 1 M® rasa, Bpems IIaBICHHsS CHU3MWIOCH a0 1,3 waca, 2,0 m® Bo3myxa Ha 1 M° rasa,
Bpems uiaBiaeHus coctaBuio 0,75 gaca. YBenuuenue oObeMa BO3ayxa 0 3 M® IPUBOIHUT K HE-
YCTOHYMBOMY TOPEHMIO ra3a, MOTEpU IUIAMEHU U OMACHO B AKCIUTyaTalluu.

Jlanee B MOTOK BO3AyXa CTalM J00ABISATH KHCIOPOM, NPU 3TOM MbI yUUTHIBAIH, 4uTO 1 M’
ra3a cxuraercs B neuu 3a 10 MUH. DKCIIEpUMEHT IPOJOJIKUIM C TIOTOKOM BO3/lyXa paBHbIM 1,3
m® Kk 1 M® raza. [ToBbICHIM KOHIICHTpAIMIO KHCIOponaa 10 26 % B BO3AyXe, MOJYUHIA BpeMs
masieHust 0,88 vaca, a mpu KOHIIEHTpAIMK B BO3AyXe Kuciopona 10 35 %, BpeMs IiaBlIeHUS
cam3uiiock no 0,45 gaca.

CoxkpalieHre BpeMeHH IJIaBKH O3Ha4aeT yBeJIWYeHHE MPOU3BOJUTEILHOCTH MEeUYH, COKpallle-
HUE pacxofa ras3a, a 3HAYUT K CHU)KCHUIO DKCIUTyaTallMOHHBIX PACXOMIOB IMpH mepepaboTke Oa-
3aIbTa.

K mznoxeHHOMY 100aBUM, YTO B SKCIEPUMEHTAX MBI MCIIOJIB30BAIM allapar JIEeKTPOXUMHU-
YECKOT0 Pa3JIOKEHUs BOJBI Ha Ta3bl (BOJOPO U KHCIOPO/1) KOTOPbIE CaMU SIBIISIFOTCSI PEKPACcHON
TOpIOYei CMeChlo. Ammapar paspenieH K CepuiHOMY TTPOU3BOJICTBY U DKCIUTyaTalluu Y30€KCKUM
eHTpoM ctanaaptusanuu u metposioruu (TY V3 64.15364937-01-96), umeet Tpu CTENEHU 3a-
IIUTHI ¥ MPaKTUUEeCcKu Oe3omaceH B dKcruryatanuu. [Ipou3BoauTensHOCTH amnmapara mo ra3oBoi
cmecH - 0,5 11/4, moTpedisiemMas MOIHOCTD - J10 4 KBT/4ac, pacxXoj JIUCIUIUPOBAHHOM BOABI - 10
1n/gac. ITpu HEOOXOAMMOCTH MOXKHO 3aKa3aTh ammapar Oobliel mpomsBoauTenbHOCTH. Hako-
Hell, NTOJIyYEeHHbIE B anmapare ra3bl MOI'yT 3aMEHUTh dHEPreTUUECKUIl MOTEHIMAI 3IEKTOPAYTO-
BOI CBAapKU IPH PO3JIUBE B (POPMBI.

DKOHOMHUYECKHE PaCUEThl MOKA3bIBAIOT, YTO COBEPILIEHCTBOBAHME IpOLIECcCa MIABKU C BBEJE-
HUEM SHeprocOeperalonmx cMeceil ra30BO3AYIIHON Cpe/ibl, IENal0T BeChMa BHITOJHBIM MPOU3-
BOJICTBO TepepadoTKu Oa3anbra.
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INEPEHOC TEILJIA 3A CYET TEIIVIONPOBOJHOCTHU 1 KOHBEKIIUN

Xyacaee Illykypycon Axmedosuu

YsMY , pakynmem mamemamuxa
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AHHOTaUUA : VHXEHEpHbIE KOHCTPYKIHUHU MOXHO pPaCcCMAaTPUBATh KaK HEKOTO-
PYIO COBOKYIIHOCTH KOHCTPYKTHUBHBIX DJJIEMEHTOB, COC€AUMHEHHBIX B KOHEYHOM
YHCJIE Y3J0BBIX TOYEK. ECIM W3BECTHBI COOTHOLICHWH MEXAY CUIaMUu U
NEPEMELICHUAMHA JUIA KaXXI0r0 OTHACIBHOT'O DJJIEMEHTa, TO, HCIOJIB3YyS XOPOIIO
W3BECTHBIC TPUEMBI CTPOUTEIBHON MEXaHUKH, MOXKHO OITMCAaTh CBOWCTBA U
HCCJIEI0BAThH ITOBECHNE KOHCTPYKIIMU B 1IEJIOM.

Ki1roueBble ¢Jj10Ba: TEIJIOMPOBOIHOC, TEIII00OMEH, TPAHUYHBIX YCIOBHUS .

B crimomnoit Ccpeac YHUCJI0 TOYCK CBA3HU 6€CKOHe‘-IHO, 1 UMCHHO 3TO COCTaBJISICT
OCHOBHYIO TPYJHOCTh MOJIYYCHHUS] YHCJICHHBIX PEIICHHH B TEOPUHM YNPYTOCTH.
[loHsiTHE KOHEUHBIX AJIEMEHTOB, BBeJEHHOE BrepBbie TEpuepom u np. [1] ,
IpeACTaBIsAeT COOOW TOMBITKY TPEOJONETh ATy TPYAHOCTh IyTeM pa3OHCHUS
cruiomHoro Tena Ha OTAENbHBIC AJIEMEHTHI, B3aMMOJICHCTBYIOIINE MEXIY COO0O0M
TOJIBKO B Y3JOBBIX TOYKaX, B KOTOPBIX BBOJATCS (PUKTHBHBIC CHIIBI, DKBUBA-
JICHTHBIE IIOBEPXHOCTHBIM HAIPSHKEHUAM, pacOpedeicHHOM [0 TI'paHUuaM
aneMeHToB. Ecnu Takas upeanu3aiys JI0MyCcTUMa, TO 3a7a4a’ CBOIUTCS K OOBIYHOMN
3a/1a4€ CTPOUTEIHLHON MEXaHUKH, KOTOpas MOXKET OBITh pereHa yuciaeHHo[1].

YpaBHeHus nepeHoca remia

YpaBHEeHHE TEMJIONPOBOJHOCTH B CIUIOIIHON Cpe/ie uMeeT BUi[2 ]

Ko 22 + Ky 22 +K,, 22 4+0=0 (1)
XX ax? YV ay? 77 9z?
C ypaBueHHeM (1) CBA3BIBAIOT JIBa PA3IMYHBIX THIA TPAaHUYHBIX yciaoBuil. Ecnm
TeMIIepaTypa U3BECTHA HA HEKOTOPOW YaCTH TPAHUIIBI, TO TTUITYT

T=Ty(S), 2)
Ty-Temnepatypa Ha rpaHHIEO, KOTOpas MOXET ObITh (PYHKIIMEHKOOPIUHAT
TOUYEK MOBEPXHOCTH S. Eciiu Ha rpaHHIE MPOUCXOAUT KOHBEKTUBHBIN TEINIOOOMEH
, KoTophIil xapaktepusyetcst BenuauHo h(T — T, ), Win 3a7aH MOTOK Teria g, TO

TPAaHUYHON YCIIOBUE UMEET BUI[2 ]
oT oT oT
Kee o7l + Ky @ly‘i‘Kxx Sl h(T=To) +q=0 (3)

VYpasuenus (1) u (3) MOryT OBITH IPUMEHEHBI K OJHOMEPHBIM M JIBYMEPHBIM
3a/la4aM TOCJ€ MPOCTOTO BBIYEPKUBAHUSL UIECHOB, CBA3AHHBIX C HEHYXHBIMU
KOOpAMHATaMU. Y paBHEHUE ISl OTHOMEPHOM 3a1auM 3alHUCHIBACTCS B BUJIE

0%T
KXX ﬁ + Q =0 (4)
C TPaHUYHBLIM YCIOBHEM
oT
Kk &lx+h(T—Too)+q=0 (5)
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Ecnyi KOHBEKTHBHBIA TEMJIOOOMEH OTCYTCTBYET M, KPOME TOTO, TIOTOK Teria

paBeH HYJI0, TO ypaBHEHHUE (3) CBOAUTCS K COOTHOIICHUIO
dT _
E_ ()

KOTOPOE BBIPAXKAET YCIOBHE CYIIECTBOBAHUS TEIUIOM30JIMPOBAHUON T'PaHUIIBI
(n— BHENIHSAST HOPMAJIh)

Munumuzanus ¢pyHKuroHaRa, cBsizanHoro ¢ (1), Obl1a paccMoTpeHa B TI1. 5.
YMECTHO MOJIBITOXKHUTH 3/IECHh PE3YIbTaThl TOTO 0OCYKICHUS, IPEXKIC YeM HauaTh
paccMOTPEHHE OJTHOMEPHOTO CIydau MepeHoca Teruia. 3amuiieM MaTpHUILy
TETUTONPOBOIHOCTH JIEMEHTA:

[k©] = [,[BOT[DE][BE]AV + [ h[N]T[N©]dS (6)
2

Marpuna [N ©)] conepxnt pyskmn Gopmel

r© = [NOYTy )
Marpuna [D(®)] conepxuT 3HaueHHs K03(DOHUIHEHTOB TEIIOMPOBOIHOCTH:

K2 0 0
xXx
POl =0 k9 o (8)
o o KY¥

a Mmarpuna [B ()] nosyyaercs nuddepenurpoanuem [N @] mo x, y U Z
CootHouienue s onpeaenenus [B (€)] umeer Bug
oT
(5)
oT
{g} = {5 }=[B<e>]{T} ©)
|Z
0z
BekTop-cTonber mpaBbIX YacTeil ypaBHEHUM JIJIs1 DJIEMEHTA OIpeIeseTcs
dbopmynoi
[FO) = = [,[N@] QaV + [;0[N©] qds — [N T,hds  (10)
1 2

rae BenuuuHHbl Q,q, T, ¥ h UMeroT 3ajaHHbIe YMCTIOBBIE 3HAUCHHUS.

Brienpusenennsie  (popmyiibl  conuepKaT BCE JIaHHbIE, HEOOXOJUMBIE IS
COCTaBJICHHs MAaTpHIl DJJIEMEHTOB B 3aJade O IIEpEeHOCE TeIula 3a C4er
TEIUIONPOBOJIHOCTH. B cienyrommx HECKOJIBKUX pa3jienax Halle BHUMaHUE Oyner
COCPEIOTOYEHO Ha YpPaBHEHMSX Ul OTIEJIBHOIO JIEMEHTA, IIOITOMY Mbl Oyaem
ONYCKaThb BEPXHUW HHIEKC (e) BO BCeX O00O03HAYEHUSX MATpUIl 3JIEMEHTOB,
UCKJIIOYas ciyvail, Koraa HeoOXoqumo OyIeT pa3indarh JBa Pa3HbIX dJIEMEHTA.
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