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AHHOTALUA

Y0y Makosta rmodasuianryB xkapaéHiaapura OaruIuIanTan 0yinmo, yH1a Ma3Kyp kapaéHIapHUHT
VWOKOAMN Ba cajOuil XycycHsTiaapy, yJIapHUHT €unuliap tapouscura mxoOuil Ba canbuil Tabcupu
XaKuaa 0aéH KUJIMHTaH.

Kaaur cy3nap: mobannamys, YKyBuH-Enuiap, €nuiap Tapouscy, TabCHp, BOCHTANIAP.

ANNOTATION

This article is devoted to the processes of globalization, which describes the creative and
negative features of these processes, their positive and negative impact on the education of young
people.

Key words: globalization, students, education of young generation, influence, aids

XXI acp ax6opotnap acpu cuaruga, KOMIbIOTEp TEXHOJIOTHSIIAPH Xa€TUMHU3/1a MYCTaKWII
YpuH sranad OopaéTranu Ky3aTwiMokaa. by jkapaéHia KOMIBIOTEp CaBOAXOHJIUTH KYpPCAaTKUYH
KYT X0JJIap/ia MHCOHHUHT IOKOPH CaBHSICHMHU Oenrminad Oepaauran oMuira aiaanu0 KOJIMOKIA.
DHJIUITWK/Ia KOMIIBIOTEP/1a UIITAITHE OUIMaliIUTal XOJUMHHU €TYK Kaap Xxucoomaad Oyamaiiam.

[o6an TapMOK — MHTEPHETHUHT >KaJajl PUBOKJIAHWILIN, YHUHT UMKOHUSTIAPUAAH >KaMHU-
ATHUHT Oapua coxanapuja — OOIIKapyB, CUECUN, UKTUCOANMN, MOKTUMOUHM, TabIUM coXajapuaa
yHYMJIH (oiinanaHaéTrannury OWiIaH u3oxJjam MyMKuH. [ToGanmamryB >kapaHUHUHT WKOIUN
Ba CaJIONI XyCyCHUSTIapu, YHUHI UMKOHHUSTIAPUHU XHMC 3Ta OWIaguraH, UHTEpPHET TapMOFUIaH
Y3 PUBOXIJIAHUII Ba >XTHENKIAPH, MaKcaajiapu Hynuna wkoauid ¢oiinanana onagurad tanada
— élIapHu, MyTaxaccucaapHy TapOusiiam OyryHTH KyHAa TabJIMM TU3UMUHUHT J10713ap0 Bas3u-
(danapunan Oupu XucoOIaHaIH.

I'moOannamyBHUHI WOXKOAMM TOMOHM IIYHJaH HMOOpAaTKH, y XaJKJIapHUHI, JaBJIATIAPHHHL,
MWUIMA MaJaHUAAT Ba UKTUCOAMETHUHT SIKWHIIAITYBUHU TE3JIAIUTUPALU, YIAPHUHT PUBOXKIAHU-
IIM y4yH SIHTU UMKOHUATIIAp OYaju.

NnMuii-TeXHUK TapakKuET HATHXKACH1a UIITA0 YMKApyBYM KYWIAPHUHT KYJIpaTH YCIH, OIUM-
MYTaxacCUCIAPHUHT ponu ouyid. VnMmui (paHHUHT axaMusATH KydaliraH capu akjiuil MexHar
Owsan OaH] XoAMMIIAp COHM OIMO OOpPMOKIa.

bapua tapuxwuii gaBpiapaa xam €uuiap TapOuscH, YIApHUHI JyHEKapallud Ba Y3IUTUHU
aHMIAIld Macajlacl MamJjlakaT TapaKKUETH, MYCTAKWJUIUTH, KeJlaXaruHu Ka(olaToBYM MyXHM
OMMJI caHaiTaH. AOaymia ABIOHHM alrannapuiek, “TapOus 6u3 yuyH € Xa€t, &€ MmamoT, € HaXOT, &
xanokar, € caozat, ¢ ¢ganokar macanacuaup”’. Anbarra, olanamryB kapaéHu HaTHxkacuaa Oup
KaTop ko0l y3rapunuap comup Oynmokna. JKymianaH, Xankiap Ba Mamjakamiap ypracuaa
XaMKOPITMK alloKaJdapy KydaiMOKJa, 3aMOHABUH TEXHOJIOTHS FOTYKJIapuaaH Oaxpamann O0ymuo,
¥3apo axOopoT aIMAIIMHUII, CUECUHN, UKTUCOIH, SKOJIOTHK MacaslallapHu OMPraInuK/a Xal KA
MMKOHMSTIapU KeHraiMokaa. [Tobamnamrys sxapaéHu €NUTapHUHT MHTEJUIEKTYall KapalljapuHu
Oup TapadraH pUBOKIAHTUPHUII OMIIaH OUpravKiaa, MKKUHYM TapadaaH, YIapHUHT TapOousicura,
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MICUXOJIOTUSCUTA )KUIUN XaB( COIMOKAA.

Aty maiitaa rofanaiyB TabCUPH YIapoK, €nutap TapOHsCH, YIapHUHT axJIOKUH Ba Ma-
HaBHWi ayHEKapamy OwiaH OOFIIMK MyamMMoJiap fo3ara KelIMokKaa. AXOOpOT ajaMmaliuil BOCH-
TaJapUHUHT IOKCAK Japa)kaJa PUBOXKIAHUIIM HaTWXKAacula HHTEPHET, ysiau Tene(oH, Teie-
KOMMYHUKAIUsl Ba Typiad axOOpOT HAUIPIAPUHUHI KUPUO KEJIMIIMHU alTHO YTUII MyMKHH.
by uHopManmoH BocuTanap opkKajiu YKyBUM-EILIAp peas Xa€TOaH BUPTyasl XaETHU MabKyll
kypummokaa. MHpopmannon BocuTanapia Takiaud STWIETraH “Kaapusariaap” KYm Xossapaa
EUUapuMHU3H MWUIMK KaAPUATIAPUMH3IAH Y30KIAITHPUO KYHMOKMA. EmnapHHHr KyHZa-
JMK TypMyII Tap3uja rFapOoHa Hjaeaiapra Kyp-KypoHa SpralMIInHA Kypull MyMKuH. ByHu
XOPMKMM MabHABUN-aXJIOKMHM FOPUIL-TYPHII AHJO3aJapUHUHI JJIEKTPOH HALIPJIAp, XyCYCHU
TapMOKJIap Ba TYpJIM XWIJArd HOZAABJIAaT TeJIeKaHAJUIapuAa y3aTuiaaéTraH BHUIACOPHIbM, KH-
Ho(uIbMIIAp, MOZIA OJaMU XaMJa M>KTUMOUHN POJMK, pekiamManapia KYpUIIUMH3 MyMKHH. By
YIApHUHT JYHEKApalIMHU, Xa€TUi MIeaJUIapuHM, MaKcaJulapuHu Oelruiad onuuuiapura Tab-
cup KWwIMoOKAa. [moGamnamryBHUHT canOuil Tabcupu cudaruia YKyBUM-EIIap KUTOO YKHUIIIAaH
Kypa KYIpPOK KOMIIBIOTEp, ysiu TenedoHmapra OOrIaHUO KONAETTaHIWTHMHUA aWTHII MYMKHH.
By aca xymnpox YKyBuM EnuiapHu ¥3 Xapakariapy, MEXHATH OPKAJW WHTWIAO OWIIMM OJUIIIaH
Kypa, MHTEpHETIaru Tau€p MarepuaUIApHUHI MOXUATHHM TYUIYHMACJaH, Ma3MyHHHH TaXJIWII
KHJIMacAaH KaOysl KMJa€TraHWHU KYpull MyMKHH. By 3ca ynmapHMHr TabiuMuil KaapusTiapra
OynraH MyHOCaOaTHHU Y3rapTUPMOK/A.

Xynoca cudaruga alTUI MyMKHHKH, TT100aJIaNTyB Kapa€HUHUHT callONil TAbCUPUHU KaMaii-
TUPUII Ba MKOOUH TabCUPUHU KYyYaHTHUPUII YUyH, aBBaJIO, Iy XOJUCAHUHT MOXUSATHHHU UYKYp
aHINIAI, YHUHT XyCYCUSTIAPUHU YPraHUIl JIo3uM. by Xonucanu 4ykyp ypranmaii TypuO, yHra
MOCJIAIIyB, KepaK OyiraHaa, YHUHT HYHAIWIIMHN TETHIUIA Tap3[a Y3rapTHPUII MyMKHH Mac.

by macanana dakar TapnuM Myaccacanapu Machyia ae0 Kapanuiu ypuHcus. Dap3aHiapu-
MU3HU JaBJIaTHU PUBOXIIAHTHPYBYM KaJap KWIMO Tai€priaml TabJIUM MyacCaCaCUHUHI Ba3uda-
CUIUp, JEKHH yaapra tapOust Oepuil, TyHEKApalluHK IIAKIJIAaHTUPUII SKaMUSATIATU WKTUMOUN
WHCTUTYTJIAPHUHT XaMKOPJIUTMHU Tajad KuiaIu.
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Karimova Nurjon Ramatjon qizi.

Xorazm viloyati Xonqa tumanidagi

26-son maktabining Texnologiya fani o’qituvchisi.
Telefon: +99 897 514 68 80

Annotatsiya: Ushbu magolada umumiy o’rta ta’lim maktablarida o’quvchi-larning texnologiya
darslarini o’qitishda o’quvchilarni kasb-hunarga yo’naltirishda amaliy bilim va malakalarini
mustaqil hayotda qo’llash milliy qadriyatlarimizni shakillantirib ijtimoiy hayotda 0’z o’rniga ega
bo’lishda muhim qadam bo’lib hisoblanadi.

Kalit so’zlar: maktab, kasb-hunar, o’quvchi, texnologiya, yog’och, slessar.

Mamlakatimizda ta’lim sohasida bo’layotgan o’zgarishlar, yangi gabul qilin-gan qonun va
farmoyishlar jamiyatimiz ravnaqiga ijobiy ta’sir qilishi shubxasizdir. Bu o’zgarishlar, yangi
gabul qilingan hujjatlar mamlakatning intelektual salohiya-tini oshirish, etuk, jahon standarti
talablariga javob bera oladigan kadrlar yetkazib berishda muhim omil xisoblanadi. Kadrlar
tayyorlash milliy dasturida ta’lim tizimi samaradorligini oshirsh, to’plangan ilg’or tajriba va
tahlillardan kelib chiqib, dastur g’oyalari va qoidalari, shuningdek, me’yoriy-huquqiy hujjatlarni
0’z vaqtida bos-qichma-bosqich takomillashtirib borish ko’zda tutilgan. Yoshlarimizni kasb —
hu-narga yo’naltirish va yetuk mutaxasis sifatida shakllantirish masalalariga barkamol avlodni
tarbiyalashning muxim omili sifatida e’tibor qaratib kelinmoqda. Bu bora-dagi masalalarining
dolzarbligini birinchi prezidentimiz I.A. Karimov,” Yuksak ma’naviyat — yengilmas kuch” asarida,
“Vatanimizning kelajagi, xalqimizning er-tangi kuni, mamlakatimizning jahon hamjamiyatidagi
obro’ — etibori, avvalambor farzandlarimizning unib — o’sib, ulg’aytirib, qanday inson bo’lib
xayotga kirib borishiga bog’liqdir. Biz bunday o’tkir xaqiqatni hech qachon unutmasligimiz
kerak” — deb takidlaganida ham ko’rish mumkin.

Qolaversa, xozirgi paytda o’quvchilarni kasb — hunarga yo’naltirishga oid ko’pgina yirik,
nazariy va amaliy ahamiyatga moil pedagogik tadqiqotlar amalgam oshirilgan va oshirilmoqda.
Darslarda kasb tan-lashga yo’llash. Masalan, o’qituvchi o’quvchilarni ular ustaxonalardagi
mashg’u-lotlarda bajaradigan ish bilan bog’liq kasblar bilan tanishtiradi. Chunonchi o’quv-chilar
yog’ochga ishlov berishni o’rganayotganlarida duradgor, yog’ochsoz, faner qoplovchi, yog’och
kesuvchi, rom yasovchi, tokar, parmalovchi kasblari haqida bilib oladilar. Bundan tashgqari,
o’qituvchi korxonalarda yog’ochga qo’lda ishlov berish bilan bog’liq ixtisosliklar o’rnini
egallagan stanokchilar kasblari haqida ham gapirib beradi.

O’quvchilarga ustaxonalardagi mashg’ulotlarda metallga ishlov berishni o’r-gatishda ular
qator slesarlik va stanokchilar kasblari: tunukachi chilangar, asbobsoz chilangar, remontchi
chilangar, asbobsoz chilangar, tokar, parmalovchi kasblari bi-lan tanishtiriladilar. Bundan tashqari,
ayrim mavzularni o’rganish davomida o’s-mirlarnnng metallga ishlov berish korxonalari ishchi
kasblar: termik ishlov beruv-chi, prokatlovchi, po’lat erituvchi va hokazo kasblari to’g’risidagi
tasavvurlarini kengaytirish mumkin.

Zamonamiz olimlarning tadqiqotlarida o’quvchilarni kasb — hunarga yo’-naltirishga ikki
xil yondashuvga guvox bo’lish mumkin.

1. Jarayonli yondashuv — mexnatsevarlik, kasb — tanlashga muammosiga qiziqish (1 —4
sinflar ); kasb — hunarga yo’naltirilganlik ( 5 — 7 sinflar ); kasbiy va yashirin kasbiy moyillik
( 8 — 9 sinflar ).

2. Natijaviy yondashuv — O’z majburiyatlariga xalollik bilan munosabatda bo’lish, kasbiy
o’rinlarda ishtirok etish, u yoki bu kasb xaqida orzu qilish ( 1 —4 sinflar ); barqaror kasbiy
qiziqish va mayllar, dastlabki kasb tanlash, qiziqishga ko’ra to’garaklarga qatnashish (5—7
sinflar ) ; anglab yetilgan kasbiy magsad, intilish va uni amalga oshirish (8 — 9sinflar).

Umumiy ta’lim maktablarida o’quvchilar boshlang’ich kasbiy bilim va ko’nikmalarni
o’zlashtirishlari mumkin. Xaqiqiy kasb tanlashda esa kasb — hu-narga yo’naltirishning
xayotiyligi va kasb tanlashda muvaffaqiyatga erishish mumkin xisoblanadi. Bunda
o’qituvchi, maktab psixologi davr almashgan sari kasblarning nufuzi xam o’zgarib
borishini etiborga olishi zarur bo’ladi. Bir vagtlar o’quvchilar kosmanavtlikni orzu qilgan
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bo’lsalar, keyinchalik jurnalisti-kaga etibor kuchaydi. So’ngroq tijoratchilik ommalashdi.
Huqugshunoslar, tib-biyot xodimlari, xisobchilarga esa barcha davrlarda xam yetarlicha
e’tibor bo’lgan. Bugungi kunga kelib esa psixolog, kompyuter dasturchiligiga qiziquvchi-lar
ko’paymoqda.

Internet ma’lumotlariga ko’ra, kelajakda eng ommaviy bo’ladigan kasblarni shartli ravishda
uch turga bo’lish mumkin. Bular — kimyogarlar, oziq — ovqat maxsulotlarini yaratish va
sifatini oshirish bo’yicha mutaxasislar, shuningdek, boshqaruv xodimlari. Dunyo bo’ylab
aholi sonining oshishi natijasida uy — joy va oziq — ovqatga bo’lgan extiyoj ortadi.
Amaldagi texnolo’giyalar bilan esa bu talablarni qondirib bo’lmaydi. Shu sababli kimyogarlarga
bo’lgan talablar kuchayib boradi. Shuningdek, ayrim mutaxasislar tezda kasbini o’zgartirishga
to’g’r1 ke-ladi. Masalan, bugun ommaviy bo’lgan kasb egalari — modelyer, dizayner, distribyutor,
pro’ker va plastik jarroxlar 0o’z ommaviyligini yo’qotadi. Shunga qaramay, sartarosh, sanatkor,
xarbiylar, siyosatchilarga bo’lgan talab mo’tadil bo’ladi. Shu sababli bu kasblarning yo’qolib
ketish xafi yo’q.

Mutaxassislarning fikriga ko’ra, tibbiyot xodimi, marketolog, muxandis, kampyuter
dasturchilari, nanotexnologlar, elektronika va biotexnolo’giya muta-xassislari yaqin kelajakda
eng kerakli kishilar bo’ladi xamda ingliz tili yoki jahonning yetakchi tillarini bilish juda
gadrlanadi. Innavatsion kasblar bilan bir vaqtda o’qituvchi, psixolog, arxitektor, adv-akat
kabi odatiy kasblar ham hurmatda bo’ladi. Xatto bu sohalarda ish o’rni uchun kurash
ancha gat’iy tus oladi.

Kasbga yo’naltirish o’quvchilarga kasbiy malumot berish masalalari bilan, kasb tanlash
esa muayyan bilim darajasi bilan chambarchas bog’ligdir. Umum ta’lim maktablarida
o’quvchilarning dastlabki kasb —hunar ko’nikmalari xamda boshlang’ich kasbiy tushunchalarni
egallashi uchun quyidagi tadbirlarning amalga oshirilishi talab etiladi.

- Kasb — hunarga yo’naltirish ishlarini rejalashtirish va amalga oshirish jarayonida har bir
o’quvchining 0’zi uchun ongli ravishda barqaror qizigish vujudga kelgan holda keyingi
faoliyat sohasini tanlashiga, tanlangan kasb sohasida bilimlarni o’zlashtirishiga erishish.

- Kasbga yo’naltirish ishlarini rejalashtirishda o’quvchilar egallamoqchi bo’lgan kasb —
hunar soxalari va ta’limni davom ettirish istigbollarini etiborga olgan holda tabaqalashgan
yondashuvni joriy etish;

- O’quvchilarni kasbga yo’naltirish ishlarining yagona maqsadga yo’nal-tirilganligini
ta’minlash magsadida shahsning qiziqish, mayl, qobiliyatlari uyg’unligini, jamiyat extiyojlari,
oila va o’quvchi shahsiy rejalarning mu-vofigligiga erishish.

Umum ta’lim maktablarda, davlat va nodavlat tashkilotlari va muas-sasalarida kasb — hunarga
yo’naltirish ishlarini olib borish zaruriyatini davrning o’zi taqazo etmoqda. Buning negizida
o’quvchi tanlagan kasb shunchaki og’zaki, tushuncha bo’lib qolmasligi, u 0’z qobiliyatlarini
yangi kasblarda sinab ko’rishi, ushbu kasblar to’g’risidagi tushuncha ganchlik to’g’ri ekanini
xolisona tekshirib ko’rishi lozim.

Ko’rinib turibdiki, ta’lim — tarbiya jarayoninning to’g’ri va magqsadli ravishda yo’lga
qo’yilishi, o’quvchilarning bilimlarini, ilm —fan asoslarini, aynigsa, ijtimoiy foydali va unumli
mehnat bilan chambarchas bog’langan mehnat va kasbiy bilimlarni chuqur va mustahkam
egallashlari natijasidagina ko’zlangan maqsadga erishish mumkin.

Adabiyotlar ro’yxati:

1. Texnologiya fani darsliklari.

2. N.N. Azizxo’jayeva Pedagogik texnologiyalar va pedagogoik mahorat. O’zbe-kiston
Yozuvchilar uyushmasi Adabiyot jamg’armasi nashriyoti TOSHKENT-2006

3. Sharipov Sh.S, Muslimov N.A, Texnik ijodkorlik va dizayn. O’quv qo’llanma. —T: TDPU,
2011
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TEXNOLOGIYA DARSLARIDA FANGA OID KOMPETENSIYALARNI
SHAKLLANTIRISH

Yusupaliyev Nematjon Adilovich

Andijon viloyati Andijon shahar

29-0’rta ta’lim maktabi Texnologiya fani o’qituvchisi
+998945620028

Annotatsiya: Ushbu maqolada umumiy o’rta ta’lim fanlarini o’qitishda zamonaviy metodlar
yaratish hamda texnologiya darslarida o’quvchilarda fanga oid kompetensiyalarni shakllantirishga
doir fikrlar yuritilgan.

Kalit so’zlari: texnologiya, kompetensiya, zamonaviy metodologiya, elektrotexnika.

Mamlakatimizda gabul qilingan “Ta’lim to‘g‘risida”gi va “Kadrlar tayyorlash milliy dasturi
to‘g‘risidangi O‘zbekiston Respublikasi qonunlariga muvofigq, umumiy o‘rta ta’lim fanlarini
o‘qitishning uzluksizligi va izchilligini ta’minlash, zamonaviy metodologiyasini yaratish, umumiy
o‘rta ta’lim davlat ta’lim standartlarini kompetensiyaviy yondashuv asosida takomillashtirish,
o‘quv-metodik majmualarning yangi avlodini ishlab chiqish va amaliyotga joriy etish ishlari
keng ko‘lamda amalga oshirilmoqda.

Bu ishlardan ko‘zlangan maqsad mamlakatimiz Prezidenti Shavkat Mirziyoyev aytganlaridek,
“Yosh avlodni salohiyatli kadrlar etib tarbiyalashdagi birinchi bosqich — maktab ta’limini tubdan
takomillashtirish, ilmiy kadrlar va yuksak malakali mutaxassislar tayyorlash jarayonining
uzluksizligini ta’minlash zarur. Bu yo‘lda hech narsani ayamaymiz. Ta’lim va tarbiya tizimining
barcha bo‘g‘inlari faoliyatini bugungi zamon talablari asosida takomillashtirish”dan iboratdir.

Bugungi kunda ta’limda bo‘layotgan islohot va o‘zgarishlar o‘quvchilarda nafaqat ta’limiy,
balki hayotiy kompetensiyalarni rivojlantirishga qaratilgan davlat ta’lim standartlari olimlar,
metodistlar va tajribali o‘qituvchilardan iborat ijodiy guruhlar tomonidan ishlab chiqildi,
takomillashtirilib, bugungi kunda amaliyotga joriy etilmoqda.

O‘quvchilarni texnologiya darslarida texnik ijodkorlikni, qobiliyatini, tafakkurini rivojlantirish,
dars jarayonida turli va tabity hamda metall va metallmas materiallarga ishlov berish usullarini
o‘rgatish orqali kasb-hunarga yo‘naltirishni yanada kuchaytirish, xalq hunarmandchiligi asoslari,
ro‘zg‘orshunoslik, elektrotexnika ishlarini bajarishda kasb-hunarga yo‘llash bo‘yicha bilim,
ko‘nikma va malakalarni egallash hamda ularni hayotda qo‘llay olish layoqatini shakllantirish
ko‘zda tutilgan.

O‘quvchilarda kompetensiyaviy yondashuvga asoslangan davlat ta’lim standartlarida
belgilangan malaka talablari — tayanch va fanga oid kompetensiyalarni shakllantirish, ta’lim
sifatiga erishish va uni rivojlantirish, xorij tajribasini o‘rganish, hamda o‘zaro tajriba almashish,
maktab o‘quvchilarining kasbiy mahoratini doimiy va uzluksiz ravishda oshirib borishni talab
etadi.

Jamiyatda amalga oshirilayotgan ijtimoiy-iqtisodiy islohotlar asosida umumiy o‘rta ta’lim
mazmuni va sifatiga qo‘yiladigan talablarni keskin ortib borishi, erkin bozor munosabatlariga va
xususiy mulk ustuvorligiga asoslangan iqtisodiyotni rivojlanishi hamda tadbirkorlik faoliyatini
keng joriy qilishda o‘quvchi shaxsi, uning intilishlari, qobiliyati va qiziqishlari ustuvorligi, ta’lim
va o‘qitish sifatini baholashning xalgaro standartlarini joriy etilayotganligini inobatga olgan holda
umumiy o‘rta ta’lim maktablarida o‘qitiladigan “Mehnat ta’limi” fani nomi “Texnologiya” fani deb
o‘zgartirildi hamda bugungi kun talablaridan kelib chiqib ko‘p tarmoqli yo‘nalishlarga asoslangan
holda ishlab chiqildi. Texnologiya fani boshlang‘ich ta’lim yo‘nalishida umumlashgan holda,
5-9-sinflarda “Texnologiya va dizayn”, “Servis xizmati” yo‘nalishlarida o‘qitilishi belgilandi.
5-9-sinflarda “Texnologiya va dizayn”, “Servis xizmati” yo‘nalishlariga yangidan ‘“Polimer
materiallarga ishlov berish texnologiyasi”, “Elektronika asoslari” va “Ro‘zg‘orshunoslik asoslari”
bo‘limlari kiritilib, mavjud bo‘limlardagi mavzular qayta ko‘rib chiqilib, takomillashtirildi.
O‘zbekiston Respublikasida ta’limning uzluksizligi, uzviyligi, o‘quvchi shaxsi va qiziqishlari
ustuvorligidan kelib chiqib, ularning yosh xususiyatlariga mos ravishda tayanch va fanga oid
kompetensiyalar shakllantiriladi.

Umumiy o‘rta ta’lim maktablarida texnologiya fanini o‘qitishda o‘quvchilarda fanga oid
kompetensiyalar ganday shakllantiriladi? degan savol bugungi kunda har o‘qituvchi o‘ylantirishi
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mumkin. Darhaqiqat, nima uchun aynan ushbu kompetensiyalar tanlanganligi haqida fikr yuritib,
uning mazmun-mohiyatini anglab olsakgina, mazkur kompetensiyalarni o‘quvchilarda ganday
shakllantirishimiz onson bo‘ladi.

Birinchidan, “buyum va mahsulot turlarini, ularni tayyorlash va ishlov berish usullarini bilish,
texnologik loyihalash hamda amalga oshirish kompetensiyasi”” — texnologiya fani bugungi kunda
umumta’lim maktablarida 1-9-sinflar oqitiladi. Har bir sinflar kesimida o*qitiladigan mazularning
umumiy soatining 75% amaliy mashg‘ulotdan iborat bo‘lib, o‘quvchi qaysi sinfda taxsil olmasin
u har bir darsda ma’lum bir buyumni yasash texnologiyasi bilan tanishadi. Buyumni yasashdan
avval, bu buyum qaerda va qachon nima maqsadda ishlatilishi mumkinligini, ya’ni ishlatilishi
sohasi, kelib chiqish tarixi, xom-ashyosi, tayyorlanish bosqichlari va turlari haqida ma’lumotga
ega bo‘ladi. O‘quvchi ma’lumotlarga asoslangan holda uning yangi ko‘rinishini texnologik
loyihalaydi, xom-ashyoga ishlov berish usullaridan foydalanib, buyumni dizayniga o‘zgartirish
kiritgan holda yasaydi.

Ikkinchidan, buyumni yasashda psixomotor, funksional, hamda amaliy faoliyat turlarini
bajarishdagi operatsion kompetensiyani qo‘llaydi. O‘quvchi buyum yasashda albatta muskullar
harakatida foydalanadi. Bu esa 0°z navbatida inson miyasi tomonidan boshqariladigan harakatlarni
ifodalaydi. Demak, o‘quvchi yubka tikishi uchun avval gazlama tanlashi, gazlaning nuqsonlari
bor-yo‘qligini tekshirishi, tayyorlangan andazani gazlamaga to‘g‘ri joylashtirib, bichishi, chok
turlarini to‘g‘ri tanlagan holda, bichiq bo‘laklariga texnologiya asosida ishlov berishi, yubkani
birinchi kiydirib ko‘rishga tayyorlash, undagi mavjud kamchiliklarni bartaraf etishi, yubkaga
oxirigi ishlov berish bilan birga, dazmollash qoidalariga roiya qilgan holda dazmollashi lozim.
O‘quvchi har bir ishni bajarishda texnologik operatsiyalarni to‘g‘ri qo‘llashi va xavfsizlik
texnikasi qoidalariga rioya qilishi kerak. Mazkur operatsiyalarni bajarishda bosh miya tomonidan
qo‘l harakatlari ongli ravishda boshqarilishi, ishni bajarish tartibi ketma-ketlikda to‘g‘ri
qo‘llanilishi natijasida o‘quvchi sifatli buyumni tez va oson, ijodiy yondashgan holda yasay
oladi. Psixomotorik harakatlar oddiy, o‘rta va kompleks harakatlarga ajratiladi. Umumiy o‘rta
ta’lim maktablarida oddiy va o‘rta harakatlar bajarilsa, o‘rta maxsus kasb-hunar kollejlarida bu
harakatlar kompleks amalga oshiriladi.

Uchinchidan, Texnologiya fani umumiy o‘rta ta’lim fanlari orasida asosiy kasb-hunarga
yo‘naltiruvchi fan hisoblanadi. Shu sababli texnologiya faninigng har bir dars jarayonida
o‘quvchilarga kasb-hunarlar haqida ma’lumotlar berish bilan birga ularni to‘g‘ri va ongli kasb
tanlashga o‘rgatiladi, ijtimoiy munosabatlarga kirisha olishiga zamin yaratiladi.

Demak, o‘quvchida fanga oid kompetensiyalar shakllanishi natijasida, u o‘z hayotida kerak
bo‘ladigan zaruriy kompetensiyalarni egalladi.

Jumladan, o‘quvchi kundalik hayoti uchun zarur bo‘lgan salatlarni, birinchi, ikkinchi va
parxez taomlarni, turli shirinliklarni, ichimliklar (choy: qora, ko‘k, shirchoy, shifobaxsh choy,
gahva, sharbatlar, kompot)ni texnologiya asosida tayyorlay oladi, andaza asosida kiyimlar tikadi,
ta’mirlaydi, ko‘rinishiga o‘zgartirish kirita oladi, ishlatilishiga yarogsiz bo‘lgan buyumlarga
ishlov berib, kichik hajmdagi ro‘zg‘orbop buyum yoki bolalar uchun kiyimlar tika oladi, turli xil
buyumlarni to‘qiy oladi, dazmollash sirlarini o‘rganadi, umumiy xolda kundalik ro‘zg‘or uchun
zarur bo‘lgan ishlarni bajarish malakalarini egallaydi. Bir so‘z bilan ayttganda, Texnologiya fani
o‘quvchini kelajak hayotga tayyorlaydi, boshqa fanlardan olgan bilim, ko‘nikma va malakalarini
hayotda qo‘llay olish layoqatini rivojlantiradi.

Foydalanilgan adabiyotlar.

1. Ishmuhammedov R “Innovatsion texnologiyalar yordamida ta’lim samaradorligini oshirish
yo’llari” TDPU 2005-yil

2. Ochilov M “Yangi pedagogic texnologiyalar” Qarshi Nasaf-2000-yil.

3.R.Ishmuhammedov M. Yukdashev --Ta’lim va tarbiyada innovatsion pedagogik texnologiyalar
- Toshkent 2013-yil.
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MASOFAVIY TA’LIM - TA’LIM JARAYONINING ZAMONAVI1Y SHAKLI SIFATIDA

Abdinazarova Shaxnoza
Navoiy shahar 17-umumta’lim maktab
Informatika fani o‘qituvchisi

Annotasiya. Maqolada xorij davlatlarida masofaviy ta’lim va undan mamlakatimizda masofaviy
ta’limni takomillashtirishda foydalanish, masofaviy ta’limning ahamiyati, ta’lim oluvchilar uchun
jjobiy tomonlari haqidagi fikr, ma’lumot va xulosalar beriladi.

Kalit so‘zlar: masofaviy ta’lim, global tarmoq, axborot resurslar, konsorsium, franchayzing,
validasiya, claroline.

Bugungi kunga kelib ta’lim tizimini rivojlantirish, sifat va samaradorligini oshirishga
ta’sir etuvchi bir qator omillar mavjud bo‘lib, ulardan bir turkumini axborot kommunikatsion
texnologiyalarining rivojlanishi bilan bog‘lashimiz mumkin. Axborot telekommunikatsiya
sohasidagi jiddiy o‘zgarishlar, xususan, axborot texnologiyalari va Internet global kompyuter
tarmog ‘ining rivojlanishi butun dunyo ta’lim tizimini takomillashtirishda yangi yo‘nalishlarining
ochilishiga sabab bo‘ldi. Jumladan, o‘quv muassasalarining texnik ta’minotini keskin o‘zgarishi,
dunyoviy axborot resurslarga keng yo‘l ochilishi o‘qitishning yangi shakl va usullaridan
foydalanish zaruratini keltirib chiqardi. Zamonaviy axborot va kommunikatsiya texnologiyalari
vositalarining ta’lim jarayoniga kirib kelishi - masofaviy ta’lim tizimining rivojlanishiga omil
bo‘ldi.

Masofaviy ta’limda ta’lim oluvchi va o‘qituvchi fazoviy bir-biridan ajralgan holda o‘zaro
maxsus yaratilgan o‘quv kurslari, nazorat shakllari, elektron aloga va Internetning boshqa
texnologiyalari yordamida doimiy muloqotda bo‘ladilar. Internet texnologiyasini qo‘llashga
asoslangan masofaviy ta’lim jahon axborot ta’lim tarmog‘iga kirish imkonini beradi.

Masofaviy o‘qitish barcha ta’lim olish istagi bo‘lganlarga o‘z malakasini uzluksiz oshirish
imkonini yaratadi. Bunday o‘qitish jarayonida ta’lim oluvchi interaktiv rejimda mustaqil o‘quv-
uslubiy materiallarni o‘zlashtiradi, nazoratdan o‘tadi, o‘qituvchining bevosita rahbarligida
nazorat ishlarini bajaradi va guruhdagi boshqa «vertikal o‘quv guruhi» ta’lim oluvchilari bilan
muloqotda bo‘lib, ular bilan o‘zaro ma’lumot, tajriba almashish imkoniyatiga ega bo‘ladi.

Masofadan ta’lim olishning tinglovchilar uchun bir qator ijobiy tomonlari mavjud bo‘lib,
ulardan samarali foydalanish zarur. Masalan, masofaviy o‘qitishda turli xil axborot va
kommunikasiya texnologiyalaridan foydalanish mumkin. An’anaviy bosma usuliga asoslangan
o‘qitish vositalari (o‘quv qo‘llanma, darsliklar) tinglovchilarni yangi material bilan tanishtirishga
asoslansa, interaktiv audio va video konferensiyalar ma’lum vaqt orasida o‘zaro muloqotda
bo‘lishga, elektron pochta to‘g‘ri va teskari aloga o‘rnatishga, ya’ni xabarlarni jo‘natish va
qabul qilishga mo‘ljallangan. Oldindan tasmaga muhrlangan videoma’ruzalar ta’lim oluvchilarga
ma’ruzalarni tinglash va ko‘rish imkonini bersa, xabarlar, topshiriqlarni tarmoq orqali tezkor
almashinish ta’lim oluvchilarga o‘zaro teskari aloga orqali o‘qitishda ulkan imkoniyatlardan
foydalanish afzalligini beradi.

Masofaviy ta’lim tizimidan bir qator rivojlangan mamlakatlar ham foydalanib, yuqori
natijalarga erishib kelmoqda. Bizdagi masofaviy ta’lim bilan xorij tajribasini tagqoslab shunga
amin bo‘lish mumkin-ki, ulardan o‘rganish zarur bo‘lgan tajribalar anchagina. Quyida xorijiy
davlatlarning ayrimlarida mavjud masofaviy ta’lim haqida ma’lumotlar berib o‘tamiz.

Konsorsium. Ushbu model ikki universitet birlashmasidan iborat. Bunda ular o‘quv
materiallari bilan almashadilar yoki ba’zi vazifalarni bo‘lishib oladilar. Masalan, bir universitet
masofali o‘qitish uchun o‘quv materiallar ishlab chiqaradi, boshqasi virtual o‘quv guruhlarini
o‘qituvchilar bilan ta’minlaydi yoki masofali o‘qitish dasturlarini rasmiy akkreditasiyasini
o‘tkazadi. Bunday hollarda universitet butunlay yoki uning alohida markazlari, fakultetlari, hatto
ta’lim xizmati bozorida ishlayotgan tijorat yoki davlat tashkilotlari hamkor bo‘lishlari mumkin.
Konsorsiumlar faqat qat’iy markazlashgan boshqarish va yaratilayotgan ashyolarning mualliflik
hamda material huquqlariga rioya etish shartlaridagina samarali bo‘ladi. Kanadadagi Ochiq
o‘quv Agentligi (Open Learning Agency, Canada —http://www.ola.bc.ca) konsorsiumga misol
bo‘lishi mumkin.

Franchayzing. Franchayzing tamoyilida tashkil etilgan masofali o‘qitish modelida hamkor
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universitetlar bir-birlariga o°zlarining masofali kurslarini beradilar. Bunda ta’lim xizmati
bozorida o‘zini ko‘rsatgan qandaydir universitet o‘zida ishlab chiqgqan kurslarini masofali
o‘qitishni endigina tashkil qilayotgan va masofali o‘qitish uchun o‘quv ashyolarini mustagqil
ishlab chiqish tajribasiga ega bo‘lmagan boshqa oliygoh — hamkorlariga o‘qitish huquqini berishi
mumkin. Bunday modelning qiziq tomoni shundaki, talabalar o‘zlarining universitetida o‘qishga
yozilib, konsorsiumga kirgan ilg‘or oliygoh talabasi kabi o‘sha hajmda va o‘sha sifatda ta’lim
xizmatlariga, o‘qishni bitirganlaridan keyin hatto diplomlariga ega bo‘ladilar. Franchayzing
modeliga misol sifatida Buyuk Britaniyaning Ochiq universiteti qoshidagi Biznes Maktabi (Open
University Business School, Great Britain) va uning Sharqiy Yevropadagi universitetlari bilan
alogasini olish mumkin.

Validasiya. Masofali o‘qitishning juda keng tarqalgan modeli bo‘lib, bunda ta’lim muassasalari
masofali o‘qitish bo‘yicha xizmatlarni barcha hamkorlari teng darajada bajarishlari haqida
kelishuv imzolab oladilar. Ularning biri diplom validasiyasi, kurs va dasturlar akreditatsiyasini
qiladi, rasman tan olinadigan diplom va sertifikatlarni berishga mas’ul bo‘ladi, ilmiy darajalar
beradi va hokazo.

Claroline — Erkin va ochiq kodli, masofaviy o‘quv kurslarni tashkillashtirish imkoniyatini
beruvchi Webga oriyentasiyalangan dasuriy majmua hisoblanadi. Tizim Luvenadagi (Belgiya)
katolik universitetining pedagogika va mul’timedia institutida yaratilgan. Dasturiy majmuadan
foydalanish GNU (General Public License)asosida amalga oshiriladi ya’ni bepul foydalanish
mumkin [2, 8-9].

Albatta, yuqorida keltirilgan masofaviy ta’lim tizimini O‘zbekiston sharoitida to‘g‘ridan-to‘g‘ri
qo‘llab bo‘lmaydi, biroq andoza olish mumkin. Umuman, ta’limni har tomonlama rivojlantirish
borasida mamlakatimiz Prezidenti Sh.M.Mirziyoyev ham bir qotor g‘oyalarni ilgari surib,
shunday fikrlarni bayon etganlar: «O‘zbekistonni rivojlangan mamlakatga aylantirishni magsad
qilib qo‘ygan ekanmiz, bunga faqat jadal islohotlar, ilmma’rifat va innovasiya bilan erisha
olamiz... Taraqqiyotga erishish uchun raqamli bilimlar va zamonaviy axborot texnologiyalarini
egallashimiz zarur va shart. Bu bizga yuksalishning eng qisqa yo‘lidan borish imkoniyatini
beradi. Zero, bugun dunyoda barcha sohalarga axborot texnologiyalari chuqur kirib bormoqda»'.

Mamlakatimizda masofaviy ta’limdan o‘rinli foydalanib, quyidagilarga erishish imkoniyatlariga
ega bo‘lamiz: ishdan ajralmagan holatda malaka oshirish hamda kasbiy-amaliy faoliyatda uni
mustahkamlab borish; malaka oshirish jarayonida parallel boshqa ta’lim muassasalari ta’lim
oluvchilari bilan malaka, ma’lumot va tajriba almashish; mustaqil ta’lim olish ko‘nikmasini
oshirish bilan bir qatorda kompyuter savodxonligini oshirishga ehtiyojning paydo bo‘lishi;
axborotlar bilan ishlash kompetensiyasiga mustaqil ega bo‘lib borish va shu kabilar.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati:

1. O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Sh.M.Mirziyoyevning Oliy Majlisga Murojaatnomasi.
2020-yil, 24-yanvar.

2. Raximov O.D., Turg‘unov O.M., Mustafayev Q.O. Oliy ta’limda masofaviy o‘qitishni
tashkil etish. Uslubiy qo‘llanma. — Qarshi, 1012, 56 bet.

1 Ofzbekiston Respublikasi Prezidenti Sh.M.Mirziyoyevning Oliy Majlisga Murojaatnomasi. 2020-yil, 24-yanvar
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TEXNOLOGIYA TA’LIMI DARSLARINI O°’ZARO VA BOSHQA FANLAR BILAN
BOG’LAB O’TISH

Mamajonova Nargiza Anvarovna

Andijon viloyati Jalaquduq tumani

50- umumta’lim maktabning boshlang ‘ich ta’lim o qituvchilari
Telefon : +998975805240

Annotatsiya: Ushbu maqolada umumiy o’rta ta’lim maktablarida o’quvchi-larning texnologiya
darslarida fanlararo uzviy bog’lanishlar ta‘lim samaradorligini oshirishdagi muhim omil ekanligini
ko’rsatishi va yoshlarni mehnat va kasblarni qadrlashga o‘rgatish, ijtimoiy hayotda ularning
ahamiyatini tushuntirish, hamda maktab davridan bolada kasbiy tayyorgarlikni shakllantirish
mehnat ta’limi fani o‘qituvchilarining asosiy vazifalaridan biri ekanligi haqida fikr yuritiladi.

Kalit so’zlar: texnologiya, estetik tarbiya, dars, milliy qadriyat, maktab.

Insoniyat XXI asr—yuksak rivojlangan texnika, axborot texnologiyalar asriga qadam qo’ydi.
Bu texnologiyalarni intellektual, xar tomonlama bilimga ega bo’lgan barkamol avlodgina samarali
boshgara oladi.

Barkamol shaxs tarbiyasida, albatta, mehnat ta’limining ham alohida o‘rni bor. Shuningdek,
yoshlarni mehnat va kasblarni qadrlashga o‘rgatish, ijtimoiy hayotda ularning ahamiyatini
tushuntirish, kasb asoslari (texnologiyasi) haqida bilim hosil qilish hamda maktab davridan bolada
kasbiy tayyorgarlikni shakllantirish mehnat ta’limi fani o‘qituvchilarining asosiy vazifasiga
kiradi. Har bir mavzu mazmunini yoritishda uning mohiyatini o’quvchilar tomonidan chuqur,
ilmiy asoslangan holda tasavvur etishlari, vaqtdan unumli foydalanish, nazariy bilimlarini
amalda, hayotga va ishlab chiqarishga qo’llash imkoniyatlarini keng yoritish, ularning politexnik
tushunchalarini kengaytirish maqgsadida o’qituvchi tomonidan tuziladi hamda u kalendar mavzuli
rejada o’z ifodasini topadi.

Texnologiya va rasm. Mehnat darslarda rasmlarning tutgan o’rni nihoyat kattadir,chunki
birorta detal yoki buyumni yasashdan avval uning rasmi yoki eskizi chiziladi va o’kuvchilarga
ko’rsatiladi. O’quvchilar ana shu rasmlar orqali o’sha detal yoki buyum to’g’risida tasavvur hosil
kiladilar. O’qituvchi mehnat darslarda o’quvchilarga buyumlarning texnik rasmi, eskizi, yaqqol
tasviri, perespektiva, rasmlarni chizishdagi ish ketma-ketligi shuningdek, ranglarni farqlash, ularni
mutanosib joylashtirish va shu kabilarhakida ham tushuncha berib borishga to’g’ri keladi.

Texnologiya va matematika. Mechnat ta‘limi darslarida o’quvchilarga to’g’ri burchak,
perpendikulyar va parallel chiziglar, to’g’ri burchakli uchburchak va to’g’ri to’rtburchak kabi
shakllarni hosil qilishga oid tushunchalar zarur bo’ladi. Bulardan tashqgari, o’quvchilar mehnat
darslarida simmetriya o’qi, shakllarni simmetrik chizish, aylana, urinmalar o’tkazish chizg’ich,
go’nya, transportir, burchak o’Ichagich, sirkul kabi turliasboblar yordamida detal yoki buyumlarning
burchaklarini, yoy markazlarini, to’g’ri va egri chiziqli boshqa o’lchamlarini aniqlashlariga to’g’ri
keladi. Bunday paytlarda geometriyaga oid bo’lgan ilmlar zarur bo’ladi. Shuningdek, berilgan
buyumlarning uzunligi, eni, balandliga, yuzasi, hajmi kabi turli o’Ichamlarni aniqlash, gancha
material vaqt sarf bo’lishini hisoblash kabi ishlarni bajarishda esa arifmetikaga oid bilimlar zarurdir.

Texnologiya va jismoniy tarbiya. Ma‘lumki, mehnat ta‘limi darslarining asosiy qismi amaliy
mashg’ulotlardaniborat. SHusabablio’quvchilarningamaliy mashgulotlarda charchab qolmasliklari
ko’p jihatdan ularning jismoniy chiniqishlariga bog’liqdir. Bundan mehnat va jismoniy tarbiya
mashg’ulotlarini o’zaro muvofiglashtirish zarur degan oqilona xulosa kelib chiqadi. Binobarin,
yoshlarni jismoniy hal etiladi, ya‘ni tarbiyalash bilan ularni mehnatga tayyorlashning o’zaro
kompleks bog’langan masalasi unda shaxsning mehnat faoliyati uchun zarur bo’lgan professional
jismoniy xususiyatlari, harakat malakalari, ahlokiy-irodaviy va sotsial sifatlari shakllanadi.

Texnologiya va adabiyot.Ma‘lumki, mehnat ta‘limi darslarida adabiyot fanining bog’glanishi
sezilarlidarajada namoyon bo’ladi. Chunki adabiy asarlarda mehnat tarbiyasi vamehnatsevarlik
g’oyalari ufurib turadi. Mehnat ta‘limi darslarida bulardanomilkorlik bilan foydalanish, zarur
parchalarni 0’qib berish kerak. Shuningdek,mashhur shoirlar o’tmishda ustalar tomonidan yasalgan
ajoyib moslamalardan foydalanganliklarini ham eslatib o’tish mumkin.

Texnologiya va ona tili. Xayotda nutq va tilning ahamiyati nihoyatda muhimdir. Mavzularni
bayon qilishda ona tiliga mos holda ayrim atamalarning o’zbekcha shaklini ko’rsatish lozim.
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Jumladan, verstakni-dastgox, remontni-ta‘mir, slesarni-chilangar, lineykani-jazbar, xolodilnikni-
sovutgich kabi o’nlab atamalarni misol qilib keltirish mumkin.

Texnologiya va tarix. Ko’hna va navqiron o’lkamiz ko’p ming yillik tarixga, madaniy merosga
ega.Barkamol avlodni tarbiyalashda tarix fani maktabdagi mehnat ta‘limi darslarida alohida
ahamiyat kasb etadi. O’quvchilarni hunarga, xususan xalq hunarmandchiligiga qiziqtirishda
tarixdagi qurilish, binolarning ustalari, mohir qo’llar, zargarlar, duradgorlar, temirchilarning gilgan
ishlari bilan tanishtirish mumkin.

Texnologiya va ekologiya.Hozirgi kunda bozor iqtisodiyoti sharoitida ish asboblari va xom
ashyolardan tejamkorlik bilan foydalanish kun tartibidagi asosiy talablardan bo’lib qoldi.Shuning
uchun o’quvchilarga yog’och, metall, plastmassa kabi materiallarni berayotganda nima uchun bu
xom ashyolarni tejamkorlik bilan ishlatish zarurliginiaytib o’tish lozim.

Yuqorida aytilgan fikrlar mehnat talimidagi fanlararo uzviy bog’lanishlar ta‘lim samaradorligini
oshirishdagi muhim omil ekanligini ko’rsatadi. Bilamizki, bitta darsni birdaniga hamma fanlar bilan
bog’lab 0’tib bo’lmaydi, balki o’rganiladigan mavzuga mos keluvchi tushuncha va ma‘lumotlarni
tanlab olib, zarur paytda ulardan foydalaniladi.

Adabiyotlar ro’yxati:

1. Texnologiya fani darsliklari.

2. Sharipov Sh.S, Muslimov N.A, Texnik ijodkorlik va dizayn. O’quv qo’llanma. —T: TDPU,
2011-yil
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“SINTETIKANI ISHLAB CHIQARISHDA TEXNOLOGIYALARDAN
FOYDALANISH”

Qiyomov Boburjon Ubaydullo o’g’li
OMII texnalogiya fakulteti talabasi
Tel nomer: (+998) 97 229 22 95

Annotatsiya: ushbu maqolada sintetikani ishlab chiqishdagi texnologiyalar ochib beriladi.
Kalit so’zlar: sintetika, texnologiya, usullar, yangi texnologiyalar

Texnologiya (grekcha * techno”-hunar, usta va “logos”-fan ta’lim) - ilmiy-praktika asosida
homashyoni tayyor mahsulotga aylantirishning usullari. Bu soha san’at, mohirlik, o’quv va sanoat,
qurilish, transport, qishloq xo0’jaligi va boshqa sohalarda maxsulotlar olish ularga ishlov berish va
ularni qayta ishlash usullari tartibga solingan tizim.

Shu usullarni ishlab chiqish, joriy qilish va takomillashtirish va turli sintetik ashyolarni ishlab
chiqarishda keng qo’llanuvchi fan sifatida keng foydalaniladi.

Sintetikani gayta ishlash amalda texnologik jarayonlar ganchalar puxta ishlangan, tavsiya
etiladigan usullar chuqur tajriba va ilmiy yondashuvga asoslangan bo’lsa tayyorlanadigan mahsulot
(avtomobil, bino yoki inshaot) shunchalik sifatli bo’ladi.

Sintetikani fan sifatida turli sohalarda qo’llash, kundalik hayotda uni keng targ’ib etib qo’llash,
kimyo sohasida ham muvaffaqiyatli samarasini beradi.

Fan va texnika rivojlanib borayotgani sari sintetikani qayta ishlash ham tobora kuchayib boradi.

Texnologik hujjatlarni ishlab chiqish, tipaviy texnologik jarayonlar, standartlashtirilgan jihozlar
va uskunalardan foydalanishning yagona tartibi bo’lishi lozim.

Sintetikani qayta ishlash uchun sanoat protsesslarodan foydalanuvchi materialning,
homashyoning yoki ayrim mahsulotning bichimini, o’lchamini, xususiyatini, ko’lamini o’zgartirish
shartlaridan iborat. Umumiy sanoat protsessining bo’lagi bo’lib, hisoblanuvchi ishlab chiqarish,
tashish, saqlash , nazorat qilish haqidagi turli texnologik tizmlar ham sintetik jarayonlarda muhim
ahamiyatga ega hisoblanadi.

Mustagqillik yillarida qishloq xo’jaligi mahsulotlarini hamda sintetikani qayta ishlash zavodlarini
yanada kuchaytirish borasida turli tadbirlar amalga oshirildi.

Foydalanilgan adabiyotlar:
1. htpps//:www.texnologiyalarnirivoj.com
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UDK 691.72

SANOAT KORXONALARINING CHANGTUTGICHLARINI MAVJUD TURLARINI
TAXLILI.

Abdullaey Ibroxim Numanovich
Farg’ona politexnika instituti dotsenti
Umirzaqov Zuxriddin Axtamjonovich

Farg’ona politexnika instituti doktoranti
Telefon: +998(97) 337 90 04
zuxriddinl130988@mail.ru

Annotatsiya. O’zbekistondagi faoliyat ko’rsatayotgan turli chang-gaz chiqindilar ajratuvchi
korxonalarda qo’llanilayotgan uskunalarni taxlili keltirilgan. CHang yig’uvchilarning mavjud
turlari, nam va quruq chang yig’uvchilar, filtrlar, chang cho’ktirish va to’plash kameralari,
dinamik chang yig’uvchilar, tsiklonlar tuzilishlari va harakatlari taxlil gilingan.

Kalit so’zlar. Ekologiya , ishlab chiqarish, chiqindi, chang va gazlar, changtutgichlar,
uskunalar, atrof-mubhit.

Havo qatlamini sanoat ifloslanishidan himoya qilish hozirgi vaqtda dunyoning barcha
mamlakatlariga u yoki bu darajada ta’sir qiladigan muhim muammolardan biri hisoblanadi. Shu
sababli, bugungi kunda chang va gazni tozalash masalalariga juda katta e’tibor berilmoqda va
barcha sanoatlashgan mamlakatlarda chuqur amaliy va nazariy tadqiqotlar olib borilmoqda.

Havoning eng keng tarqalgan texnogen ifloslantiruvchilardan biri sanoat chiqindi gazlaridagi
har xil changdir. Shu munosabat bilan, changni ajratish sodir bo’ladigan barcha texnologik
jarayonlarda chang ushlab qolish zarurati aniq. Bularga granula va chang materiallarini quritish va
yoqish, mayda maydalash va polidispers materiallarini tasniflash, pnevmatik konveerning ishlashi
va boshqalar kiradi.

Eng qimmatbaho, aksariyat hollarda tarqgalib ketadigan moddalarning mayda zarralari,
shuningdek ustaxonalar, korxonalar va atrof-muhitning katta qismida havoning ifloslanishi va
changlanishi asosan chang tutgich uskunalarining ishonchliligi va samaradorligiga bog’liq.

Chang ushlash texnikasi bir-biridan dizaynda ham, to’xtatilgan zarrachalarni cho’ktirish
printsipi bo’yicha ham farq qiladigan juda ko’p sonli apparatlar qo’llaniladi. Chang to’plash usuli
bilan ular odatda mexanik va elektr gazni tozalash qurilmalariga bo’linadi. O’z navbatida, mexanik
quruq va ho’l, elektr esa bitta zonali va ikki zonali qurilmalarga bo’linadi.

Amaldagi qurilmalarga muvofiq quruq chang yig’uvchilar gravitatsion, inertsial va markazdan
qochiruvchilarga bo’linadi. Quruq tozalash vositalarining mustaqil guruhi bu filtrlanish ta’sirida
chang yig’uvchilardir. Filtrni ishlatishda qo’llaniladigan materialga qarab tolali, mato va donador
filtrlar ajralib turadi.

Nam chang to’plagichlarining ishining asosi bo’lib chang gazlarining yuvuvchi suyuqlik bilan
aloga qilishidir, zarralar tomchilarga, suyuq plyonka yoki gaz pufakchalari (pufakchali qatlam)
yuzasiga tushadi. Shuning uchun, ho’l tozalagichlar tomchilatib, plyonka va pufakchalarga
bo’linadi.

Elektrostatik cho’kindilarda chang zarralari ularga elektr zaryadini berish orqali birikadi.
Elektrofiltrlar bitta zonali va ikki zonali qurilmalarga bo’linadi. Bir zonali elektrostatik
yog’ingarchilikda chang zarralarini zaryadlash va cho’ktirish elektrodlarning bitta tizimli zonasida,
ikki zonali qurilmalarda esa zaryadlash va cho’ktirish ketma-ket ikkita zonada-ionizator va
cho’kindi hosil giladi. Apparatning faol zonasida gaz oqimining yo’nalishiga garab, elektrostatik
cho’ktirgichlar gorizontal va vertikal bo’lib, cho’ktiruvchi elektrodlarining dizayniga ko’ra ular
plastinka va quvurli bo’laklarga bo’linadi. Plastinka elektrostatik cho’kindi elektrodlari plitalar
shaklida va naychali elektrodlarda yumaloq yoki olti burchakli quvurlar shaklida amalga oshiriladi.
Elektrodlardan changni tozalash usuliga ko’ra quruq va ho’l elektrostatik cho’kmalar ajralib turadi.
Quruq elektrostatik cho’ktirgichlarda elektrodlardan chang tebranish mexanizmlari yordamida
chiqariladi, novda ichiga qulab tushadi va chang olish tizimiga kiritiladi. Nam qurilmalarda
o’rnatilgan chang zarralari elektrodlardan suv bilan yuviladi.

Changni tozalash uskunalarining turli tasniflari mavjud. Masalan, ularning magsadlariga
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muvofiq, chang to’plagichlari atmosferaga chiqadigan havo chiqindilaridan changni yig’ish
uchun ishlatiladigan qurilmalarga bo’linadi, uning boshlang’ich miqdori 150 mg/m* dan oshadi va
qayta aylanadigan havodan changni tozalash uchun ishlatiladigan filtrlar, majburiy shamollatish
va havoni tozalash tizimlari bo’lgan jamoat va ishlab chiqarish binolari, shuningdek zararli yoki
gimmatbaho changni 0’z ichiga olgan atmosferaga zararli chigindilarni tozalash uchun, ularning
boshlang’ich migdori 150 mg/m? dan kam.

Havoni (gazlarni) changdan samarali tozalash uchun har xil turdagi filtrlar keng qo’llaniladi.
Barcha turdagi g’ovakli filtrlarning ishlashi gazni g’ovakli qism orqali filtrlash jarayoniga
asoslanadi - bu filtrlash muhiti bo’lib, unda gazda to’xtatilgan gattiq yoki suyuq zarralar ichiga
tushadi va gaz u orqali o’tadi. Filtrlash jarayonida ushlangan zarralar, ular to’planib borishi bilan,
filtrlash materiallari hajmida chang gatlamini hosil giladi va yangi kelgan zarralar uchun filtrlash
vositasiga aylanadi. Bir tomondan, bu chang yig’ish samaradorligini oshiradi, boshga tomondan,
bu filtrning gaz o’tkazuvchanligi asta-sekin pasayishiga olib keladi. So’nggi holat filtr materialini
vaqti-vaqti bilan yangilanishini talab qiladi, bu chang bilan to’ldirilgan filtrni almashtirish yoki
uni yangi filtr materiali bilan qayta jihozlash, shuningdek vaqti-vaqti bilan mexanik ravishda yo’q
qilish va filtr qatlami yuzasida cho’kindi qismini olib tashlash mumkin.

Sanoat gazlarini changdan tozalash uchun filtr turidagi apparatlardan mato filtrlari eng ko’p
ishlatiladi. Mato filtrlarini yuqori darajada tozalash darajasi, o’rtacha kapital va foydalanish
xarajatlari ularni elektrostatik cho’ktirgichlar va nam tozalash bilan raqobatbardosh qiladi.

Sun’iy filtr materiallari hozirgi paytda paxta va jun o’rnini bosmoqda. Eng keng tarqalgan
sintetik matolar va materiallar:

- quvvati jun matolarga nisbatan 3-5 baravar katta bo’lgan dakron matolar 130-150
°C gacha bo’lgan haroratdagi gazlarni tozalash uchun ishlatiladi; ular kislotalarga, erituvchilarga,
shuningdek ishqalanishga yuqori qarshilik ko’rsatadi;

- nitron - bu kimyoviy moddalarga nisbatan yaxshi garshilikka ega, ishqalanishga qarshi, 130
°C gacha bo’lgan issiqlikka qarshilik.

Ko’rsatilgan matolar va materiallarga qo’shimcha ravishda kapron, polipropilen, shuningdek
yangi materiallar-oksalon, fenilon, polioksidiazollar va boshqalar ishlatiladi.

Engli filtrlari sanoatda gaz chiqindilarini ifloslanishdan quruq tozalash uchun keng qo’llaniladi.

Kerakli miqdordagi mixlash moslamalari bo’lgan qisma filtr korpusiga o’rnatiladi. Yenglari
yuqori va pastki panjara ustiga o’rnatiladi. Tozalangan havo filtrning pastki qismida joylashgan
kirish trubkasi orqali gisqichlarning ichki bo’shlig’iga kiradi va tozalangan havo filtrning yuqori
qismidagi kollektor orqali chigadi. Filtr orqali ma’lum bir bosim tushganda, u tizimdan uzilib
qoladi va qisilgan havo bilan qo’shimcha tozalash bilan maxsus moslama yordamida qisiladi.
Yengli mato filtrlari 60 g/m gacha bo’lgan aralash kontsentratsiyasida qo’llaniladi va 99% gacha
tozalash samaradorligini ta’minlaydi. Filstrlarning gidravlik qarshiligi odatda 500-2000 Pa dan
oshmaydi. Gazning mahsuldorligi shlanglarning soniga bog’liq.

Engli filtrlarining keng targalgan bir kamchiligi bu harorat, namlik, gazning kimyoviy tarkibiga
va yong’in xavfiga qarab cheklangan foydalanishdir.

Yengli filtrlar sanoatda ham keng qo’llaniladi. Ular tarkibiga filtr elementi (kranli plomba),
tozalangan gaz kollektori, diffuziyali granuler plomba regeneratsiyasi moslamasi, tozalangan gaz
manifoldiga o’rnatilgan sikl elementi, aylanma chiziq bo’ylab halgaga bog’lab qo’yilgan havo
diffuzeri va gidravlik qarshilik sensori kiradi. Regeneratsiya moslamasi bilan boshqarish tizimlari.
Bunday qurilmalardan foydalanish tozalash darajasini yaxshilaydi va filtr elementini qayta tiklash
uchun energiya sarfini kamaytiradi.

Donali qatlamlar va matolardan estrodiol filtrlash tuzilmalarini qo’llashning hozirgi
tendentsiyalari va istigbollari ko’rib chiqiladi. Bunday filtrlardan foydalanish 0,2 mikrondan katta
zarralarni deyarli to’liq ushlanishini va jarayonga harakatlanuvchi donador qatlam bilan birga
99,2% changning gaytishini ta’minlaydi. Shu bilan birga, barcha turdagi filtrlarning kamchiliklari
orasida ish paytida ularning gidravlik qarshiligining oshishi va filtr qatlamining vaqti-vaqti bilan
yangilanishi zaruriyati mavjud bo’lib, bu ba’zan katta murakkabliklarni keltirib chigaradi.

Yuqoridagi tahlillardan quyidagi xulosalar kelib chiqdi:

1. Tahlil shuni ko’rsatadiki, sanoat amaliyotida ham quruq tozalash vositalarini tozalashning
birinchi, ham ikkinchi bosqichlarida ko’pincha qo’llaniladi.

2. Turli xil sanoat korxonalarida quruq chang yig’uvchi, ishlab chiqarish va ishlatish soddaligi
bilan ajralib turadigan, shuningdek, changni yuqori darajada quruq holda chang bilan tozalash
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imkoniyatini taominlaydigan asboblar sifatida siklonlar keng qo’llaniladi.

3. Ayrim qurilmalar 99 % ga havoni tozalagani bilan, ularni barchasini ishlash samaradorligini
oshirish ustida ilmiy tadqiqot ishlarini olib borib, konstruktsiyalarini takomillashtirish mumkinligini
anglatadi.

Ushbularni inobatga olib mualliflar tomonidan tsement sanoati uchun quruq usulda ishlaydigan
matoli yengli filtrlarni qo’llagan holda, uskunani takomillashtirish ustida tadqiqot va sinov tajriba
ishlari Farg’ona politexnika institutining Qurilish fakulsteti hamda ishlab chiqarish ustaxonasida
olib borilmoqda

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. VYxoB B.H., Banpn6epr A.1IO., MsrkoB b.M. Ounctka mpOMBIIIIEHHBIX Ta30B OT TBLIH.
M.: Xumus, 1981. - 392 c.

2. Tyb6ape B.®. Mokpasi o4HMCTKa BBICOKOTEMIIEPATYPHBIX Ta3000pa3HBIX BBIOPOCOB CTe-
KOJBHOTO W IIEMEHTHOTO MPOU3BOJACTB // DKOTEXHONOTHS U pecypcocOepexenne. - 1995. - No
1. - C.48-50

3. “2030 yilgacha bo’lgan davrda O’zbekiston Respublikasining atrof-muhitni muhofaza
qilish konsepsiyasini tasdiglash to’g’risida” gi O’zbekiston Respublikasi Prezidentining 2019 yil
30 oktyabrdagi PF-5863-son Farmoni.

4. e-mail: ultrafilter@ukr.net
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TABJIUM TU3UMHUTA PAKAMJIA TEXHOJIOTUSIJIAPHU JKOPUHM DTHUII BA
PUBOXKJIAHTUPULII MACAJIAJIAPHU

Yicunoaesa Kanazyn,

Haegouii eunoam Konumex myman 40-ymymavaium maxmaop
Bbownaneuu cung) yxumyeuucu

Kymaueea I'ynocaiina

Haeouii éunoam Konumex myman 40-ymymavium maxmao
buonocusa gpanu ykumyeuucu

Peslome. Makonana Y36exncton Pecry6nukacy TabIMM TH3MMHIa Maco(aBHil TabIHMHH
JKOpUH DTHIL Ba YHU PUBOKIIAHTUPUIL Macajajapy: »KOPUH STULIAATA MyaMMOJap Ba TALLIKWII
KWJIMIIAA PaKaMITi TeXHOJorusuiapaan (oinananum ycynnapu TalKUK KUJIUHTaH.

KamuT cy3nap: macodasuii TabiuM TH3UMH, MacopaBUil TaAbJIMMHH TAIIKWII ATUIT YCYIUTApH,
paKamiId TEXHOJIOTUSIIAP, TabJIUM CU(AaTH Ba cCaMapalOpJINTH.

MabayMKH, XO3UprH KyHAA TabJIUM TU3UMUJA YKUTHUILI OM1aH OOFIIMK Ky/la KYyIuiad MyaMMo-
nap MaBxya. by Mmyammonap YKyB KapaHUHUHT aXpajiMac KUCMHU XUCOOIaHUO, YKUTHII MIAKIH
Ba MYHAJIMIIMHU TYFPH LIAKIUIAHTUPHUII Ba TaHJAIl XaMmJa >KOpUH STHIIAa HamMaéH OYIMOKAa
[1,2].

XycycaH, TabJIMMHHUHI aCOCUN MyaMMoJlapuJaH OUpH YHU TYFpPU Ba ¥3 BaKTUAA MOJEPHHU-
3auMs KWIMILIUP, SbHU YKYB MaTepuaulapuHU TE3KOPJIMK OWJIaH sHrujIall Ba OWJIMM OJYB-
yu (YKyBYH, Tajgaba, TUHIJIOBYM) Jlapra OHCOH XamJia KyJail TakKJIuM STHUII WYIUIAapUHU SKOPUMA
KAJTUILIUD.

Kaiin sTuiran MyamMmonapHu Xajl 3THLIIA KyHuaaru:

paKamiI UKTUCOAUET yUyH IOKOPU MaJlaKaaud MyXaHIUC-TEXHUK Kaapiap Tauépiam TH3u-
MUHH TALIKWJI 3THLI;

3aMOHaBU axOopoT-KoMMyHHKanus TexHosorusinapu (AKT) Ba TabiuM TEXHOJIOTHSA-
JAPUHUHT MYyCTaxKaM HMHTErpalusiCHHU TabMHUHIAI, Oy Oopaja megaror KaJplapHUHT KacOuit
MaxOpaTuHU y3IyKCU3 PUBOKIAHTUPUO OOPHII YUyH KYIIMMUa [ApOUTIap spaTull;

TaBJIUM KapaHJIapUHU PaKaMJIA TEXHOJIOTHSIAP aCOCUIa MHANBUAYAJUIAIITUPHILL, MACO-
(aBuil TabIMM XU3MATIAPUHU PUBOXKIAHTUPUI, BeOMHAp, oHaiiH, «blended learningy, «flipped
classroom» TEXHOJOTHSIAPUHU aMATHETTa KEHT )KOPUH STHIIL;

TABJIUM JKapaéHUIa AIIEKTPOH pecypcliap CaIMOFHHU O0CKMYMa-00CKHY omMpuo Gopwi,
JIEKTPOH YKYyB a/la0METap SpaTulll, yJIapHu MOOWII KypuiMaiapra 1oki1a0 oiauil MaKcaauaa KyT-
oxonanapaa QR-kox €praMuia 31eKTpOH pecypeiiap XaKuaara axoopoTiapHH KOUTAIITHPHUII TH-
3UMWHH SIPaTHLL;

3amoHaBuii AKT acocuaa macodaBuii TabauM AacTypiapyuHU TAIIKWII STHII KaOu Bazuga-
JapHU aMaJira OMUpPHII Tajaad FTUIMOK/IA.

Maco¢aBuii TabIMMHU TAIIKWI KWIMIIHAHT HAaBOAT/AArH YCYJIU SHT KEHT TapKaJTraH TeJIeKOM-
MYHUKAIMsT TEeXHOJIOTHUSJIAPUIAH: AJIEKTPOH IM0YTa, TEIeKOH(EpeHIaaoKa, WKTUMOHA TapMOK
Xamja XyayIuid TapMOKJIapHUHT axO00poT pecypciiapuaaH GpoiaiaHuIl OpKalu amalira OmupH-
nagu. Ymoy oMMa0oIl TEXHOJIOTHSAIAp acOCHJa TAbIMM Xapa€HU TALIKWI KWIMHCA, MOJIHUSIBHUM
KUXaTJaH ap30H Oynaau, TabiauM cU(aTH Ba camMapajopiIuri OIAIH.

YuuH4M ycynaaa 3IeKTPOH JapciavKiap Ba acocui TakauMominap OwnadH udopananran CD-
ROMunapnan Hazapwmii 6a3za cudaruna doiimanaHuin Hazapaa TyTuiaaau. MarepuaiHu TakIuM
STHIITHUHT AUJAKTHK UMKOHUATIApU Ha3apuil OMIuMIIap yuayH acoc cudartuaa Xxam, Oy IuTuKIapHH
TYJIIUPULI HIAKIM cudaTtuia Xxam Kyjaa MyxuMmaup. by aca macodaBuii TabIMMHM ONTUMAaJIAII-
TUPUII UMKOHUHH O€pajiu.

Mannymku, Y36ekucTon Pecry6mukacuaa kKopoHaBUpyC MHQEKIMACHHIHT TapKATHITHHA OJI-
JVHY OJIMII Ba TabJIMM Myaccacalapula CaHUTapUs-dMUAEMHOIOIMK OCOMUIITAIIMKHA TabMHUH-
nam mMakcaauaa 2020 iumHUHT 16 MapT KyHUAAH YbTUOOPAH KYIIMMYa TAbTHI YBJIOH KUITUHIH.
TabTun maBpuaa BaKTHM YHYMIIM Ba Makca/uiu (oijaiiaHrad Xoija  TabJIUM ONUII Oyinua
TaBcUsJIap Ba pecypciap TaKJIUM 3TUIMOKAA.

Spatwiran TabIuM pecypciiapd OIMM TabiauMm TH3uMmupaa: tube.edu.uz, audiobook.edu.uz,
t.me/eduuzonline,dist.edu.uz, xank rapnmumu Tuzumuaa: Edu Market, Kitob.uz, Eduportal, Online
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Maktab, maktab.uzedu.uz, Utube.uz caiiTnapuaa TabinM pecypciapd Ba BHIeoAapciap IIak-
JUIAHTHPHWJITAH Ba XKOWIAIITUPUIITaH.

Buneonapcnap Y30€KMCTOH MWIIMHA — TENEpagHOKOMIIAHUACH OWJIAaH — XaMKOPJIHKIIA
TacBUpra ONMHMOKJA Ba «Emmapy», «Ounasuii», «Maganuat Ba Mabpudar» Ba «JlyHé 6yiinaty»
TeJeKaHaJlIapy Ba XaJK TabJIMMU Ba3UPIIUTU UHTEPHET pecypciapy opKaiiv 3¢upra y3aTuaIMoKaa.
[y 6unan Oupra, Bugeonapciap Xaik TabJIUMU Ba3UPIUTH calT (Www.uzedu.uz) Ba mioKTUMOUHT
TapMokapu opkanu (t.me/uzedusatb.com/uzedu) xamaa kundalik.com onnaita Tasaum nopraauaa
9BJIOH KWIHO OOPHIMOKIA.

Hlynunraek, MmakrtaOrada TabjuM Ba3HpIUTHHUHT TabiIuM pecypceiapu telegram: t.me/
onlinebogcha Ba t.me/aqlvoyuz; youtube.com/channel/...; instagram.com/mdo.uz; facebook.com/
mtv.gov.uz caxudanapura KonamTupuiarad xamaa «OnnaiiH 6onanap 6oryacu» JoMuxacu J10-
upacuna «bonaxxon» TenekaHaaM opkanu dpupra y3aTuiMOKIa.

Xynoca cudaruaa KyduaaruiapHu TabKUAJIAIl MyMKHH:

1. MacodaBuii TabIM KOMILIEKCUHU UIFOP TAXKPHOA Ba TEXHOIOTHSUIAPHU TABJINM TU3UMHTA
KEHI JKOPHI JTUII TabJIUM Myaccacajaapy OJIIUra KyMwiral Kyl MyaMMOJIapHH Y3 BaKTHIA Xall
stuira épaam oepau.

2. [Ilemarormap KOMIBIOTEp/AAH Japcra METOIUK MaTepuajlapHU TalépiamgaruHa smac,
Oanku ¢aHHU YKUTHUIIAA 3apyp KOMIBIOTEp AacTypiapuaad QoiianaHuiiga, OuimM oxyBIuiIap
OusiaH MHAMBHTyall UIILIANI )kapaéHuaa xaMm doiinasaHaaumiap.

3. Tabnum Myaccacanmapu ofatgard um Qopmarura KaWtaaum Ba MacodaaaH YKUTHIIL
IOTYKJIapuAaH yina ykumra MaxOyp Oynran Oonamap y4yH YKHUIIHM TalIKWI JTHUII Y49yH
¢oiiganaHuI MyMKHH.

4. Macodasuii TabIHM IOTYKJIAPH Y3-Y3UHHA U30JISAINS KWIHII PEKUMH OSKOp KWIMHTaHWIaH
KeWHH XaM yHra OynraH sxTuéx cakiaaHuO koianu. MacodaBuil TabJIMMHHU KOPHUIl 3THUII Ba
PUBOXKJIAHTUPHILTA OWJ TYIJaraH TakKpuOaJapuMH3 TabIUM CU(ATHHHU OIIMPHILI Ba TabJIUM
MYXUTUHU MOAECPHU3ALINS KWIUII Ba ONTUMAJUTAIITHPULITA XHU3MAT KUITaIH.

Anabuérnap:

1. V36exucron PecryGnukacu xank Tabmumu TH3uMuEM 2030 iMirada pHBOXIAHTHPHII
KoHIenuusIch. Y36ekucton Pecrybmukacu Ipesunenturunr 2019 itnn 29 anpennaru [d-5712-
coH DapMoHH.

2. V30ekucron Pecnybnukacu omui Tabaum TH3UMUHH 2030 Auiraya pHBOXKIIAHTHPMIL
koHuenuuscu. Y3oekucton Pecnyonukacu [Ipesunentununr 2019 itun 8 oxtssOpnaru [1D-5847-
cod ®apmonu. .

3. AsumzoBa M.M., JxamanoBa [.C. VY30ekuctoHna macodaBuil TabJIUM TH3UMHUHUHT
PUBOXKIIAHHIN TEHICHUIMSIIAPH/» XaIKapo MOJHUS Ba XUCO0» WIMHUH 3JEKTPOH KypHamu. Ne 3,
nioHb, 2018 ¥,
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GBAPTAPIUK KACBUJIA ®OUJTATTAHUIAIATAH ACBOB-YCKYHAJIAP».

Xyoouvepouesa Depys3a
Yunonzop mymanu 126- makmao
Texnonozusa ¢panu yxumyeuucu
Tenegpon paxamu: 946646244

AHHOTaTCcHusl: ymlOy Makoiiaja 3aprapiuk kacOmnma Qoimanmanunaaurad acb600, ycKyHamap
XaKkua cy3 oopasau.

KaauT cy3nap: 3aprapiuk Tapuxu, y3ura xoc yciayomnap, TeXHoJIorusiap, 0e3akiap, CaHUTapHs
TUTMeHa KOUJajJapu.

3aprapuiiiuK XaJK aMaldi CaHBATUHHUHT SAXIIW PUBOXKIIAHTAH TypiapuaaH Oupu O6yiuo,
acimja Oy KaCOHMHT TapuXu Y30K HOTHIOWI )KaMoa aBpura 6opub takananu. Motumownii skamoa
ab30JIapH TYPIIH TOII Ba XaBOHJIAPHUHT THII, THPHOK, CYySKJIAPUHU aBBaJl IIyHYaKH TAKHO FOpraH
Oyncanap, AaBp yTHUIIM OvIaH Oy TAKUHYOKIapHHU Oe3ak Bazudacuaa KyJuialra xapakaT KHiratiap.
ByHuHr HaTrKacuia Ge3aKnapHu TAKOMUIUTAIITUPUIN FOsLIapy Outan Gupra 3aprapuniink Kacoura
9XTUEX Maigo Oynran. Yia naBpaapian 6omial, y3ura xoc yciny0aa, 3aprapiuk OyroMiIapuHH
Taiiépraria Tou, TUI, CYSIK, TappaHia NaTiapy Ba Xap XU paHIJIu MeTajuiapJaH (o iananuiras.
Mawmnakarumus XyfyauaaH TOMMITAH KaJMMUK 3aprapyuiivK améiapuHu  Ky3aTTaHUMH3/A,
Y30eKHUCTOHHUHT 3aprapyiifK TapUXU XaM y30K yTMuiira 0opud Takamaau Jecak, Xed KaHJau
MmyOorara 6y imaiinu. byrnai Tonuimanap Kymiad Myseii skcrioHaTnapuHu 6e3a0, yTMHUIIIAH Call0
6epul Typaau. Y30€KMCTOH MYCTAaKMIUIMKKA 3PUILTAHAH CYHI, 3aprapumiIiK COXAacH XaM y3ura
XOC paBulIia 00CKMUMa-00CKUY PUBOXKIAHMOKIA. Xap Oup uiad yukapuiaéTraH Maxcya0THH
HCTEBMOJIUHN Talabura Moc paBHILAa €TKa3ub Oepui roscu, Oy coxaaa xaM KarTa YpHH TyTalH.
3aprapiauk CUpiIapuHU TYIUK OuiaMaid TypuO, cudamin MaxcyaoT MIUIA0 YMKapud OYamaniu.
Hly cababmu xap Hunm TanaiiruHa €nuiap 3aprapivk KacOMHM YpranuO, ypra maxcyc Omimmm
IOpTJIApUHA OUTHPUO YMKMOKJA. MexXHaTKalllJIapHUHT COFJIMITMHU MyXodasza KWIUII, XaBpcu3
LI IIAPOUT/IAPUHHU SpaTul Oepuil, KacOMi KacallIMKIAPHU Ba UILIA0 YHKAPHII KapOXaTJIapuHU
nykotum Y30ekuctoH PecnyOnukacu XyKyMaTHHUHT aCOCHH FaMXYPIUKIUTHIAH OUPHUIUD.
MexHar Myxodazacu KOHyHJIapuaa KyHuaaruiaap KypcaTWiraHaup: KOpXOHanapia MEXHATHH
Myxo0(]a3za KWINIITHY TALIKWI 3TUII KOMJAIapH, YHH PeXKaJaIITHPUII Ba MaOJaF OIaH TAbMUHIIALL

- XaB()CU3IHMK TEXHUKACH Ba MIUIA0 YMKAPUINI CAHUTAPUSACH KOWAAlapu, o1y OuiaH Oupra
KacOMii KacaJuIMKJap Ba MIUIA0 YMKAPHIN >KapoXaTiapuaaH CaKJIaHWII [IaXCHH BOCHTAJIAPH,
3apapIy Uil MapouTIapy YIyH TOBOH TYJIall;

- aéJITapHUHT, €IUITAPHUHT Ba MEXHAT UIMKOHUATIAPU YEKJIaHTAHJIAPHUHT MEXHAaTHUHU MyXxo(dasa
KWIMII KOUJA Ba MebEPIIapH;

- MexHaT Myxo(aszacu coxacuia HazopaT TAIIKWIOTIapu (PAONUATHHM TapTHOra CoIyBUU
Koujiajap; MexHat Myxohaszacu KOHyHIapu Oy3uiranaa KyIjJaHuIaJIuraH )kaBoorapIuk;

Tamkunmii cababnap:

- XaB()CHBIMK TEXHWKACH, CAHOAT CAaHUTAPHICH Ba EHFMH XaBpU Oyiinya WYpUKHOMAHUHT
YMyMaH YTKa3UJIMaraljiury Ba cuarcus YTKa3WITaHIINTH;

- WIII Y)KOWJIapH, MyJIaK Ba TPAHCIIOPT WYIUIAPUHUHT TYCUITNO KOJIUIIIH;

- MUI BaKTUJAH TallIKapH WAL,

l'uruenuk cababnap:

- OKOBa CyBIApuJard Ba XaBOAArd 3apapid MOJIJAJAPHUHT IOKOPU KOHTCEHTPATCHSICU
MaBXKY/IJINTH;

- SpUTWITAHIIMKHUHT €TapJI YMACIUTH EKU YITAPHUHT HOKYJIall YPHATHIITaHIINTH;

- TcexJap/a MOBKUHHUHT MEbEPHUIAH OPTHK OYIIUIIN;

Texuuk cababmap:

- YCKYHa Ba MEXaHU3MJIAPDHUHT HOCO3JIUIH;

- MaIIMHATAPHUHT XaB(IIU KOWIAPUHUHT TYCUIMATaHIUT1;

- OFMp Ba CepMeXHaT UIIJTAPHUHT €Tapiid MEXaHN3aTCHsIIAII THPUIIMAT aHJIUT H;

Pyxuii-pusnonoruk cabadnap:

- XaJUTaH OPTHK Yapyal;,

- UIIHUHT OFUPIINTY;
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- UILIHUHT MOHOTOHJIUTH;

- MIIUTA0-YUKAPUIIT Ba MEXHAT MHTU3OMHHUHT OYy3WIIHIIIN;

- UIIIYUHUHT HOCOFJIOMJTUTH;

Kaco6 kacammukimapy wMexHar KOOWJIMSTHHUHT TIaCaWWINUIa, YTKAP Ba CypUHKAIU
3axapJaHUIIHMHT aBXK OJIMIINTa, yMyMaH KacaJTMKJIApPHUHT KYTIaluIINra, y30K MyaT YTranian
KeWHMH maiigo Oymamuran €éMoH acopatiapra cabad Oymumu myMmkuH. Kumum Oup tap3ma Typud
MYCKYJUIapura 3yp KellaJuran uill 6akapranjia aHda Te3, Oup Tekucaa ui 6axxkaprania OupMyHda
CEKHH ToNMMKaau. TUKYBUYMHUHT raBaacu ctoi yetuaad 10-15 cm. Hapuaa Typuim, Tukaérraxn
Oynak Ba kY3 opacuaaru macoda taxmuHad 30-35 cMm. Oymmmu kepak. Tupcaru CToy catxuja
0yu0, KYJ naH)xajapy MallvHa IJIaTGopMacuia TYPUILH JIO3UM, OEK MYCKYILIapy 3YPUKUILINHU
KaMaTUpUIIl Y4yH OEK Tarura TamiuK KYWWJaau, MalluHa TETMKUCUHUHT OJITUHTH TOMOHH
nosjgan 220mM. Oanann Typuid, Tenku 20 rpagyc Oypuak oCcTHAA OFraH OYIUIIM, OEK KyJai
XapakKaTJIaHUIIN, TENKWHUHT OJITUHTY YETHJIAH CTYJ YPUHAUFUHUHT OpKa YeTUurada 0yaran opaiuk
(ropuzonTan 6ynu6) 650 MM. 1aH olIMaCIUTH T03uM. M xoinapuaa MUKPOUKIUM OMUJIIAPH —
Xapopart, HUCOMIT HAaMIIMK, XaBOHUHT TO3aJIUTH XaM/a aTMocdepa 00CUMU TaIlKui 3Taau. bynnai
MYXUT KUIIA OPTaHU3MHTa CAOW TabCHp KWIHO, YHU COBUTHO €KU KH3UTHO Oopamu. Kumm
OpPTraHU3MHHHUHT MebEpU xapakatu 36-37 rpamyc 6ynamu. llex XaBOCMHHHT XapopaTH IOKOpH
OynraHja KOH TOMHpJapW KEHTalnbd, Tepura KOH MEbEpUIAH Ky Keia Oomnuraian Ba arpod
MYXUTIa UCCUKIIUK y3aTHIl Oup MyH4a kynasau. [lIlyHuHT ydyH UCCHK 1iexiapa call IypiaaHrad
ra3 cyBnapu Oepunaau. Llexmapaaru xaBo xapoparu nacaiiranaa, KOH TOMUpJIapy Topaitud, Tepura
KOHHUHT KeJIUIIN CyCas/Ii Ba TaHAJla TAllIKK MyXHUTra HCCUKJIUK Oepuiy kamasiau. Kumm y3unu
SIXIIA XUC KWIHIIY Y9yH XapopaT HUCOMI HAMIIMK Ba XaBO XapaKaTH TE3JIUTH YUFYH OYIuIim
3apyp. Ogamiiap OMHO WUKA Y30K BaKT Oyraniapuaa OMHO XaBocu orupiammany. [yHuHT yayH
OMHOHU MIAMOJUIaTHO, XaBOCUHHU aiaMalITUpuO, MdIoc XaBOHM YUKApHUO, TO3ACMHU KHUPUTHIL
3apypartu TyFuiaau. MexaHuK IIaMOJIJIaTUII BUHTENSATOP Ba KOHAWLMOHEpnap OuiaH amaira
omupuiaan. Arap XaBOHHM aiMamTupuil (oprouka, nepasa KM JA€BOp TEIIMKIAPH OpKald
amanra ommpuica, Tabu- Uil mamMonnarum aednnanu. Mmmnad yukapuin sxapaéHuaa nexiapaa
YaHr axpanub kuiu OyHIal XaBojaH Hadac onraHaa Kopu Hadac Wymapu KUUUHIN Ba KUIIN
Y31 XOoXJlaMaraH xojja ro3aku Hadac onmaau. ByHAaH Tamikapy 4YaHT 3appadaiapy TyOepKIE3
Ta€KYaJapuHU Ba 3apypuid OAKTEepHsUIApHU TAITyBYM BOCUTAIUp. Y JaMIiaiap yCTHra YTupuo,
nuexjarud €pyrIMKHU KaManTupaan. by aca unrwminap ¢gaonusTura Ba COFJIMTUTA TAbCUP KUJIAIH.
[exaaH mamMoIIaTHII CHCTEMACH OpKaJIH CYprO OJTMHTaH XaBoO aTMocdepara YuKapuo rOOpHIIIan
OJIMH 3apapiii MOJJIAJap/aH To3auaHaau. PEeTUUMpKy/IALMS y4yH LeXra Kanra ro0opuiiaanrad
xaBo 3apapiu MoaanapauHr Mmukaopu 0,3 UKBK nan ommacnuru kepak. X03Upru KyH/1a YaHIIA
XABOHHU TO3QJIOBUM YCKYHAJAPHUHT KYTIIad Typiapu MaBxKy/l.

®oiinananuiran arabuémiap pynxaru: . - .
1. 10 - 11- CUH® YKYBUMJIAPUHU KACBI'A YPIATULL BYUMYA YKYBMETOAMK
MAXMVYA

ABrycr|2020 16-kucm TomkenT
24



V3BEKMCTOHIA WIMHAMU-AMAJIUI TAJIKUKOTJIAP" MAB3YCH/IATH PECIIYBJIMKA i%;@
19-K¥VII TAPMOKJIA WIMHH MACO®ABHM OHJIAIH KOH®EPEHIIUS MATEPHAJLIAPH @

THKYB BYIOMJIAPUTA HIILIOB BEPUIII )KAPAEHVUHHA
TAKOMUWJIVIAIITUPHUIL

Apmuxoaesa Hozuma Mymunoscanosna,

Kapumoea lllaxno Mamasxconoena

TawkenmcKuit uHCmMuUmMym meKkCmuabHOU U 1e2KOU RPOMBIUIAEHHOCIU
nozima.artikbayeva.84@bk.ru +998977194565, +998 93 0058048

AHHOTauusl. Makonasa pecypcTeXaMKop TEXHOJOTHsIIAp acoCHIa THKYB OyrOMIIapuHH
nnutad yuKapuiga Hamiaad UCUTHO HIIOB OepHIll KapaCHJIApUHU TaKOMWJUIAIITUPHIN Oyitnda
MabJIyMOTIIAp KEeITUPHJIITaH.

AnHoTtanus. B crarse npenacrasiena nH(opMaliys o COBEpIICHCTBOBAHUIO MTPOIIECCa BIAKHO
TETIOBOM 00paOOTKU MpPU MPOU3BOJCTBE IIBEHHBIX M3JEIUN HA OCHOBE pecypcocOeperarommx
TEXHOJIOTUH.

Abstract. The article provides information on improving the process of wet heat treatment in
the manufacture of garments based on resource-saving technologies.

Kamut cy3map. Marepuai, MojoTHO, HAMIa0UCUTHO UIIIOB OSpHIIL, IIPECC, PECYPCTERAMKOD,
OyF, y3eI1, KOTUpMa.

KuaroueBbie cioBa. Marepuan, TMOJOTHO, BIaXHO TEIUIOBas o0OpaboTka, mpecc,
pecypcocoOeperaronyii, map, y3en, ayonepuH.

Keywords. Material, canvas, wet processing, press, resource-saving, steam, knot, hardening.

XO03WUpru KyH/a sIHTH MaTepuajlapHA KeHT MUKECIa Kyurad KuiiuM Taiéprar xapaéHiapu-
HY TaKOMWJUTALITHPHII HYHAIUIIUAA jKafain uuuiap onud 6opunmokaa. Kuitum maro, TpukoTax
Ba HOTYKHMMa IIOJIOTHOJApP, TOJaJap Ba MOJMMEPIAPHUHI dpUTMaiapuiad Tai€pnananu. Tukys
OyromJiapu acocaH sicCH MaTepualiap/iaH Taiépinann6, OyHaa yIapHUHT KaTTaruHa yiaylId MaTo
Ba TPUKOTaX MOJIOTHOJApra TYFpu Kenaau. TUKYyBUMIIMK CaHOATUAA HOTYKMMa MarephalljiapHU
KYJUIam xaMm Te3Kop cypariap OuinaH ycub 6opmoka.

bupok oxupru naittna kKMiiMMHHU JloMuxanai Ba Taiépnant OunaH OOFJIMK MacallapHHU eyuIlra
JIOUp YMyMaH SIHI'M €HJallyBiap EpUTUIraH Kyniald uiuiap maigo 6ynMokaa. Maskyp unuiap-
HUHT acoCcHJa MaTOHM Ba THKYB OyIOMUHM Tai€piaml >kapa€HUHHM y3HJIMac SITOHa TEXHOJIOTHK
apaéHra alJaHTUPUIIHUHT Tamonwuiapu éraau [1].

By kabu TexHomorMs MaTOHM TaW€pnaiin, OWYWII Ba THKUII KapaCHIApHIaH XOMU OyiraH
Tap3aa KUHUM Taléprail »kapa€HUHU aBTOMATJIAIITUPUIL Ba MIUIA0 YMKApUII YMKUHAWIAPUHU
ce3uJIapiy Japaxasia KaMaTUPHIL UMKOHUHM Oepaju. bupuHuu ranna Oy SxXJIMT TYKWIraH KUN-
UM JIeTaJIJIApUHU UIIa0 YMKAPWIUILN KeHras€TraH TUKYB-TPUKOTaX CaHOATHra TErMIUININD.

Kuiinm Tait€pnam ycymiapu 0yitnda oaud GopuiaraH TaxJui acoCU/a STHTH TEXHOJOTHsIIap
Ba ac000-ycKyHaJdapHM MIIIa0 YMKUII OWiIaH Oupra TUKYBUMIMK TapMOFHMHHU PHOXKIIAHTHU-
PUIIHMHT acOCUN WYHANIMIUIApU aHUKIAITUPUO onuHIu. VICTUKOOIIN TEXHOIOTUS acoCcura
KUHUMHHHT SXJUT OWYWITaH JeTauiapy Ba OyioM y3ellJlapyuHU Taépiamniia KyUlaHuIaIural
TYKMMa MaTepHaUIapHUHT IAaKJI XOCHJ KWJIHII XyCyCHSATIApHAaH camapayiu ¢oiramaHumI
KYWHJITaHIUTH OWJIaH Yy MaTepuas XakKMJIOPJIUTH Ba CEPMEXHATIUTUHU CE3WJIapiau Tap3/a Ka-
MaNTUPUIL OPKATH MEXHAT YHYMJIOPJIUTU Ba YHKApUIAETIaH MaxCyaoT CU(ATUHN OIIUPHUIIHU
TabMUHIAWAN. [2].

Mopanu y3rapuiiy Ba OXUPry MaiTiaapAa SHCU TypAard MaTepHaUIapHUHT Haijno Oynumm
10KOpH cudatian OyroMiaapHH Taiépiamaa Hamuad UCUTUO MIUIOB OEPUILHUHT SHTU PEKUMIIAPH
Ba MpUeMIIapura HUcOaTaH AXTUEXK KeNTUpHUO dnukapau. SHru pexumiiapaa Oyromiapra Hamiao
HUCUTUO MIUIOB OepUIIHU OakapWiIMILIK Y3 HaBOaruaa 0030pAa SHIM ac000-yCKyHa Ba TEXHOJIO-
MK BOCUTAJIApHU MIUIA0 YMKWIMIIM Ba Mai0 OVIMIIMHYU Tanad KWIIu.

TukyB Oyromiapura Hamma® UCUTHO WMIIIOB OCPUITHUHT 3aMOHABHI ac000-yCKyHacH (yHK-
[IMOHAJI MYJDKanu OYiinya Typiu XU KOHCTPYKUHMSUIApHU ¥3 MUMra Kkampad onaau. Ymapra ore-
panusiIap opajJuFua Ba Mypakkad THKYB OylOMJIapu Y4yH Y3WUJ KecHJ Hamiaa0 MCUTUO WIIUIOB
6epur (HUUB) na xymnanwnaauran kapyceiab MallMHAIAp, Aa3MOJUIall CTOJIApH, MaHEKeHIap,
naporeHeparopiap Kupajiu.

Kypyk nasmosmnanmi, Oyrnad aa3moiuianl ydyH xap Xuil Ja3Moluiap, MyailsiH y3eiutapHu €pud
Ja3MOJUIAII YYYH MaxCyc MyJDKaJIra ora Ja3MoJuIap, TypJIH XHII IPECC YCKyHalapy KyJUIAaHWIIaAH.
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HHWWbpa nnuatunaanrad GyHKIUOHAT MYJDKaJIUra Kypa mpecc yCcKyHajdapura Kyhuaaruiap
KUpaJIu:

Mpeccnaw acbob-
Onepauua naupgarn | | Tepmobocuwra
YCKYHacu
Ba Y3WAN Kecun MYXKannaHrax

Kotmpma énuwtmpuiy
npeccnapu —
yHUBEpCan Ba Maxcyc

1-Pacm. Ilpecc yckyna mypnapu.

Opxkaxnap ycrku kuiinmnapura HUMbB Gepuiiga kuituM aetaaiapyuHUHT Xap OUp ydacTKacura
maxcyc HHWUB yckynacu Ownan unuioB Oepunanu. Kuitmm taépnam sxapaéHuna Oy MyxXum
axamustra sraaup (2-pacm).

MATEAN EXOPLOL

MALEAN EMEPIS
MALKAN EEOPIOIG

s | iﬁu'h
a5l £ EE
= ﬁ"

MALEAN EROPLOIG

2-pacm. Ipkaknap nudxncacu yvacmkanapuza HUHb yukynanapu.

Kuiinm Taiiépnani xxapaéHuia onepanusiap COHUHU KaMalTHPUO pecpcTeKaMKOp TEXHOJIOTH-
SUTAPHM KYJUTalm MyXuM axamusrra ara. [y cabab kuiium taiépnam ycyiapu Oyinya omubd 60-
pWIITaH TaxXJIMJI aCOCH/Ia SIHI'M TEXHOJIOTHsIap Ba ac000-yCcKyHadapHU UILIad yukui Ousnan Oup-
ra TUKYBUYMJIMK TAPMOFUHH PUOKIAHTUPHUIIHUHT aCOCUI HyHAIUIITIapU aHUKJIAIITUPUO ONUHIN.
N cTrKO0IIM TEXHOIOTHS aCOCUTa KHHMMHUHT SIXJIUT OWYMIITaH JeTaulapy Ba OyIoM y3ellIapuHu
Taiiéprnaniia KyJIIaHuiIaurad TYKMMa MaTepHaUIapHUHT [AaKI XOCHII KWIMII XyCyCUsSTIIapUIaH
camapaiu (GoranaHuI KYHHIraHIUTu OUIaH y MaTeprall XaXKMJIOPJIUTH Ba CEpMEXHATIUTMHU
CEe3WJIapIU Tap3/1a KaMaUTHPUIL OPKaJId MEXHAT YHYMJIOPJIUTH Ba YMKAPUIAETTaH MaxCyloT CH-
(baTvHU OMIMPHIITHYA TABMUHITANWIH.

doiinananunrad anaduémiap pynxarm.
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